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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 2704
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm /260 mm
Max. cutting capacities 90° 93 mm 91 mm /93 mm
45° 64 mm 63 mm /64 mm

No load speed (min™)

4,800

Table size (L x W)

(665 mm - 1,045 mm) x
(753 mm - 1,066 mm)
with sub tables (R) and (back)

567 mm x (753 mm - 1,066 mm)
with sub table (R)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not extended

665 mm x 753 mm x 344 mm
with sub table (R)

715 mm x 753 mm x 344 mm
with sub tables (R) and (back)

Net weight

34.9kg 29.5kg

Safety class

En

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.
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Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and elec-
tronic equipment and its implementation
in accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Intended use
The tool is intended for cutting in wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply

of the same voltage as indicated on the nameplate,

and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined according to EN61029:
Sound pressure level (L,) : 94 dB (A)
Sound power level (Lya) : 107 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible manufac-
turer declare that the following Makita machine(s):
Designation of Machine:
Table Saw
Model No./ Type: 2704
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR

TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Wear eye protection.

Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blade immediately.

Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before install-
ing the blade. Poor installation may cause
vibration/wobbling or slippage of the blade.
Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing oper-
ations are those in which the blade cuts com-
pletely through the workpiece as in ripping or
cross cutting. NEVER use the tool with a faulty
blade guard or secure the blade guard with a
rope, string, etc. Any irregular operation of the
blade guard should be corrected immediately.
Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from the
table before the switch is turned on.

=

0

17.
18.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting, rab-
betting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is

a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes

the ejection of the workpiece from the tool
back towards the operator. KICKBACKS CAN
LEAD TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a work-
piece that is twisted or warped or does not
have a straight edge to guide along the fence.
Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do not
bend or twist workpiece while feeding. If you
stall or jam the blade in the workpiece, turn
the tool off immediately. Unplug the tool. Then
clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to discon-
nect it from the receptacle. Keep cord away
from heat, oil, water and sharp edges.

Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
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— lead from lead-based-painted material
and,

— arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.

—  Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this
type of work. To reduce your exposure
to these chemicals: work in a well venti-
lated area and work with approved safety
equipment, such as those dust masks
that are specially designed to filter out
microscopic particles.

34. Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

35. The guard can be lifted during workpiece
setup and for ease of cleaning. Always make
sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

» Fig.1: 1. Hole diameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm Std. washer 2. No.10 wood screw 40
mm min. length

» Fig.3: 1.6 mm Std. washer 2. 6 mm Mounting bolt

& Nut tighten securely

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should
be installed in an area that leaves enough room to
easily handle the size of your workpieces. The table
saw should be secured with four screws or bolts to the
work bench or table saw stand using the holes provided
in the bottom of the table saw. When securing the table
saw on the work bench, make sure that there is an
opening in the top of the work bench the same size as
the opening in the bottom of the table saw so the saw-
dust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

» Fig.4: 1. Miter gauge
» Fig.5: 1. Rip fence 2. Push stick

The miter gauge, blade and wrenches can be stored on
the left side of the base and the rip fence can be stored
at the right side of the base.

-
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before adjusting or checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.6: 1.Handle

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the blade or counter-
clockwise to lower it.

NOTE:

. Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

» Fig.7: 1. Lock lever 2. Arrow pointer 3. Handwheel

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

ACAUTION:

. After adjusting the bevel angle, be sure to
tighten the lock lever securely.

Adjusting positive stops

» Fig.8: 1.90°Adjusting screw 2. 45°Adjusting screw
» Fig.9

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to the table
surface. To check and adjust the positive stops, proceed as follows:
Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see if the
blade is at 90° or 45° to the table surface. If the blade is at
an angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws clock-
wise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the adjusting
screws counterclockwise to adjust the positive stops.
After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

» Fig.10: 1. Arrow pointer

Switch action

For the lever type switch
» Fig.11: 1. Switch

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always be sure that
the tool is switched off.

To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.

The hinged switch lever plate can be locked by passing
padlock through the hasp on the left hand side.

» Fig.12: 1. Padlock
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For the button type switch
» Fig.13: 1. Switch

ACAUTION:

. Before operation, make sure that the tool is
turned on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub table (R)

» Fig.14: 1. Lever
» Fig.15: 1. Sub table (R)

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), raise
both levers on the front right side, pull out the table (R)
fully and then lower the levers to secure it.

When using the sub table (R ), locate the scale plate
on the sub table after loosening the screw on it with

a screwdriver so that it becomes successive with the
scale plate on the main table.

» Fig.16: 1. Scale plate 2. Screw

Sub table (back)

(optional accessory for other than
European countries)

» Fig.17: 1. Sub table (back) 2. Screw

To use the sub table (back), loosen the screws on the

left and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.

NOTE:

. When using the sub table (back ) during use of
the rip fence, pull out the sub table (back) more
than 50 mm so that it does not hit against the
top end of the rip fence.

Sub table (L) (optional accessory)

» Fig.18: 1. Screw 2. Sub table (L)

Sub table (L) (optional accessory) can be installed on
the left side of the table to obtain wider space.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

Installing or removing saw blade

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade.

. Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening
of the hex bolt. This could cause an injury.

. Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the character-
istics specified in these instructions.

For Model | Max. dia.
2704 260 mm

Min. dia. |Blade thickness Kerf
230 mm

1.8 mm or less |2 mm or more

AcAUTION:

. Check the arbor hole diameter of the blade
before installing the blade. Always use the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use.

» Fig.19: 1. Offset wrench 2. Hex nut 3. Wrench

Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the offset wrench and loosen the hex nut
counterclockwise with the wrench. Then remove the
outer flange.
Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth
of the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.
» Fig.20: 1. Inner flange 2. Ring 3. Saw blade

4. Outer flange 5. Hex nut

For all countries other than European
countries

ACAUTION:

. The silver ring 25.4 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring
25 mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for
the arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

For European countries

ACAUTION:

. The ring 30 mm in outer diameter is factory-in-
stalled between the inner and outer flanges.

. Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage.
Be sure that the blade is installed so that
the teeth are aligned in the cutting (turning)
direction.

To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX
NUT SECURELY.

» Fig.21: 1. Offset wrench 2. Wrench
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A CAUTION:

. Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard

» Fig.22: 1.Blade guard 2. Riving knife 3. Blade
guard mounting portion (stay)

» Fig.23: 1. Blade guard 2. Riving knife

A CAUTION:

. Before installing the blade guard, adjust the
depth of cut to its maximum elevation.

For non-European type blade guard

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.

For European type blade guard
» Fig.24: 1. Riving knife 2. Blade guard 3. Lever

» Fig.25: 1. Blade guard 2. Riving knife

Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.

Place the blade guard into the groove on the riving
knife. Secure the blade guard by pivoting the lever on
the blade guard.

For both European and non-
European type blade guards

The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind the
blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the stay.
» Fig.26: 1.Blade 2. These two clearances should be
equal. 3. Riving knife 4. Hex bolts (B) 5. Hex

bolts (A)
A CAUTION:
. If the blade and riving knife are not aligned prop-

erly, a dangerous pinching condition may result
during operation. Make sure they are properly
aligned. You could suffer serious personal injury
while using the tool without a properly aligned
riving knife.

. NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.

. Don't remove the riving knife.

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex
bolts (A), adjust the riving knife accordingly and tighten
the hex bolts (A) securely. Attach the table insert on
the table, then check to see that the blade guard works
smoothly before cutting.

» Fig.27: 1. Riving knife 2. Blade guard

Installing and adjusting rip fence

» Fig.28: 1. Hook 2. Knob 3. Guide rail

1) Fit the hook on the tip of the rip fence into the far
guide rail on the table or sub table (R) and install and
push the rip fence forward so that the fence holder
engages with the nearmost guide rail.

To slide the rip fence on the guide rail sideways, pivot
the knob on the fence holder to the half way of its travel.
To secure the rip fence, pivot fully the knob on the fence
holder.

2) To slide the rip fence on the guide rail sideways,
return the knob on the fence holder fully without pulling
the lever on the knob.

3) To remove it, pull the lever on the knob and pivot the
knob fully forward while pulling the lever.

To check to be sure that the rip fence is parallel with
the blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one

of the blade teeth with a crayon. Measure the distance
(A) and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:
» Fig.29: 1. Scale

» Fig.30: 1. Hex bolts

1. Position the rip fence in the sliding position.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.

4.  Pivot down the knob on the rip fence toward the
operator.

5. Tighten the two hex bolts on the rip fence.

» Fig.31

ACAUTION:

. Be sure to adjust the rip fence so that it is par-
allel with the blade, or a dangerous kickback
condition may occur.

When the rip fence cannot be secured solidly, adjust it
according to the following procedure.

(1) Set the rip fence on the table and then pivot
the knob on the half way of its travel (moving
position). Tighten the screw (A) until the rip
fence is immobilized. Then loosen a 1/4 to
1/2 turn.

» Fig.32: 1. Rip fence 2. Released position 3. Moving
position 4. Lock position

» Fig.33: 1. Rip fence 2. Moving position 3. Screw (B)
4. Screw (A)

(2) Tighten the screw (B) fully and then loosen
about 2 full revolutions.

(38) Lock the rip fence by fully pivoting the knob
on the fence holder (lock position).

(4) Make sure that the rip fence can be installed
and removed in the original position
(released position).

(5) Make sure that the rip fence can be slid
smoothly with no wobble when the knob is
on half way of its travel.

13 ENGLISH



A CAUTION:

. Be careful not to tighten screws with more
than tightening amount specified in the above
instructions. Failure to do so may damage the
fastened parts.

Bring the rip fence up flush against the side of the
blade. Make sure that the guideline on the fence holder
points to the 0 graduation. If the guideline does not
point to the 0 graduation, loosen the screw on the scale
plate and adjust the scale plate.

» Fig.34: 1. Guideline 2. Screws

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.
» Fig.35

OPERATION

ACAUTION:

. Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.

. Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence or miter gauge. Do not bend or
twist it while feeding. If the workpiece is bent or
twisted, dangerous kickbacks may occur.

. NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while holding
the workpiece firmly. Wait until the blade has come to
a complete stop before withdrawing the workpiece.
Failure to do so may cause dangerous kickbacks.

. NEVER remove cut-off material while the blade
is running.

. NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel cuts.

. Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

. Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the blade with
any part of the body.

Push block
» Fig.36: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Glue together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten with
glue and wood screws as shown. Small piece 9.5 mm x 8
mm x 50 mm of wood must always be glued to plywood
to keep the blade from dulling if the operator cuts into
push block by mistake. (Never use nails in push block.)

-

4

Auxiliary fence
» Fig.37: 1. Face/edge parallel

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Wood facing (rip fence)
» Fig.38: 1. No. 10 wood screws (long enough to pen-
etrate halfway into facing)

A wood facing should be used for operations when the
blade comes close to the rip fence. Wood facing for
the rip fence should be the same size as the rip fence.
Make sure the bottom of facing is flush with the table
surface.

Ripping

AcAuTION:
. When ripping, remove the miter gauge from the
table.

. When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table.
DO NOT allow a long board to move or shift on
the table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height
as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece.
» Fig.39

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip. Before
ripping, make sure the rear end of the rip fence is
secured firmly. If it is not secured enough, follow
the procedures in the section titled "Installing and
adjusting rip fence".

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

> Fig.40

(2) When the width of rip is 65 mm - 150
mm wide, use the push stick to feed the
workpiece.

» Fig.41: 1. Push stick

(3) When the width of rip is narrower than 65
mm, the push stick cannot be used because
the push stick will strike the blade guard. Use
the auxiliary fence and push block. Attach
the auxiliary fence to the rip fence with two
"C" clamps.

» Fig.42: 1.Auxiliary fence

Feed the workpiece by hand until the end

is about 25 mm from the front edge of the
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut
is complete.

» Fig.43: 1. Push block 2. Auxiliary fence
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Cross cutting

A CAUTION:

. When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.

. When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the
table. The support should be at the same height
as the table.

. Always keep hands away from path of blade.

ACAUTION:
. Always secure all moving portions before carry-
ing the tool.

. Always make sure that the blade guard is
installed in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

Miter gauge
» Fig.44: 1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.

A CAUTION:

. Secure the knob on the miter gauge carefully.

. Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when
cutting at an angle.

. NEVER hold or grasp the intended "cut-off"
portion of the workpiece.

. Always adjust the distance between the end
of the miter gauge and the saw blade not to
exceed 15 mm.

Miter gauge positive stop
» Fig.45: 1. Knob 2. Small plate 3. Screw for positive
stop

Miter gauge is provided with positive stops at 90°,
45°right and left miter angles for quick setting of miter
angles.

To set the miter angle, loosen the knob on the miter
gauge.

Raise the small plate on the miter gauge for free setting.
Turn the miter gauge to the desired miter angle. Return
the small plate on the miter gauge to the original posi-
tion and tighten the knob clockwise securely.

Use of miter gauge

» Fig.46: 1. Groove 2. Miter gauge 3. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

> Fig.47

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with bolts/
nuts after drilling holes, but fasteners must not protrude
from the face board.

Carrying tool
» Fig.48

Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time.
Carefully clean the blade guard and moving parts inside
the table saw.

Lubrication

To keep the table saw in tip-top running condition, and
to assure maximum service life, oil or grease the mov-
ing parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

. Threaded shaft to elevate the blade

. Hinge to rotate the frame

. Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the blade

Guide rails for the rip fence

Shaft of the sub table (R) locking levers

Sliding part of the sub table (R)

Replacing carbon brushes

» Fig.49: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard
and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

» Fig.50: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

Table stand set (accessory)

Refer to the instruction manual for table saw stand
that is provided with the table saw stand as an optional
accessory.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Sub table (L)

. Sub table ( back)

. Rip fence

. Miter gauge

. Offset wrench 13-22

. Wrench 19

. Hex wrench 5

. Joint ( for connecting to dust collector )

. Auxiliary plate

. Stand set
. Sliding guide
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model 2704
(za evropske drzave) (za ostale neevropske drzave)
Osna luknja 30 mm 25 mm and 25,4 mm
Premer rezila 260 mm 255 mm /260 mm
Maks. zmogljivost rezanja 90° 93 mm 91 mm /93 mm
45° 64 mm 63 mm /64 mm

Hitrost brez obremenitve (min™)

4.800

Velikost mize (D x S)

(665 mm - 1.045 mm) x
(753 mm - 1.066 mm)
s pomoznima mizama (R) in (nazaj)

567 mm x (753 mm - 1.066 mm)
s pomozno mizo (D)

Mere (D x S x V) z nerazsirjenimi pomoznimi mizami

715 mm x 753 mm x 344 mm
s pomoznima mizama (R) in (nazaj)

665 mm x 753 mm x 344 mm
s pomozno mizo (D)

Neto teza

34,9 kg 29,5 kg

Varnostni razred

En

« Zaradi nasega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
* Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

Simboli

Naslednji simboli se uporabljajo v povezavi s strojem.
Pred uporabo proizvoda se obvezno seznanite z njiho-
vim pomenom.

S
=
@O
®
)¢

Preberite navodila za uporabo.

DVOJNAIZOLACIJA

Uporabljajte zas¢itna ocala.

Ne polagajte dlani ali prstov v blizino rezila.

Samo za drzave EU

Ne odvrzite izrabljene elektricne opreme
skupaj z gospodinjskimi odpadki!

V skladu z evropsko Direktivo o odpad-
nih elektricnih in elektronskih napravah
2002/96/ES ter implementacijo le-te v
skladu z nacionalnim pravom je treba
izrabljena elektri¢na orodja zbirati loceno
in jih predati v postopek okolju prijaznega
recikliranja.

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za rezanje lesa.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeniéno napetostjo. Stroj je v skladu z evropskimi
standardi dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko
prikljuci tudi na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

17

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN61029:
Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 94 dB (A)
Raven zvoéne modi (Lwa): 107 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Makita Corporation kot odgovorni proizvajalec
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Namizna zaga
St. modela / tip: 2704
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali stan-
dardiziranimi dokumenti:
EN61029
Tehni¢no dokumentacijo hrani na$ pooblasceni pred-
stavnik za Evropo.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

AOPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.

DODATNA VARNOSTNA PRAVILA

ZA ORODJE
SHRANITE TA NAVODILA.

1.
2.

3.

10.

1.

12.

13.

14.

Uporabljajte zascito za ocCi.

Orodja ne uporabljajte v prisotnosti vnetljivih
teko¢in ali plinov.

NIKOLI ne uporabljajte orodja z namescenim
abrazivnim rezalnim plo§¢am.

Pred uporabo skrbno preverite rezilo glede
obrabe, razpok ali poskodb. Takoj zamenjajte
poceno ali poskodovano rezilo.

Uporabljajte samo rezila zage, ki jih priporoca
proizvajalec in ki so skladna s standardom
EN847-1, ter upostevajte, da razporni noz ne
sme biti debelejSi od Sirine reza rezila zage in
ne tanjsi od telesa rezila.

Vedno uporabljajte pripomocke, priporo¢ene v
teh navodilih. Uporaba neustreznih pripomoc¢-
kov, kot so abrazivne rezalne plosce, lahko
povzroci poskodbe.

Izberite pravilno rezilo zage za material, ki ga
boste rezali.

Ne uporabljajte rezil zage, narejenih iz hitrore-
znega jekla.

Za zmanj$anje oddajanega hrupa zagotovite,
da je rezilo vedno ostro in €isto.

Uporabljajte pravilno naostrena rezila zage.
Upostevajte najvecjo hitrost, oznaéeno na
rezilu zage.

Pred namestitvijo rezila ocistite vreteno, pri-
robnice (Se posebej namestitveno povrsino)
in Sestrobo matico. Slaba namestitev lahko
povzroci tresljaje/majanje ali zdrs rezila.
Uporabljajte varovalo rezila zage in razporni
noz pri vsaki uporabi, kjer ju lahko uporab-
ljate, vkljuéno z uporabo, ko obdelovanca
prezagate. Vedno namestite varovalo rezila
upostevajoc¢ navodila, opisana v teh navo-
dilih. Zaganje skozi je tisto, pri katerem

rezilo v celoti prezaga obdelovanca, kot pri
vzporednem ali preénem rezanju. NIKOLI ne
uporabljajte orodja s pokvarjenim varovalom
rezila in ne pritrjujte varovala z vrvjo, vrvico
itd. Vsako nepravilno delovanje varovala rezila
je treba takoj popraviti.

Takoj po kon¢anem delu, ki zahteva odstra-
nitev varovala, znova namestite varovalo in
razporni noz.

Ne rezite kovinskih predmetov, kot so zeblji
in vijaki. Pred uporabo odstranite vse Zeblje,
vijake in druge tujke iz obdelovanca.

16.
17.
18.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Preden vklopite stikalo, z mize odstranite
kljuce, odrezane kose itd.

Med uporabo NIKOLI ne nosite rokavic.

Ne priblizujte rok liniji reza rezila zage.

NIKOLI ne stojte in ne dovolite nikomur, da
stoji na poti rezila zage.

Preden vklopite stikalo, se prepricajte,

ali se rezilo ne dotika razpornega noza ali
obdelovanca.

Orodje naj nekaj ¢asa deluje, preden ga upo-
rabite na dejanskem obdelovancu. Pazite na
tresljaje ali majanje, ki bi lahko nakazovali
slabo namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.
Orodja ne smete uporabljati za rezkanje Zlebov
ali utorov.

Zamenjajte namizni viozek, ko se obrabi.
NIKOLI ne prilagajajte orodja med delovanjem.
Preden izvedete kakrsne koli prilagoditve,
orodje odklopite.

Ce je potrebno, uporabite potisno palico.
Potisne palice je TREBA uporabljati za vzpo-
redno rezanje ozkih obdelovancev, da lahko
ostanejo dlani in prsti dale¢ stran od rezila.
Kadar potisne palice ne uporabljate, jo
shranite.

Bodite Se posebej pozorni na navodila

za zmanj$anje nevarnosti POVRATNEGA
UDARCA. POVRATNI UDAREC je nenadna
reakcija pri stisnjenju, zagozdenju ali nepo-
ravnanem rezilu zage. POVRATNI UDAREC
povzroci izmet obdelovanca iz orodja nazaj
proti upravljavcu. POVRATNI UDARCI LAHKO
POVZROCIJO HUDE TELESNE POSKODBE.
Preprecite POVRATNE UDARCE, tako da ohra-
nite rezilo ostro, da ohranite vzporedni prision
vzporedno z rezilom, da sta razporni noz in
varovalo rezila namescena in pravilno delujeta,
da ne izpustite obdelovanca, dokler ga ne
potisnete do konca mimo rezila in da ne rezete
vzporedno obdelovanca, ki je zvit ali ukrivljen
ali ki nima ravnega roba za uporabo prislona.
Ne izvajajte nobenega dela prostoro¢no.
Prostoroéno pomeni, da uporabljate roki za
podpiranje ali vodenje obdelovanca namesto
vzporednega prislona ali kotnega merilnika.
NIKOLI ne segajte okrog ali nad rezilo zage.
NIKOLI ne segajte za obdelovancem, dokler se
rezilo zage popolnoma ne ustavi.

Preprecite nenadno, hitro podajanje. Pri
rezanju trdih obdelovancev podajajte ¢im

bolj poc¢asi. Med podajanjem ne ukrivljajte ali
zvijajte obdelovanca. Ce rezilo zaustavite ali se
zagozdi v obdelovancu, takoj izklopite orodje.
Izvlecite vti¢ orodja. Nato odpravite zagozditev.
NIKOLI ne odstranjujte odrezanih kosov v
blizini rezila in se ne dotikajte varovala rezila,
medtem ko deluje.

PRED zacetkom rezanja odstranite vse
ohlapne grée z obdelovanca.

Ne poskodujte kabla. Nikoli ne vlecite za kabel,
da ga izvlecete iz vti€nice. Kabla ne priblizujte
vrogini, olju, vodi in ostrim robovom.
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33. Nekaj prahu, ki nastane med uporabo, vsebuje
kemikalije, za katere je znano, da povzrocajo
raka, prirojene napake ali drugo Skodo za
reprodukcijski sistem. Nekaj primerov teh
kemikalij je:

— svinec iz barv na osnovi svinca in,

— arzenik in krom iz kemiéno obdelanega
lesa.

— Vase tveganje zaradi izpostavljenosti je
razliéno in odvisno od tega, kako pogosto
opravljate tovrstno delo. Za zmanjsanje
izpostavljenosti kemikalijam: delajte v
dobro prezraéenem obmoc¢ju in z odob-
reno varnostno opremo, kot so tiste
protipraSne maske, ki so posebej zasno-
vane za filtriranje mikroskopsko majhnih
delcev.

34. Med zaganjem prikljucite orodje na napravo za
zbiranje prahu.

35. Za namescanje obdelovanca in za lazje ¢iSce-
nje lahko dvignete varovalo. Preden prikljucite
orodje, se vedno prepricajte, ali je varovalni
pokrov spuscen in poravnan z mizo zage.

SHRANITE TA NAVODILA.

NAMESTITEV

» Sl.1: 1. Premer luknje 8 mm

» SI.2: 1.6 mm std. tesnilo 2. Lesni vijak $t. 10 dol-
Zine min. 40 mm

» SI1.3: 1.6 mm std. tesnilo 2. Varno privijte 6 mm

montazni vijak in matico

Namestite namizno zago na dobro osvetljeno in ravno
obmocje, kjer lahko ohranite dobro stoji§¢e in ravno-
tezje. Namestiti jo je treba v obmogju, kjer je dovolj
prostora za enostavno rokovanje z velikostjo vasih
obdelovancev. Namizno Zago je treba pritrditi s Stirimi
vijaki ali zati¢i na delovno mizo ali stojalo z uporabo
izvrtanih lukenj v dno namizne Zage. Ko pritrjujete
namizno zago na delovno mizo, se prepricajte, ali

je odprtina na vrhu delovne mize enake velikosti kot
odprtina na dnu namizne Zage, tako da lahko zagovina
pade skozi.

Ce med delom obstaja moZnost, da se bo namizna
Zaga prevrnila, zdrsnila ali se premaknila, je treba
delovno mizo ali stojalo pritrditi na tla.

Shranjevanje pripomockov

» Sl.4: 1. Kotni merilnik
» SI.5: 1. Vzporedni prislon 2. Potisna palica

Kotni merilnik, rezila in kljuce lahko shranjujete na levi
strani podstavka, vzporedni prislon pa na desni strani.

=

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepric¢ajte, da je le to izklju¢eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

» SI.6: 1. Rocica

Globino reza lahko prilagodite, tako da obrnete roca;j.
Obrnite ro¢aj v smeri urinega kazalca za dvig rezila in v
nasprotni smeri urinega kazalca, da ga spustite.

OPOMBA:

. Kadar rezete tanke materiale, uporabite nastavi-
tev za plitko globino, da bo rez Cistejsi.

Prilagoditev posSevnega kota

» SI.7: 1. Zaklepna roc€ica 2. Pus¢ica 3. Ro¢no kolo

Odvijte zaklepno rocico v nasprotni smeri urinega
kazalca in obrnite ro¢no kolo do Zelenega kota (0° -
45°). Puscica prikazuje poSevni kot.

Ko dosezete Zeleni kot, privijte zaklepno ro€ico v smeri
urinega kazalca, dokoncate prilagoditev.

APOZOR:
. Po prilagoditvi poSevnega kota trdno privijte
zaklepno rogico.

Prilagoditev pozitivhega

omejevalnika

» S1.8: 1. 90°Prilagoditveni vijak 2. 45°Prilagoditveni
vijak

» SI.9

Orodje je opremljeno s pozitivnim omejevalnikom na

90° in 45° na povrsino mize. Za preverjanje in prilagaja-

nje pozitivnega omejevalnika postopajte kot sledi:

Z obracanjem premaknite roéno kolo do konca.

Postavite trikotno ravnilo na mizo, da p[everite, alije

rezilo na 90° ali 45° na povrsino mize. Ce je rezilo pod

kotom, ki je prikazan na sliki A, privijte prilagoditveni

vijak v smeri urinega kazalca; ¢e je pod kotom, ki je

prikazan na sliki B, privijte prilagoditveni vijak v naspro-

tni smeri urinega kazalca za prilagoditev pozitivhega

omejevalnika.

Po prilagoditvi pozitivnega omejevalnika nastavite rezilo

kazalnik, tako da je njegov desni rob poravnan s stopnjo

0°.

» S1.10: 1. Puscica

Delovanje stikala

Za stikalo v obliki rocice
» S1.11: 1. Stikalo

APOZOR:
. Preden prikljucite orodje se vedno prepricajte,
ali je orodje izklopljeno.

SLOVENSCINA



Za zagon orodja dvignite preklopno ro€ico. Za ustavitev
preklopno rogico dvignite.

Plos¢&ico preklopne rocice na te€ajih lahko zaklenete,
tako da potisnete obeSanko skozi rezo na levi strani.

» S1.12: 1. Varovalno stikalo

Za stikalo v obliki gumba
» SI.13: 1. Stikalo

APOZOR:
. Pred uporabo se prepri¢ajte, ali je orodje
mogoce vklopiti in izklopiti.

Za zagon orodja pritisnite gumb za vklop (1).
Za ustavitev pritisnite gumb za izklop (O ).

Pomozna miza (R)

» Sl.14: 1. Rocica
» SI1.15: 1. Pomozna miza (D)

Orodje je opremljeno s pomozno mizo (R) na desni
strani glavne mize. Za uporabo pomozne mize (R) dvig-
nite obe rocici na spredniji desni strani, v celoti izvlecite
mizo (R) in nato spustite rocici, da jo pritrdite.

Pri uporabi pomozne mize (R) poi$¢ite plo$cico z
merilno letvijo na pomozni mizi, potem ko ste odvili
vijak z izvijaéem, tako da se ujema s ploscico z merilno
letvijo na glavni mizi.

» S1.16: 1. PloS¢a z merilno letvijo 2. Vijak

Pomozna miza (zadaj)

(opcijski pripomocek za ostale
neevropske drzave)

» SI.17: 1. Pomozna miza (zadaj) 2. Vijak

Za uporabo pomozne mize (zadaj) odvijte vijaka na levi
in desni strani pod mizo in jo povlecite nazaj do Zelene
dolzine. Pri Zeleni dolzZini trdno zategnite vijak.

OPOMBA:

. Kadar uporabljate pomozno mizo (zadaj), med-
tem ko uporabljate vzporedni prislon, izviecite
pomozno mizo (zadaj) za ve¢ kot 50 mm, da se
ne zadene ob zgornji del vzporednega prislona.

Pomozna miza (L) (opcijski

pripomocek)

» SI1.18: 1. Vijak 2. PomoZna miza (L)

Pomozno mizo (L) (opcijski pripomocek) lahko name-
stite na levo stran mize, da dobite ve¢ prostora.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte,
da je le to izklju€eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Orodje je odpremljeno iz tovarne tako, da rezilo Zage in
S¢itnik nista namesc¢ena. Sestavite kot sledi:

Namestitev ali odstranitev rezila

Zzage

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
rezila se prepri€ajte, ali je le ta izkljuen in locen
od elektricnega omrezja.

. Za namestitev ali odstranjevanje rezila upo-
rabite samo priloZeni nasadni klju¢ Makita.

V nasprotnem primeru je lahko posledica
Eezmerno ali nezadostno privitje Sestrobnega
vijaka. To lahko povzro¢i poskodbe.

. Uporabljajte naslednje rezilo Zage. Ne upo-
rabljajte rezil Zage, ki niso skladna z znagil-
nostmi, navedenimi v teh navodilih.

Za model [Maks. prem. Min. prem. | Debelina rezila Sirina reza

2704 260 mm 230 mm |1,8 mm ali manj | 2 mm ali ve¢
APOZOR:
. Preden namestite rezilo, preverite premer osne

luknje rezila. Vedno uporabljajte pravi obro¢ za
osno luknjo rezila, ki ga nameravate uporabiti.

» S1.19: 1. Odmiéni klju¢ 2. Sestroba matica 3. Klju¢

Z mize odstranite mizni vloZek. Drzite zunanjo prirob-
nico z odmic¢nim klju€em in z vija€nim kljuéem odvijte
Sestrobni vijak v nasprotni smeri urinega kazalca. Nato
odstranite zunanjo prirobnico.
Sestavite notranjo prirobnico, obro¢, rezilo zage, zunanjo
prirobnico in $estrobni vijak na os, pri tem pa se prepri-
Cajte, ali so zobci rezila na sprednjem delu mize obrnjeni
navzdol. Sestrobni vijak vedno namestite tako, da je
njegova vdolbena stran obrnjena proti zunanji prirobnici.
» S1.20: 1. Notranja prirobnica 2. Obro¢ 3. Rezilo
Zage 4. Zunanja prirobnica 5. Sestroba
matica

Za vse ostale neevropske drzave

APOZOR:

. Srebrni obro¢ z zunanjim premerom 25,4 mm
je tovarni$ko namesd&en na vreteno. Crni obrod
z zunanjim premerom 25 mm je vklju¢en kot
standardna oprema. Preden namestite rezilo na
vreteno, se vedno prepricajte, ali je na vreteno
namesc&en pravi obro¢€ za osno luknjo rezila, ki
ga nameravate uporabiti.

Za evropske drzave

APOZOR:

. Obro¢ z zunanjim premerom 30 mm je tovarnisko
names$&en med notranjo in zunanjo prirobnico.

. Na povrsini prirobnice ne sme biti umazanije ali dru-
gega prijemajocega se materiala; to lahko povzroi
zdrs rezila. Prepriajte se, ali je rezilo name$¢eno tako,
da so zobci poravnani v smeri rezanja (obracanja).

Za pri¢vrstitev rezila drzite zunanjo prirobnico z odmic-
nim kljuéem in s klju¢em zategnite Sestrobni vijak v
smeri urinega kazalca. SESTROBNI VIJAK MORATE
TRDNO ZATEGNITI.

» SI.21: 1. Odmiéni klju¢ 2. Klju¢
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APOZOR:

. Sestrobni vijak morate trdno drzati s kljuem.
Ce bi va$ prijem zdrsnil, bi lahko kljug izpustil
Sestrobni vijak, vasa roka pa bi lahko udarila ob
ostre robove rezila.

Namescanje Scitnika

» S1.22: 1. Varovalo rezila 2. Razporni noz 3. Del za
namescanje varovala rezila (omejilo)

» S1.23: 1. Varovalo rezila 2. Razporni noz

APOZOR:

. Pred names¢anjem $¢itnika prilagodite globino
reza na najvedji dvig.

Za neevropski tip S€itnika

Odstranite sredinski pokrov. Vstavite razporni noz v del
za names$c¢anje S¢itnika (omejilo). S prilozenim kljuéem
zategnite Sestrobne vijake (A).

Za evropski tip S¢itnika

» Sl.24: 1. Razporni noz 2. Varovalo rezila 3. Rocica
» Sl.25:
Odstranite sredinski pokrov. Vstavite razporni noz v del
za names$canje $citnika (omejilo). S priloZzenim kljuéem
zategnite Sestrobne vijake (A).

Vstavite $¢itnik v utor razpornega noza. Pritrdite S¢itnik,
tako da zavrtite rocico na $€itniku.

1. Varovalo rezila 2. Razporni noz

Za evropske in neevropske scitnike

Mesto namestitve razpornega noza je tovarnisko pri-
lagojeno, tako da sta rezilo in razporni noz poravnana.
Ce nista poravnana, odvijte Sestrobne vijake (B) in
prilagodite del za names$canje Scitnika (omejilo), tako da
je razporni noz poravnan neposredno za rezilom. Nato
zategnite Sestrobne vijake (B), da pritrdite omejilo.
» S1.26: 1. Rezilo 2. Ti dve razdalji morata biti
enaki. 3. Razporni noz 4. Sestrobi vijaki (B)
5. Sestrobi vijaki (A)

APOZOR:

. Ce rezilo in razporni noZ nista pravilno porav-
nana, lahko med uporabo pride do nevarnosti
zagozdenja. Zagotovite, da bosta pravilno
poravnana. Med uporabo orodja brez pravilno
poravnanega razpornega noza se lahko hudo
telesno poskodujete.

. NIKOLI ne prilagajajte orodja med delovanjem.
Preden izvedete kakrsne koli prilagoditve,
orodje odklopite.

. Ne odstranjujte razpornega noza.

Med razpornim nozem in zobci rezila mora biti najmanj
4 - 5 mm. Odvijte Sestrobne vijake (A), primerno prilago-
dite razporni noz in trdno zategnite Sestrobne vijake (A).
Mizni vlozZek pritrdite na mizo, nato pa pred rezanjem
preverite, ali $¢itnik gladko deluje.

» S1.27: 1. Razporni noz 2. Varovalo rezila
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Namescanje in prilagoditev

vzporednega prislona

» SI.28: 1. Kljuka 2. Gumb 3. Vodilo

1) Namestite kljuko na konico vzporednega prislona v
oddaljeno vodilo na mizi ali pomozni mizi (R) ter name-
stite in potisnite vzporedni prislon naprej, tako da se
drzalo prislona zatakne v bliznje vodilo.

Za stransko premikanje vzporednega prislona po vodilu
zavrtite gumb na drzalu prislona do polovice.

Za pritrditev vzporednega prislona previdno zavrtite
gumb na drzalu prislona.

2) Za stransko premikanje vzporednega prislona po
vodilu vrnite gumb na drzalu prislona nazaj v celoti, ne
da bi pri tem povlekli za ro¢ico na gumbu.

3) Za odstranjevanje povlecite ro¢ico na gumbu in gumb
zavrtite do konca naprej, medtem ko povlecete rocico.
Za zagotovitev, da je vzporedni prislon res vzporeden z rezi-
lom, pritrdite vzporedni prislon 2 - 3 mm od rezila. Dvignite
rezilo do najvisjega poloZaja. Oznadite enega izmed zobcev
rezila s svinénikom. Izmerite razdalji (A) in (B) med vzpore-
dnim prislonom in rezilom. Obe meritvi izvedite od zobca, ki
je oznagen s svinénikom. Ti dve meritvi morata biti enaki. Ce
vzporedni prislon ni vzporeden z rezilom, nadaljujte kot sledi:
» S1.29: 1. Merilna letev

» S1.30: 1. Sestrobi vijaki

1. Nastavite vzporedni prislon v poloZaj za drsenje.

2. Odvijte dva Sestrobna vijaka na vzporednem
prislonu s prilozenim klju¢em.

3.  Prilagajajte vzporedni prislon, dokler ni vzporeden
z rezilom.

4. Zavrtite gumb na vzporednem prislonu proti upravljavcu.

5.  Zategnite oba Sestrobna vijaka na vzporednem
prislonu.
» SI.31

APOZOR:

. Vzporedni prislon morate prilagoditi, da je vzpo-
reden z rezilom, saj lahko v nasprotnem primeru
pride do nevarnega povratnega udarca.

Ce vzporednega prislona ni mogoée trdno pritrditi, ga
prilagodite v skladu z naslednjim postopkom.

(1) Odlozite vzporedni prislon na mizo in zavrtite
gumb do polovice hoda (polozaj za premi-
kanje). Zateguijte vijak (A), da se vzporedni
prislon ne more ve¢ premikati. Nato ga
odvijte za 1/4 do 1/2 obrata.

» S1.32: 1. Vzporedni prislon 2. Spro$¢en polozaj
3. Premic¢ni polozZaj 4. PoloZaj za zaklep
» S1.33: 1. Vzporedni prislon 2. Premi¢ni polozaj

3. Vijak (B) 4. Vijak (A)

(2) Do konca zategnite vijak (B) in ga nato
odvijte za 2 polna obrata.

(3) Zaklenite vzporedni prislon, tako da do
konca zavrtite gumb vzporednega prislona
(polozaj za zaklep).

(4) Zagotovite, da lahko vzporedni prislon
namestite in odstranite v prvotnem polozaju
(spro$cen polozaj).

(5) Zagotovite, da se lahko vzporedni prislon
gladko premika brez majanja, ko je gumb na
polovici hoda.
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APOZOR:

. Bodite previdni, da ne zategnete vijakov bolj, kot
je navedeno v zgornjih navodilih. V nasprotnem
primeru lahko poskodujete pritriene dele.

Vzporedni prislon namestite ob strani rezila. Prepri¢ajte
se, ali je vodilna €rta na drzalu prislona poravnana s
stopnjo 0. Ce vodilna &rta ni poravnana s stopnjo 0,
odvijte vijak na plo$¢i s skalo in prilagodite plos¢o z
merilno letvijo.

» S1.34: 1. Merilnik 2. Vijaki

Prikljucitev na sesalnik za prah

Cis&enje lahko izvedete tako, da prikljugite orodje na
sesalnik za prah Makita ali zbiralnik prahu.
» SI1.35

DELOVANJE

APOZOR:

. Ce obstaja nevarnost, da se bodo vase dlani ali
prsti priblizali rezilu, vedno uporabljajte "pomoc-
nike pri delu”, kot so potisne palice in potisne
klade.

. Vedno trdno vpnite obdelovanca z mizo in
vzporednim prislonom ali kotnim merilnikom.
Med podajanjem ga ne ukrivljajte ali zvijajte. Ce
je obdelovanec ukrivljen ali zvit, lahko pride do
nevarnih povratnih udarcev.

. NIKOLI ne odstranjujte obdelovanca, med-
tem ko se rezilo vrti. Ce je treba obdelovanca
odstraniti pred kon¢anim rezom, najprej izklopite
orodje, pri tem pa trdno drzZite obdelovanca.
Preden odstranite obdelovanca, po¢akajte,
da se rezilo popolnoma ustavi. V nasprotnem
primeru lahko pride do nevarnega povratnega
udarca.

. NIKOLI ne odstranjujte odrezanega kosa, med-
tem ko se rezilo vrti.

. NIKOLI ne priblizujte dlani ali prstov rezilu Zage.
Bodite $e posebej previdni pri poSevnih rezih.

. Vedno trdno pritrdite vzporedni prislon, saj lahko
pride do nevarnega povratnega udarca.

. Kadar rezete majhne ali ozke obdelovance,
vedno uporabljajte "pomocnike pri delu”, kot so
potisne palice in potisne klade.

Pomocniki pri delu

Vrste "pomocnikov pri delu" so potisne palice, potisne
klade ali dodatni prisloni. Uporabite jih za izvajanje
varnih, natan¢nih rezov brez nevarnosti, da bi se uprav-
ljavec dotaknil rezila s katerim koli delom telesa.

Potisna klada
» SI.36: 1. Celo/rob vzporedno 2. Rogica 3. Lesni
vijak 4. Zlepite skupaj

Uporabite 19 mm kos vezanega lesa.

Rocaj se mora nahajati na sredini kosa vezanega lesa.
Pritrdite z lepilom in lesnimi vijaki, kot je prikazano.
Majhen kos lesa z merami 9,5 x 8 x 50 mm je vedno
treba prilepiti na kos vezanega lesa, da se prepreci
izguba ostrine, ¢e upravljavec po pomoti zareze v
potisno klado. (v potisni kladi nikoli ne uporabljajte
Zebljev.)

Dodatni prislon
» S1.37: 1. Celo/rob vzporedno

Naredite dodatni prislon iz kosov vezanega lesa z
merami 9,5 mm in 19 mm.

Celna stran lesa (vzporedni prislon)
» S1.38: 1. Lesni vijaki §t. 10 (dovolj dolgi, da prebijejo
do polovice ¢elne strani)
Celna stran lesa se mora uporabljati za opravila, ko se
rezilo pribliza vzporednemu prislonu. Celna stran lesa
za vzporedni prislon mora biti enake velikosti kot vzpo-
redni prislon. Zagotovite, da je spodnji del ¢elne strani
poravnan s povr§ino mize.

Vzporedno rezanje

APOZOR:
. Pri vzporednem rezanju z mize odstranite kotni
merilnik.

. Kadar rezete dolge ali velike obdelovance,
vedno zagotovite zadostno podporo za mizo.
NE dovolite, da bi se dolga deska premikala po
mizi. To bo povzrocilo zataknitev rezila in pove-
Calo verjetnost povratnega udarca in telesne
poskodbe. Podpora mora biti enake visine kot
miza.

1. Prilagodite globino reza malo visje od debeline
obdelovanca.
» SI.39

2. Nastavite vzporedni prislon na Zeleno §irino reza
in ga vpnite z vrtenjem rocaja. Pred vzporednim
rezanjem se prepri¢ajte, ali je zadnji konec
vzporednega prislona trdno pritrien. Ce ni dovolj
pritrjen, sledite postopkom v razdelku z naslo-
vom "Names$c¢anije in prilagajanje vzporednega
prislona".

3. Vklopite orodje in nezno podajte obdelovanca
proti rezilu skupaj z vzporednim prislonom.

(1) Ce je 8irina prislona 150 mm ali $ir$a, pre-
vidno uporabite desno roko za podajanje
obdelovanca. Uporabite levo roko za drzanje
obdelovanca na mestu, prislonjenega ob
vzporedni prislon.

» S1.40

(2) Ce je sirina prislona 65 - 150 mm, uporabite
potisno palico za podajanje obdelovanca.

» Sl.41: 1. Potisna palica

(3) Ce je 8irina prislona oZja od 65 mm, ne bo
mogoce uporabiti potisne palice, saj bo
udarjala ob $¢itnik. Uporabite dodatni prislon
in potisno klado. Prikljucite dodatni prislon na
vzporedni prislon z dvema sponkama "C".
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» Sl.42: 1. Dodatni prislon

Obdelovanca podajajte z roko, dokler ni
konec priblizno 25 mm od sprednjega roba
mize. Nadaljujte s podajanjem z uporabo
potisne klade na vrhu dodatnega prislona,
dokler ne konéate z rezanjem.

» S1.43: 1. Potisni blok 2. Dodatni prislon

Prec¢no rezanje

APOZOR:
. Kadar rezete pre¢no, z mize odstranite vzpore-
dni prislon.

. Kadar rezete dolge ali velike obdelovance,
vedno zagotovite zadostno podporo ob straneh
mize. Podpora mora biti enake viSine kot miza.

. Rok nikdar ne polagajte na pot rezilu.

Dodatna €elna stran lesa (kotni merilnik)

v
@
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5

Za prepreCevanje majanja dolge deske namestite kotni merilnik
z dodatnim prislonom. Ko izvrtate luknje, pritrdite z vijaki/mati-
cami, vendar pritrdila ne smejo gledati iz ¢elne strani deske.

Prenasanje orodja

v
(]
>
3

Prepri¢ajte se, ali je orodje izklopljeno.
Orodje nosite tako, da drzite del, ki je prikazan na sliki.

APOZOR:
. Pred prenasanjem orodja vedno pritrdite vse
gibljive dele.

. Pred prenasanjem orodja se vedno prepri¢ajte,
ali je 8¢itnik namescen na svojem mestu.

Kotni merilnik
» Sl.44: 1. Precno rezanje 2. Rezanje pod kotom
3. PoSevno rezanje 4. Sestavljeno rezanje
pod kotom
Uporabite kotni merilnik za 4 vrste rezanja, kot je prika-
zano na sliki.

APOZOR:

. Previdno privijte gumb na kotnem merilniku.

. Preprecite premikanje obdelovanca in merilnika
s trdnim prijemom, Se posebej, kadar rezete pod
kotom.

. NIKOLI ne drzite ali primite kosa obdelovanca,
ki ga nameravate odrezati.

. Vedno prilagodite razdaljo med koncem kotnega
merilnika in rezilom zage, da ne preseze 15 mm.

Pozitivno ustavljalo kotnega

merilnika

» S1.45: 1. Gumb 2. Majhna plos¢a 3. Vijak za pozi-
tivno ustavitev

Kotni merilnik je opremljen s pozitivnimi ustavljali na
kotih 90°, 45° desno in levo za hitro nastavitev kotnih
rezov.

Za nastavljanje kotnega rezanja, odvijte gumb kotnega
merilnika.

Dvignite majhno plos¢ico na kotnem merilniku za prosto
nastavitev. Obrnite kotni merilnik na Zeleni kot rezanja.
Znova namestite majhno plo$¢ico v prvotni polozaj na
kotnem merilniku in trdno zategnite gumb v smeri uri-
nega kazalca.

Uporaba kotnega merilnika

» S1.46: 1. Utor 2. Kotni merilnik 3. Gumb
Premaknite kotni merilnik v debele utore v mizi. Odvijte
gumb na merilniku in poravnajte na Zeleni kot (0° do
60°). Kos poravnajte s prislonom in ga nezno podajajte
naprej proti rezilu.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZevanja
orodja, se vedno prepri¢ajte, da je orodje izklo-
pljeno in vti¢ izvle€en iz vti€nice.

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko raz-
barva, deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.

Ciséenje

Obcasno ocistite Zagovino in ostruzke. Previdno ocistite
§¢itnik in premi¢ne dele znotraj namizne Zage.

Za ohranjanje namizne Zage v vrhunskem stanju in
za zagotavljanje maksimalne Zivljenjske dobe je treba
obcasno naoljiti ali namastiti premic¢ne in vrtljive dele.
Mesta za mazanje:

Os z navoji za dvigovanije rezila

Tecaj za obraganje okvirja

Vodilne dvizne kanale na motorju

Mehanizem za dvigovanje rezila

Vodila za vzporedni prislon

Os pritrdilne ro¢ice pomozne mize (R)

Premic¢ni del pomozne mize (R)

Menjava oglenih krtack

» S1.49: 1. Meja obrabljenosti

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijaem odstranite pokrova $¢etk. Za zamenjavo kar-
bonskih $¢etk odstranite $¢itnik in odvijte pritrdilno rocico,
nagnite glavo Zage in jo pritrdite na poSevnem kotu 45°.
Previdno odloZite orodje na njegovo hrbtno stran. Nato
odvijte pokrov $€etk. Odstranite izrabljeni ogleni krtacki,
namestite novi in privijte oba pokrova krtack.
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» S1.50: 1. Pokrov krtacke 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne
dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vec¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblasceni Makita servis.

Komplet namiznega stojala

(pripomocek)

Glejte navodila za uporabo stojala namizne Zage, ki so
priloZena stojalu namizne Zage kot izbirni pripomocek.

. Jeklena in trdokovinska rezila Zage
. Pomozna miza (L)

. Pomozna miza (zadaj)

. Vzporedni prislon

. Kotni merilnik

. Odmiéni klju¢ 13-22

. Klju¢ 19

. Inbus klju¢ 5

. Spoj (za prikljuditev zbiralnika prahu)
. Dodatna plos¢a

. Komplet stojala

. Drsno vodilo

OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli 2704
(pér shtetet evropiane) (pér shtete té tjera pérveg atyre
evropiane)
Vrima e boshtit 30 mm 25 mm dhe 25,4 mm
Diametri i fletés 260 mm 255 mm /260 mm
Kapacitetet maksimale té 90° 93 mm 91 mm/93 mm
prerjes N
45 64 mm 63 mm /64 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™) 4800

Madhésia e tavolinés (gjatési x gjerési)

(665 mm - 1045 mm) x
(753 mm - 1066 mm)
Me platforma e poshtme
rrotulluese (R) dhe (t€ pasme)

567 mm x (753 mm - 1066 mm)
Me platforma e poshtme
rrotulluese (R)

Pérmasat (L x W x H) kur platformat) rrotulluese nuk jané té zgjatura

715 mm x 753 mm x 344 mm
Me platforma e poshtme
rrotulluese (R) dhe (t& pasme)

665 mm x 753 mm x 344 mm
Me platforma e poshtme
rrotulluese (R)

Pesha neto

34,9 kg 29,5 kg

Kategoria e sigurisé

En

* Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té

ndryshojné pa njoftim paraprak.

+ Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

* Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

Simbolet

Pjesét né vazhdim tregojné simbolet e pérdorura pér
pajisjen. Sigurohuni gé merrni vesh kuptimin e tyre
pérpara pérdorimit.

Lexoni manualin e pérdorimit.

S

@ 1ZOLIM | DYFISHTE

Mbani syze mbrojtése.

@O

Mos e vendosni dorén ose gishtat prané
fletés.

Mos i hidhni pajisjet elektrike s€ bashku me
mbeturinat e tjera té shtépisé!

Né zbatim té direktivés evropiane
2002/96/KE mbi mbeturinat elektrike dhe
pajisjet elektronike dhe implementimin

e saj né pérputhje me ligjin kombétar,
pajisjet elektrike qé kané arritur fundin e
jetégjatésisé duhet té mblidhen vegmas
dhe té kthehen né njé zoné riciklimi né
pérputhje me mjedisin.

E Vetém pér vendet e BE-sé

Pérdorimi i synuar
Vegla éshté menduar pér prerje né dru.

Furnizimi me energji

Pajisja duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese
dhe mund té funksionojé vetém me rrymé alternative
njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté sipas standardeve
europiane dhe prandaj mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN61029:
Niveli i presionit té zérit (L,a): 94 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 107 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(té) e méposhtme Makita:
Emeértimi i makinerisé:
Sharré tavoline
Nr. i modelit/ Lloji: 2704
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN61029
Dokumentimi teknik ruhet nga pérfagésuesi yné i
autorizuar né Evropé qé éshté:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe
udhézimet pér té ardhmen.

RREGULLA TE TJERA SIGURIE PER VEGLAT

RUAJINI KETO UDHEZIME.

10.

1.

12.

Mbani mbrojtése pér syté.

Mos e pérdorni veglén né prani té Iéngjeve ose
gazeve té djegshme.

KURRE mos e pérdorni veglén me njé disk
abraziv prerés té instaluar.

Kontrolloni diskun me kujdes pér krisje ose
démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré disqget e krisura ose té démtuara.
Pérdorni vetém disqe sharre té rekomanduara
nga prodhuesi dhe qé pérputhen me EN847-1
dhe shikoni gé thika ndarése té mos jeté mé e
trashé se gjerésia e prerjes nga disku i sharrés
dhe té mos jeté mé e hollé se trupi i diskut.
Pérdorni gjithmoné aksesorét e rekomanduar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve jo té duhur, sig jané
disqet abrazive té prerjes, mund té shkaktojné Iéndim.
Zgjidhni diskun e duhur té sharrés pér
materialin qé do té pritet.

Mos pérdorni disge sharre té prodhuara nga
celik pér shpejtési té larté (HSS).

Pér té reduktuar zhurmén qé emetohet, sigurohuni
gjithmoné qé disku té jeté i mprehté dhe i pastér.
Pérdorni disqe sharre té mprehura sig duhet. Shikoni
shpejtésiné maksimale té shénuar né diskun e sharrés.
Pastroni boshtin, flanxhat (vecanérisht sipérfagen
e instalimit) dhe dadon hekzagonale pérpara se té
instaloni diskun. Instalimi i keq mund té shkaktojé
dridhje/lékundje ose rréshqitje té diskut.

Pérdorni mbrojtésen e diskut té sharrés dhe

thikén ndarése pér ¢do veprim pér té cilin mund té
pérdoret, duke pérfshiré veprimet e sharrimit té ploté
té materialeve. Gjithmoné instalojeni mbrojtésen

e diskut sipas udhézimeve té paraqitura né kété
manual. Prerjet e plota me sharré jané ato né té cilat
disku pret plotésisht pérmes materialit té punés, si
né prerje pér sé gjati ose né ato té térthorta. KURRE
mos pérdorni vegla me mbrojtése disku me defekt
ose ta siguroni mbrojtésen e diskut me litar apo tel
etj. Gdo veprim i parregullt i mbrojtéses sé diskut
duhet té korrigjohet menjéheré.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Rilidhni mbrojtésen dhe thikén ndarése
menjéheré pas pérfundimit té veprimit, i cili
kérkon heqgjen e mbrojtéses.

Mos prisni objekte metalike, si gozhdé ose
vida. Kontrolloni dhe hiqgni té gjitha gozhdét,
vidat dhe materialet e tjera té€ huaja nga
materiali i punés pérpara pérdorimit.

Higni nga tavolina gelésat, pjesét prerése etj.
pérpara se té ndizni gelésin.

ASNJEHERE mos mbani doreza gjaté punés.
Mbajini duart jashté vijés sé lévizjes sé diskut
té sharrés.

ASNJEHERE mos géndroni ose lejoni diké tjetér té
géndrojé né drejtimin e lévizjes sé diskut té sharrés.
Sigurohuni gé disku nuk e prek thikén ndarése
ose materialin e punés pérpara se té ndizet celési.
Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
té vérteté, léreni té punojé pér pak kohé. Shikoni
pér dridhje ose Iékundje qé mund té tregojné
instalim té gabuar ose disk té pabalancuar miré.
Vegla nuk duhet té pérdoret pér hapjen e
kanaleve, thellimeve ose brazdave.
Zévendésojeni manikotén kur té jeté konsumuar.
ASNJEHERE mos béni rregullime kur vegla
éshté né puné. Shképuteni veglén pérpara se
té béni ndonjé rregullim.

Pérdorni shufér pér shtyrje kur té kérkohet.
Shufrat pér shtyrje DUHET té pérdoren pér
hapjen e kanaleve né materiale té ngushta, né
ményré gé t'i mbani duart dhe gishtat larg fletés.
Gjithmoné ruajeni shufrén pér shtyrje kur nuk
éshté duke u pérdorur.

Kushtojini vémendje té veganté udhézimeve pér té
pakésuar rrezikun e ZMBRAPSJEVE. ZMBRAPSJA éshté
reagim i papritur i njé disku té bllokuar, té ngecur ose
qé ka ecur shtrembér. ZMBRAPSJA shkakton daljen

e materialit nga vegla drejt punétorit. ZMBRAPSJET
MUND TE SHKAKTOJNE LENDIM TE RENDE
PERSONAL. Shmangni ZMBRAPSJET duke e mbajtur
diskun té mprehté, duke e mbaijtur rigén drejtuese
paralele me thikén ndarése dhe mbrojtésen e diskut

né vend dhe duke funksionuar si¢ duhet, duke mos e
léshuar materialin e punés derisa ta keni shtyré té gjithin
né disk dhe duke mos hapur kanale né njé material té
pérdredhur ose té shtrembéruar ose qé nuk ka pjesé
anésore té drejté qé té ecé sipas rigés drejtuese.

Mos béni veprime me doré té liré. Veprimi me doré té
liré éshté pérdorimi i duarve pér té mbéshtetur ose
drejtuar materialin e punés, né vend qé té pérdorni
rigén drejtuese ose vizore tipografike pér kéndet.
ASNJEHERE mos u afroni anés ose sipér diskut.
ASNJEHERE mos u afroni te materiali i punés
derisa disku i sharrés té keté ndaluar plotésisht.
Shmangni shtyrjen e menjéhershme e té
shpejté té materialit. Shtyjeni sa mé ngadalé
té jeté e mundur kur prisni materiale té forta.
Mos e pérthyeni ose pérdridhni materialin e
punés ndérkohé gé shtyni veglén. Nése ndalni
ose ngecni diskun né material, fikeni veglén
menjéheré. Higni veglén nga priza. Pastaj
pastroni bllokimin.

ASNJEHERE mos hiqni copéza té prera prané
diskut ose té prekni mbrojtésen e diskut
ndérkohé qé fleta éshté duke punuar.
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31. Higni nyjat e lira nga materiali PERPARA se té
filloni prerjen.

Mos e keqpérdorni kordonin. Asnjéheré mos
e térhigni me forcé kordonin pér ta hequr

nga priza. Mbajeni kordonin larg nxehtésisé,
lubrifikantit, ujit dhe pjeséve té mprehta.

Disa pluhura té krijuara nga veprimi pérmbajné
kimikate qé shkaktojné kancer, ¢rregullime né
lindje dhe démtime té tjera né lidhje me riprodhimit.
Disa shembuj té kétyre kimikateteve jané:

plumb nga materiali i lyer me produkt me
bazé plumbi dhe

arseniku dhe kromi nga materiali prej
druri i trajtuar kimikisht.

Rreziku ndaj kétyre ekspozimeve varion né
varési té shpeshtésisé sé kryerjes sé kétij
lloji pune. Pér té pakésuar ekspozimin ndaj
kétyre kimikateve: punoni né ambient té
ajrosur miré dhe punoni me pajisje sigurie
té miratuara, si¢ jané maskat kundér
pluhurit qé jané projektuar enkas pér té
filtruar pjesézat mikroskopike.

Lidheni veglén me njé pajisje pluhurmbledhése
kur prisni me sharré.

Mbrojtésja mund té ngrihet gjaté vendosjes sé
materialit dhe pér lehtési pastrimi. Sigurohuni
gjithmoné qé mbulesa e mbrojtéses té jeté e
ulur dhe rrafsh kundrejt tavolinés sé sharrés
pérpara se té futni spinén e veglés ne prizé.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

INSTALIMI

32.

33.

34.

35.

Pozicionimi i sharrés sé tavolinés

» Fig.1: 1. Diametriivrimés 8 mm

» Fig.2: 1. Rondele standarde 6 mm 2. Nr.10 vidé
druri me gjatési minimale 40 mm

» Fig.3: 1. Rondele standarde 6 mm 2. Bulon dhe
dado montimi 6 mm, shtréngojini miré

Vendoseni sharrén e tavolinés né njé zoné té ndriguar miré dhe

té niveluar ku té keni mbéshtetje té miré dhe té keni ekuilibér. Ajo
duhet té instalohet né njé zoné qé ka hapésiré t& mjaftueshme pér
pérmasat e materialit. Sharra e tavolinés duhet té sigurohet me
katér vida ose bulona né vendin e punés ose né stendén e sharrés
sé tavolinés né vrimat gé ndodhen né pjesén e poshtme té sharrés
sé tavolinés. Kur siguroni sharrén e tavolinés né vendin e punés,
sigurohuni qé té keté njé hapésiré né pjesén e sipérme té vendit té
punés me té njéjtat pérmasa sa hapésira né pjesén e poshtme té
sharrés sé tavolinés né ményré qé tallashi té bjeré poshté.

Nése gjaté punés sharra e tavolinés ka rrezik té bjerg,
té rréshqasé ose té Iévizé, vendi i punés ose stenda e
sharrés sé tavolinés duhet té sigurohen miré mbi toké.

Ruajtja e aksesoréve

» Fig.4: 1. Vizorja tipografike pér kéndet
» Fig.5: 1. Riga drejtuese 2. Shufra pér shtyrje

Matési pér prerjen térthore,tehu dhe gelésat mund té
ruhen né anén e majté té bazés dhe riga drejtuese
mund té ruhet né anén e djathté té bazés.
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PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo
t'i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

» Fig.6: 1.Doreza
Thellésia e prerjes mund té rregullohet duke kthyer

dorezén. Ktheni dorezén né drejtimin orar pér té ngritur
tehun ose né drejtim kundérorar pér ta ulur.

SHENIM:

. Pérdorni njé konfigurim té thellésisé sé cekét
kur prisni materialet té holla me géllim pér té
pérftuar njé prerje sa mé té pastér.

Rregullimi i kéndit té prerjes sé

pjerrét

» Fig.7: 1. Leva bllokuese 2. Shigjeta treguese
3. Doreza

Lironi levén e kygjes né drejtim kundérorar dhe ktheni
dorezén né formé disku derisa té arrihet kéndi i
déshiruar (0°-45°). Kéndi i pjerrét tregohet nga maja e
shigjetés.

Pasi té keni pérftuar kéndin e déshiruar, shtréngoni
levén e kygjes né drejtim orar pér té siguruar
rregullimin.

AKUJDES:

. Pasi té keni rregulluar kéndin e pjerrét,
sigurohuni gé té shtréngoni fort levén e kygjes.

Rregullimi i ndalesave pozitive

» Fig.8: 1.90°vida rregulluese 2. 45°vida rregulluese
» Fig.9

Vegla éshté e pajisur me ndalesa pozitive pér 90° dhe
45° né sipérfagen e tavolinés. Pér té kontrolluar dhe
rregulluar ndalesat pozitive, vazhdoni si mé poshté:
Lévizni dorezén né formé disku sa mé shumé té

jeté e mundur, duke e kthyer. Vendosni njé vizore
trekéndore mbi tavoliné dhe shikoni nése disku bie
me kénd 90° ose 45° me sipérfagen e tavolinés. Nése
disku bie né kéndin e treguar né Figurén A, rrotulloni
vidat rregulluese né drejtim orar; nése bie né kéndin
qé tregohet né Figurén B, vidat rregulluese I€vizini né
drejtim kundérorar pér té rregulluar ndalesat pozitive.
Pasi té rregulloni ndalesat pozitive, vendoseni diskun
né kénd 90° me sipérfagen e tavolinés. Mé pas
rregulloni treguesin e shigjetés qé skaji i tij i djathté té
bashkérenditet me gradimin 0°.

» Fig.10: 1. Shigjeta treguese
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Veprimi i ndérrimit

Pér té ndryshuar llojin e levés
» Fig.11: 1. Celési

AKUJDES:
. Pérpara se té lidhni veglén me korrentin,
sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté fikur.

Pér ta ndezur veglén, térhigni shulin e gelésit. Pér ta
ndaluar, ulni levén e gelésit.

Pllaka e gelésit me levé e mbérthyer me mentesha
mund té kyget duke e kaluar drynin né mbérthimin né
anén e majté.

» Fig.12: 1. Bllokuesii mbéshtetéses

Pér gelésin né formé butoni
» Fig.13: 1. Celési

AKUJDES:
. Pérpara se té nisé puna, sigurohuni gé vegla
mund té ndizet dhe té fiket.

Pér té ndezur veglén, shtypni butonin ON (I ) (ndezur).
Pér ta fikur shtypni butonin OFF ( O ) (fikur).

Platforma e poshtme rrotulluese (R)

» Fig.14: 1.Leva

» Fig.15: 1. Platforma e poshtme rrotulluese (R)

Kjo vegél vien me njé tavoliné ndihmése (R) né anén e
djathté té tavolinés kryesore. Pér té pérdorur tavolinén
ndihmése (R), ngrini té& dy levat né anén e djathté té
pérparme, térhigni plotésisht nga jashté tavolinén (R)
dhe mé pas ulni levat pér ta siguruar.

Gjaté pérdorimit té tavolinés ndihmése (R) lokalizoni
pllakén me shkallézim né tavolinén ndihmése pasi té
keni liruar vidat mbi t€ me njé kagavidé né ményré gé
ajo té vendoset si vazhdim i pllakés me shkallézim né
tavolinén kryesore.

» Fig.16: 1. Pllaka e shkallés 2. Vida

Platforma rrotulluese (e pasme)

(aksesor opsional pér vende té tjera
pérveg atyre evropiane)
» Fig.17: 1. Platforma rrotulluese (e pasme) 2. Vida

Pér té pérdorur tavolinén ndihmése (t& pasme), lironi
vidat né anén e maijté dhe té djathté poshté tavolinés
dhe térhigini mbrapsht sipas gjatésisé sé déshiruar. Né
gjatésiné e déshiruar, shtréngoni vidén né ményré té
sigurt.

SHENIM:

. Gjaté pérdorimit té tavolinés ndihmése (té
pasme) gjaté pérdorimit té planit, térhigni nga
jashté tavolinén ndihmése (t& pasme) mé tepér
se 50 mm né ményré qé té mos pérplaset me

skajin e sipérm té planit.

Tavolina ndihmése (L) (aksesor
opsional)

» Fig.18: 1. Vida 2. Platforma e poshtme rrotulluese
(L)

Tavolina ndihmése (L) (aksesor opsional) mund té

instalohet né té& majté té tavolinés pér té pérftuar njé

hapésiré mé té gjeré.

MONTIMI

AKUJDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.

Vegla qé transportohet nga fabrika nuk i ka té instaluara
diskun e sharrés dhe mbrojtésen e diskut. Montojini si
mé poshté:

Vendosja ose hegja e diskut té
sharrés

AKUJDES:

. Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
e hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose
higni diskun.

. Pérdorni vetém celésa hekzagonalé Makita pér
instalimin apo hegjen e diskut. Mospérdorimi i
kétyre gelésave mund té ¢ojé né mbishtréngim
ose shtréngim jo té mjaftueshém té bulonit
hekzagonal. Kjo mund té shkaktojé Iéndim
trupor.

. Pérdorni diskun e méposhtém té sharrés. Mos
pérdorni disqe sharrash qé nuk pérputhen me
karakteristikat e specifikuara né kéto udhézime.

Pér modelin | Diametri maksimal| Diametri minimal| Trashésia e fletés | Kanali i sharrés
2704 260 mm 230 mm

1,8 mm ose mé pak | 2mm ose mé shumé

MAKUJDES:

. Kontrolloni diametrin e vrimés sé boshtit té
diskut pérpara se ta instaloni tehun. Pérdorni
gjithmoné unazén e duhur té vrimés sé boshtit
té diskut gé keni ndér mend té pérdorni.

» Fig.19: 1. Celésiikundérpeshés 2. Dado
heksagonale 3. Celési

Higni insertin e tavolinés mbi tavoliné. Mbajeni
flanxhén e jashtme me gelésin ofset dhe Iéshoni dadon
hekzagonale né drejtim kundérorar me kété celés. Mé
pas higeni flanxhén e jashtme.
Montoni flanxhén e brendshme, unazén, diskun e
sharrés, flanxhén e jashtme dhe dadon hekzagonale
né bosht, duke u siguruar gé dhémbét e diskut té jené
té drejtuar nga poshté né pjesén e parme té tavolinés.
Dadon hekzagonale instalojeni gjithmoné me pjesén e
shtypur né drejtim té flanxhés sé jashtme.
» Fig.20: 1. Flanxha e brendshme 2. Unaza 3. Fleta
e sharrés 4. Flanxha e jashtme 5. Dado
heksagonale
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Pér té gjitha vendet, pérveg atyre
evropiane

MAKUJDES:

. Unaza e argjendit me diametér té jashtém 25,4
mm jané té instaluara qé né fabriké né bosht.
Unaza e zezé me diamant té jashtém prej 25
mm pérfshihet si pajisje standarde. Para se té
montohet disku né bosht, sigurohuni gjithmoné
gé né bosht té jeté instaluar unaza e sakté pér
vrimén e mandrinés sé diskut qé keni ndér
mend té pérdorni.

Pér vendet evropiane

MAKUJDES:

. Unaza me diametér té jashtém 30 mm instalohet
gé né fabriké ndérmjet flanxhave té brendshme
dhe té jashtme.

. Mos lini qé sipérfaqgja e flanxhés té mbledhé
pluhur ose materiale té tjera, kjo mund té
shkaktojé shkarjen e diskut. Sigurohuni qé disku
té instalohet né ményré té tillé qé¢ dhémbét té
jené té bashkérenditur nga drejtimi | prerjes

(kthimit).

Pér ta siguruar diskun né vend, mbajeni flanxhén
e jashtme me celésin ofset mé pas shtréngoni
dadon hekzagonale né drejtim orar me kété celés.
SIGUROHUNI QE TA SHTRENGONI DADON
HEKZAGONALE NE MENYRE TE SIGURT.

» Fig.21: 1. Celésiikundérpeshés 2. Celési

MAKUJDES:

. Sigurohuni gé ta mbani dadon hekzagonale
me kujdes me ané té celésit. Nése dadoja
ju rréshqet, gelési mund té dalé nga dadoja
hekzagonale dhe dora juaj mund té pérplaset
me disget e mprehta té sharrés.

Instalimi i mbrojtéses sé diskut

» Fig.22: 1. Mbrojtésja e fletés 2. Thika ndarése
3. Pjesé montuese e mbrojtéses sé fletés (e
géndrueshme)

» Fig.23: 1. Mbrojtésja e fletés 2. Thika ndarése

MAKUJDES:

. Pérpara se té instaloni mbrojtésen e diskut,
rregulloni thellésiné e prerjes né ngritjen e saj
maksimale.

Pér llojet joevropiane té mbrojtéseve
té diskut

Higni kapakun né gendér. Fusni thikén ndarése
né pjesén ku do t& montohet mbrojtésja e diskut
(géndrimi). Shtréngoni bulonin hekzagonal (A) me
celésin e dhéné.

Pér llojet evropiane té mbrojtéseve té

diskut
» Fig.24: 1. Thika ndarése 2. Mbrojtésja e fletés
3. Leva

» Fig.25: 1. Mbrojtésja e fletés 2. Thika ndarése

Higni kapakun né gendér. Fusni thikén ndarése

né pjesén ku do té montohet mbrojtésja e diskut
(géndrimi). Shtréngoni bulonin hekzagonal (A) me
celésin e dhéné.

Vendosni mbrojtésen e diskut né kanalin e thikés
ndarése. Siguroni mbrojtésen e diskut duke rrotulluar
levén né mbrojtésen e diskut.

Pér lloje evropiane dhe joevropiane
té mbrojtéseve té diskut.

Vendi pér instalimin e thikés ndarése rregullohet qé né
fabriké né ményré qé disku dhe thika ndarése té jené né
vijé té drejté. Megjithaté, nése ata nuk jané né vijé té drejté,
lironi bulonat hekzagonalé (B) dhe rregulloni vendin ku
montohet mbrojtésja e diskut (qéndrimi). Mé pas shtréngoni
bulonat hekzagonale (B) pér té siguruar géndrimin.
» Fig.26: 1. Fleta 2. Kéto dy hapésira duhet té jené
té barabarta. 3. Thika ndarése 4. Bulona
heksagonalé (B) 5. Bulona heksagonalé (A)

MAKUJDES:

. Nése disku dhe thika ndarése nuk jané
bashkérenditur si¢ duhet, gjaté punés mund té
ndodhé ndonjé pickim i rrezikshém. Sigurohuni
qé té jené bashkérenditur si¢ duhet. Mund
té pésoni démtime té rénda trupore gjaté
pérdorimit té veglés nése thika ndarése nuk
éshté bashkérenditur si¢ duhet.

. Mos béni KURRE rregullime ndérkohé qé vegla
éshté né puné. Higeni veglén nga korrenti
pérpara se té béni ndonjé rregullim.

. Mos e higni thikén ndarése.

Duhet té keté njé vend bosh prej 4 — 5 mm ndérmijet
thikés ndarése dhe dhémbéve té diskut. Lironi bulonat
hekzagonalé (A), rregulloni thikén ndarése si¢ duhet
dhe shtréngoni bulonat hekzagonalé né ményré té
sigurt (A). Bashkéngijitni dhe insertin e tavolinés mbi
tavoliné, mé pas kontrolloni nése mbrojtésja e diskut
punon pa probleme pérpara se té nisni prerjen.

» Fig.27: 1. Thika ndarése 2. Mbrojtésja e fletés

Instalimi dhe rregullimi i rigés

drejtuese

» Fig.28: 1. Grepi 2. Celési 3. Shina drejtuese

1) Montoni grepin né punton e rigés drejtuese né
shufrén udhézuese mbi tavoliné ose tavolinén
ndihmése (R) dhe instaloni dhe shtyni pérpara rigén
drejtuese né ményré qé mbajtési i planit t& ndérveprojé
me shufrén udhézuese mé té afért.

Pér ta rréshgqitur rigén drejtuese mbi hekurin udhézues né
ané, rrotulloni gelésin né mbajtésen e planit deri né gjysmé.
Pér té siguruar rigén drejtuese, rrotulloni plotésisht
celésin né mbajtésin e planit.

2) Pér ta rréshgqitur rigén drejtuese mbi shufrén
udhézuese né ang, ktheni plotésisht gelésin né
mbaijtésin e planit pa e térhequr levén mbi gelés.
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3) Pér ta hequr, térhigni levén né gelés dhe rrotulloni
plotésisht gelésin pérpara ndérkohé qé térhigni levén.
Pér t'u siguruar se riga drejtuese éshté paralel me
diskun, sigurohuni gé riga drejtuese té jeté 2-3 mm nga
disku. Ngrijeni diskun lart né maksimum. Shénjoni me
njé lapés njé nga dhémbét e diskut. Matni distancén (A)
dhe (B) ndérmjet rigés drejtuese dhe diskut. Béni té dyja
matjet duke pérdorur dhémbin e shénuar me lapés. Kéto
dy matje duhet té jené identike. Nése riga drejtuese nuk
éshté paralel me diskun, kryeni veprimet e méposhtme:
» Fig.29: 1. Shkalla

» Fig.30: 1. Bulonat hekzagonalé

1. Vendoseni boshtin I€vizés né pozicion rréshqités.

2. Lironi dy bulonat hekzagonalé né rigén drejtuese
me celésin hekzagonal gé ju ofrohet.

3. Rregulloni boshtin Iévizés derisa té jeté paralel me
diskun.

4.  Rrotulloni nga poshté celésin né rigén drejtuese
drejt pérdoruesit.

5. Shtréngoni dy bulonat hekzagonalé né rigén
drejtuese.

» Fig.31

MAKUJDES:

. Sigurohuni gé té rregulloni boshtin lévizés né
ményré té tillé qé té jeté paralel me diskun
pérndryshe mund té ndodhé ndonjé zmbrapsje i

rrezikshém.

Kur boshti Iévizés nuk mund té mbérthehet qé té mos
|évizé, rregullojeni sipas procedurés sé méposhtme.
(1) Vendoseni boshtin l1€vizés mbi tavoliné dhe

mé pas rrotulloni ¢elésin deri né gjysmé
(pozicioni i 1évizjes). Shtréngoni vidén (A)
derisa boshti I1€vizés t€ mos lévizé mé. Mé
pas lirojeni me %4 ose ¥z e rrotullimit.

» Fig.32: 1. Riga drejtuese 2. Pozicioni i Iéshuar

3. Pozicioni né |évizje 4. Pozicioni i bllokuar

» Fig.33: 1. Riga drejtuese 2. Pozicioni né |évizje
3. Vida (B) 4. Vida (A)

(2) Shtréngojeni vidén (B) deri né fund dhe mé
pas lirojeni me dy rrotullime té plota.

(3) Kygni boshtin lévizés duke e rrotulluar
plotésisht gelésin né mbajtésen e boshtit
(pozicioni i kygjes).

(4) Sigurohuni gé boshti lIévizés té mund té
instalohet dhe té higet nga pozicioni fillestar
(pozicion i liruar).

(5) Sigurohuni gé boshti [évizés té rréshqasé me
lehtési dhe pa Iékundje kur gelési rrotullohet
deri né gjysmé.

AKUJDES:

. Tregoni kujdes gé mos t'i shtréngoni vidat
mé tepér nga sa specifikohet né udhézimet e
mésipérme. Mosrespektimi i udhézimeve mund

té démtojé pjesét e montuara.

Boshtin lévizés ngjiteni me vrull né ané té diskut.
Sigurohuni gé treguesi né mbaijtésin e planit té tregojé
gradimin 0. Nése treguesi nuk tregon né gradimin 0,
lironi vidén né pllakén e shkallézimit dhe rregulloni
pllakén e shkallézimit.

» Fig.34: 1. Vija drejtuese 2. Vidat

Lidhja me fshesén me korrent

Pastrimi mund té kryhet duke e lidhur veglén me njé
fshesé me korrent ose me njé thithés pluhuri Makita.
» Fig.35

PERDORIMI

MAKUJDES:

. Gjithmoné pérdorni “mjete ndihmése” si
shkopinj shtytés ose copa druri shtytése nése
ekziston rreziku gé gishtat ose duart tuaja té
afrohen me diskun.

. Mbajeni gjithmoné fort materialin, boshtin
|évizés ose matésin pér prerjen térthore mbi
tavoliné. Mos e pérkulni ose pérdridhni até gjaté
kohés qé furnizohet vegla. Nése materiali éshté
i pérkulur ose i pérdredhur mund té ndodhin
zmbrapsje té rrezikshme.

. Mos e térhigni KURRE materialin ndérkohé qé
disku éshté né puné. Nése duhet ta térhigni
materialin para se té pérfundojé prerja, né
fillim fikni veglén duke mbaijtur fort materialin.
Prisni derisa disku té keté ndaluar krejtésisht
pérpara se ta térhigni materialin e punés. Nése
nuk veproni késhtu, mund té keté zmbrapsje té
rrezikshme.

. Mos e higni KURRE materialin e preré ndérkohé
qé disku éshté né puné.

. Mos i vendosni KURRE duart ose gishtérinjté
pérpara diskut té sharrés. Tregoni kujdes té
vecanté me prerjet né buzé.

. Gjithmoné siguroni fort boshtin l1évizés
pérndryshe mund té keté zmbrapsje té
rrezikshme.

. Pérdorni gjithmoné “mjete ndihmése” si shkopinj
shtytés ose copa druri shtytése kur prisni
e prisni materialin né copa té vogla ose té
ngushta.

Mjetet ndihmése

Shkopinj shtytés ose dérrasa shtytése ose kufizuesi i
ndihmés jané lloje té “mjeteve ndihmése”. Pérdorini pér
té béré prerje té sigurta pa qené nevoja qé pérdoruesi
té bjeré né kontakt me diskun né asnjé pjesé té trupit
té tij.

Blloku pér shtyrje
» Fig.36: 1. Mbéshtetése paralele pérpara/né ané
2. Doreza 3. Vidé druri 4. Té ngjitura bashké

Pérdorni njé copé kompensaté 19 mm.

Doreza duhet té jeté né gendér té copés sé
kompensatés. Shtréngojini me ngjités dhe vida druri si¢
tregohet. Copa té vogla druri 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
duhet té ngjiten gjithmoné né kompensaté gé té ndalojé
diskun gé ta presé nése operatori pret gabimisht
dérrasén e shtyrjes. (Mos pérdorni kurré gozhdé né
dérrasén e shtyrjes.)
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Riga ndihmése
» Fig.37: 1. Mbéshtetése paralele pérpara/né ané

Béni kufizues ndihmés nga copa kompensate 9,5 dhe 19 mm.

Veshje druri (rigé drejtuese)

» Fig.38: 1.Nr. 10 vida druri (t€ gjata mjaftueshém sa
té hyjné deri né gjysmé té materialit)

Njé veshje druri duhet té pérdoret pér punime kur disku
afrohet me rigén drejtuese. Veshja e drurit pér rigén
drejtuese duhet té keté té njéjtat pérmasa me rigén
drejtuese. Sigurohuni qé pjesa e poshtme e veshjes té
jeté ngjeshur pas sipérfages sé tavolinés.

Anét e drejta

MAKUJDES:

. Kur déshironi té pércaktoni anét e drejta higni
matésin pér prerjen térthore nga tavolina.

. Kur prisni materiale pune té gjata ose t& médha,
tavolina duhet té keté gjithmoné mbéshtetjen e
pérshtatshme. MOS lejoni gé njé dérrasé e gjaté
té Iévizé ose té bjeré mbi tavoliné. Kjo do té béjé
qé disku té pérkulet dhe té rritet mundésia e
zmbrapsjes dhe léndimit personal. Mbéshtetja
duhet té keté té njéjtén lartési si tavolina.

1. Rregulloni thellésiné e prerjes pak mé lart se
trashésia e materialit.
» Fig.39

2. Poziciononi rigén drejtuese né gjerésiné e
déshiruar té pozicionit té drejté dhe bllokojeni né
até vend duke e rrotulluar mbajtésen. Pérpara
vendosjes sé pozicionit t€ drejté sigurohuni qé
skaji i pasmé i rigés drejtuese té€ mos lévizé. Nése
ai nuk sigurohet sa duhet, ndigni procedurat né
seksionin e titulluar "Vendosja dhe rregullimi i
rigés drejtuese”.

3. Ndizni veglén dhe afroni me ngadalé materialin
drejt diskut bashké me rigén drejtuese.

(1) Kur gjerésia e rigés drejtuese éshté 150
mm dhe pak mé i madh, pérdorni me kujdes
dorén e djathté gé té afroni materialin.
Pérdorni dorén e majté pér té mbajtur
materialin né pozicion kundrejt rigés
drejtuese.

» Fig.40

(2) Kur gjerésia e rigés drejtuese éshté 65 mm
- 150 mm , pérdorni shkopin e shtytjes qé té
afroni materialin.
» Fig.41: 1. Shufra pér shtyrje

(3) Kur plani éshté mé i ngushté se 65 mm,
shkopi i shtyrjes nuk mund té pérdoret sepse
do té godasé mbrojtésen e diskut. Pérdorni
kufizuesin e ndihmés dhe dérrasén shtytése.
Ngijitni kufizuesin e ndihmés né boshtin
|évizés me dy morsetave “C”.

» Fig.42: 1. Riga ndihmése

Afrojeni materialin me doré deri kur fundi
té jeté rreth 25 mm larg skajit t& pérparmé
té tavolinés. Vazhdoni ta afroni me ané té
dérrasés shtytése qé ndodhet mbi kufizuesen
e ndihmés derisa prerja té jeté e ploté.

» Fig.43: 1. Blloku pér shtyrje 2. Riga ndihmése

Prerja e térthorté

MAKUJDES:
. Kur béni prerje térthore higni rigén drejtuese
nga tavolina.

. Kur prisni materiale pune té gjata ose té€ médha,
tavolina duhet té keté gjithmoné mbéshtetjen e
pérshtatshme né ané té saj. Mbéshtetja duhet té
keté té njéjtén lartési si tavolina.

. Mbaijini duart gjithmoné larg nga drejtimi i
prerjes sé diskut.

Vizorja tipografike pér kéndet

» Fig.44: 1. Prerja e térthorté 2. Prerja me kénd
3. Prerja e buzéve 4. Prerje e pérbéré me
kénd (kéndet)

Pérdorni matésin pér prerjen térthore pér katér llojet e
prerjeve té treguara né figuré.

MAKUJDES:

. Shtréngoni me kujdes ¢elésin mbi matésin e
prerjes térthore.

. Shmangni férkimin e materialit me matésin me
ané té strukturave té géndrueshme qé mbajné
ngarkesén e punés, sidomos kur prisni me
kénd.

. Mos e mbani ose kapni KURRE pjesén gé keni
ndér mend té prisni nga materiali.

. Rregulloni gjithmoné distancén ndérmijet fundit
té matésit té prerjes térthore dhe diskut té
sharrés té mos i kalojé 15 mm.

Ndalesa pozitive e matésit té prerjes

térthore
» Fig.45: 1. Celési 2. Pllaka e vogél 3. Vidé pér
mbéshtetje té palévizshme

Matési i prerjes térthore éshté pajisur me ndalesa
pozitive me kénde 90°, 45° né té djathté dhe té maijté té
prerjes térthore pér njé pércaktim té shpejté té kéndeve
té prerjes térthore.

Pér té pércaktuar kéndin e prerjes térthore, lironi
celésin mbi matésin e prerjes térthore.

Ngrini pllakén e vogél qé ndodhet mbi matésin e prerjes
térthore pér té pércaktuar vlerat gé doni. Ktheheni
matésin e prerjes térthore né kéndin e déshiruar té
prerjes. Ktheni pllakén e vogél qé ndodhet mbi matésin
e prerjes térthore né pozicionin fillestar dhe shtréngoni
fort gelésin né drejtim orar.

Pérdorimi i matésit té prerjes térthore
» Fig.46: 1.Brazda 2. Vizorja tipografike pér kéndet
3. Celési

Rréshqitni matésin e prerjes térthore né brazdat

e trasha né tavoliné. Lironi gelésin mbi matés dhe
bashkérenditeni né kéndin e déshiruar (0° to 60°).
Ngjisheni Iéndén e paré fort pas rigés dhe térhigeni me
ngadalé pérpara drejt diskut.
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Veshja ndihmése e drurit (matési i

prerjes térthore)

> Fig.47

Pér té parandaluar I€kundjet e njé dérrase té gjaté,
pérshtateni matésin e prerjes térthore né njé dérrasé
udhézuese ndihmése. Shtréngojeni me bulona/dado
pasi té keni shpuar vrimat, por morsetat nuk duhet té
futen nga dérrasa e parme.

Transportimi i veglés

» Fig.48

Sigurohuni gé vegla té jeté hequr nga korrenti.
Transportojeni veglén duke e mbajtur nga ana qé
tregohet né figuré.

AKUJDES:

. Sigurojini gjithmoné té gjitha pjesét l1évizése
para se té transportoni veglén.

. Sigurohuni gjithmoné gé mbrojtésja e diskut té
jeté e instaluar né vend para se té transportoni
veglén.

MIREMBAJTJA

MAKUJDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢gngjyrosje, deformime ose krisje.

Pastroni tallashin dhe ashklat heré pas here. Pastroni
me kujdes mbrojtésen e diskut dhe pjesét e I1évizshme
brenda sharrés sé tavolinés.

Vajosja

Pér ta mbajtur sharrén e tavolinés né kushtet mé
optimale dhe pér té siguruar jetén mé té gjaté né
shérbim, vajosni ose lyeni me graso heré pas here
pjesét e l[évizshme dhe pjesét rrotulluese.

Vendet pér lubrifikim:

. Boshti me filetim pér té ngritur diskun

. Mbérthejeni me mentesha pér té rrotulluar skeletin
. Boshtet udhézuese pér ngritje né motor
Ingranazh pér té ngritur diskun

Shina udhézuese pér rigén drejtuese

Boshti i levave té bllokimit té tavolinés ndihmése
(R)

Pjesa rréshqitése e tavolinés ndihmése (R)

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.49:

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén
kufi. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné
lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.
Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
furcave. Pér té zévendésuar karbonginat, higni mbrojtésen
e diskut bashké me diskun dhe pastaj lironi levén e
bllokimit, anoni pak kokén e sharrés dhe siguroheni até
né njé kénd té pjerrét 45°. Vendoseni me kujdes veglén
mbrapsht. Mé pas lironi kapakun e mbajtéses sé furgave.
Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe siguroni
kapakét e mbajtéseve té furgave.
» Fig.50: 1. Kapaku i mbajtéses sé€ karboncinave

2. Kagavida

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

MAKUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

1. Shenja kufizuese

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

Seti i tavolinés sé vendosjes

(aksesor)

Referojuni manualit t& pérdorimit pér stendén e sharrés
sé tavolinés gé jepet bashké me stendén e sharrés sé
tavolinés si njé aksesor opsional.

. Disku i sharrés me maja celiku dhe karbiti
. Tavolina ndihmése (R)
. Tavolina ndihmése (prapa)
. Riga drejtuese
Vizorja tipografike pér kéndet
Celési ofset 13-22
. Celési 19
. Celési hekzagonal 5
Lidhja (pér té lidhur thithésin e pluhurit)
Pllaka ndihmése
. Seti mbéshtetés
. Shina rréshqitése
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mogpen

2704

(3a AbpaBu-yneHkn Ha EC)

(3a OAbpKaBwu, KOUTO He ca
uneHku Ha EC)

MpvcbeanHUTENeH oTBOP Ha Ancka 30 Mm 25 MM 1 25.4 Mm

[nameTbp Ha aucka 260 mm 255 mm / 260 Mm
Makc. nebenuHa 3a pssaHe 90° 93 Mm 91 Mm/ 93 Mm
45° 64 Mm 63 MM/ 64 Mm

O60opoTy 6e3 Tosap (MuH")

4800

Pa3mepu Ha macata ([ x LL)

(665 MM - 1 045 mm) x
(753 MM - 1 066 MM)
c yabmkeHve ([) v (3agHa)

567 MM X (753 MM - 1 066 MMm)
¢ yabrkeHnve (0)

Pasvepu (O x LU x B) c npubpara maca

715 MM x 753 MM x 344 mm
¢ yabmkeHve (1) v (3agHa)

665 MM x 753 MM x 344 mm
¢ yabmxeHue ()

Heto Terno

34.9 kr

29.5kr

Knac Ha 6e3onacHocT

En

. I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa HayuHo-pasBoﬁHa ,CleIZHOCT nocovyeHuTe TyK CI'IeLlMd)I/IKaLI,MI/I morat ga 61:,an npo-

MeHeHu 6e3 npegumsBecTue.

» CneundukaumnTe MoXe Aa ca pasnuyHu B pasnuuHuTe AbpXasu.

« Terno cwrnacHo metoaa EPTA 01/2003

CumBonu

I'Io-,qony Ca onucaHn CMMBONUTE, N3NO0JNI3BaHU 3a Ta3n
MaLumHa. 3agbIMKUTENHO Ce 3amno3HanTe ¢ TeXHUTe
3HaveHud, npegn ga npucTtoennuTe KbmMm paGOTa.

S
@
@O
®
A

n poyeTeTe pbLKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoarauus.

[OBOVIHA U30NALMA

Hocete npennasHu o4una.

He nocragsiite pbKaTta unu npbLCTUTE CN
6n13o go Hoxa.

Camo 3a cTpanuTe oT EC

He n3xBbpnsiiTe enekTpu4ecky MHCTpPY-
MEHTU Npu GuToBUTE OTNAABLLM!

B cvotBetcTBUe ¢ AvpekTusa 2002/96/
EO oTHOCHO OTnagbLMTe OT eneKTPU4Yecko
1 eneKkTpoOHHO 0GopyABaHe N HEMHOTO
NPUIIOXEHNE CbIMAcHO HaUVOHaNHUTe
3akoHoAaTencTBa, enekTpuieckoTo
obopyaBaHe, JOCTUTHANO Kpasi Ha CBOst
eKcnnoaTaLMoHeH XUBOT, TpAbBa Aa ce
cbbupa pasgenHo 1 aa ce npeaaea 3a
peuvknupaHe.

MpepHasHayeHne
WHCTPYMEHTBT e npeAHa3HaveH 3a ps3aHe Ha AbpBo.

3axpaHBaHe

WHCTpYMeHTBT cneaBa Aa ce BKNoYBa CaMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HaNpexXeHWe, KaTo MOCOYEHOTO
Ha pupmeHaTa Tabenka u paboTtv camo ¢ MOHOdasHo
NPOMEHNMBO HanpexeHve. Tol e ¢ ABOWHa n3onauus, B
M3MbIIHEHWe Ha EBponeiickua cTaHgapT, U 3aToBa MoXe
[la ce BKIIOYBa U B KOHTaKTU 6e3 3azemsiBaHe.
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Lym
OB6uyaitHOTO CpeIHO NpeTEerneHo HBO Ha LyMma, onpe-
neneHo cbrnacHo EN61029:
HuBo Ha 3BykoBO HansraHe (L,a): 94 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lywa): 107 dB (A)
KoeduuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB (A)

Wz3non3BaiTte npegnasHu cpeacTtBa 3a criyxa

Cawmo 3a cTtpaHuTe ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE

MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npousBoAuTeN Aeknapupame, Yye criefHUTe MalUHU
c mapkarta Makita:
HavmeHoBaHue Ha maluunHaTa:
CrauuoHapeH LmnpKynsip
Mogen Ne/Tun: 2704
ce npou3sexaar CEpUNHo un
CbOTBETCTBAT Ha MU3UCKBAHUSATA HA cnegHUTE eBpo-
NencKnU AUPEKTUBU:
2006/42/EO
M ce nponssexaaTt B CbOTBETCTBME CbC CrEAHUTE
CcTaHZapTW U HOPMATUBHW JOKYMEHTU:
EN61029
TexHunyeckaTa JOKYMEHTaLMS Ce CbXpaHsiBa OT HaLLuUsi
yNbHOMOLLIEH NpeacTasuTen 3a EBpona, konTo e:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

EBJITAPCKU
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e

Tomoyasu Kato
OupekTtop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

O6Lwu NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHoOCT npu pabora c
€JIeKTPN4eCKUN NHCTPYMEHTHU

AI‘IPEHYI‘IPE)KHEHVIE MpoueTeTe BCUYKM npeny-

npexaeHus 3a 6€30NacHOCT U BCUYKN UHCTPYKLMK.
Mpw HecnasBaHe Ha NpegynpPeXaeHUaTa U UHCTPYKLU-
1TE MMa OMACHOCT OT TOKOB yAap, Noxap U/Mmm TEXKO

HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCMUYKU NpeaynpexneHus u
MHCTPYKLUUM 3a cnpaBKa B 6baeLue.

AOMBbJIIHUTEINHU NMPABUIIA 3A
BE3OMACHOCT lNPU PABOTA C

MHCTPYMEHTA

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKLIMM

W3non3BsaiTe npeana3sHu cpeacTBa 3a o4YmUTe.

2. He n3nonssaiite MHCTpymeHTa 61130 Ao nec-
HO3ananuMm TeYHOCTU UNK rasose.

3. HE u3nonsBsaiTe MHCTPyMeHTa ¢ abpa3nBeH
AVUCK 3a psizaHe.

4. TMpeaun Aa npucTbNUTE KbM paboTta, npoBepeTe
BHMMATesHO 3a NyKHaTUHU UNU YBpeXAaHUs
no Hoxa. AKO MUMa NyKHaTUHU UK NoBpeaum,
He3abaBHO CMeHeTe HoXa.

5. W3nonsBaiTe camo AUCKOBe, NpenopbYyaHu oT
Npou3BOAMUTENS U CLOTBETCTBALLM Ha U3UCKBa-
HuATa Ha EN847-1, kato BHMMaBaTe ae6enuHara
Ha pasaenuTens Aa He e No-ronsima oT cpesa u
Aa He e No-Marnka oT Ae6ennHaTa Ha AucKa.

6. BuHaru usnonssaiTe npenopbyYyaHUTe B
HACTOSAILLOTO PbKOBOACTBO akcecoapu.
N3non3BaHeTo Ha HenoAXoAsLM akcecoapm,
KaTo Hanp. abpa3vBHU AUCKOBe 3a psidaHe,
MOXe [a AoBeAe A0 HapaHsBaHe.

7. WN36epeTe npaBunHMA AUCK cnopea MaTtepuana
3a psA3aHe.

8. He usnonsBanTe AuckoBe, N3paboTeHU OT
panuaHa cTomaHa.

9. 3a noHwxaBaHe HUBOTO Ha LIyMa, BUHaru
npoBepsiBaTe Aanuv AUCKbT € 3aTOYEH U YUCT.

10. W3nonssanTte fobpe 3aTo4eHU AUCKOBE.
Cna3BaiTe MakcMManHuTe o6opoTtu, otéens-
3aHU Ha gucka.

11. Tlpeaw pa MOHTUpaTe AuUCKa, NoYncTeTe
wnuHaena, onaHymMTe (0co6eHO MOHTaXHaTa
NOBBLPXHOCT) U WWecTObIbNHaTa ravka. Mpu
HenpaBuIieH MOHTaX MMa onacHocCT oT BUGpa-
uuun, GueHe nnu xnb3BaHe Ha AUCKa.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

W3nonsBanTe npeana3uTen 3a AUCK U pasfe-
nuTen 3a BCMYKKU onepauum, 3a KOUTo Morat ga
6'bAaT Non3BaHW, BKITHOUYUTENTHO Npopsi3BaHe.
3aabmKUTENHO MOHTUpaTe NpeanasuTens
3a AUCK B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE B
HacTosiwoTo pbKoBoAcTBo. [MpopsizBaHeTO

e onepauusi, NPU KOSITO HOXbT NpeMUHaBa
nU3uano npes Aetanna, KakTo Npu paspsisaBaHe
W“nu Hanpe4Ho psisaHe. HE nsnonseaiite
WHCTPYMEHTa C NOBPeAEH UMK 3aKpeneH ¢
Tern, BbXe UMy ApYro npeanasuTen 3a AUCK.
MNpo6nemuTe B paboTata Ha npeanasuTens 3a
AWCK TpsAAOBa Aa ce oTcTpaHABaT He3ab6aBHO.
Cnep n3BbpLIBaHe Ha onepauus, 3a KOATO

e Heo6xoaQMMO Aa ce MaxHe npeAnasvuTens,
He3ab6aBHO MOHTUpalTe OTHOBO NpeanasuTens
W pasgenurens.

He pexeTe meTanHu npeameTH, KaTo MUPOHU
unu 6onToBe. NMpeau Aa NpUCTbLNUTE KbM
paboTa, npoBepeTe U MaxHeTe BCUYKM MUPOHHU,
GonToBe M Apyru Yyxau Tena.

Mpeav Aa BKNOYNTE MHCTPYMEHTA, MaxHeTe oT
Tearsixa BCUMKU KIOYOBe, OTPsi3aHu AeTannu u ap.
HE pa6oTeTte ¢ pbkaBULM.

[pbXKTe pbLeTe CM U3BBLH NIMHUATA Ha ABUXe-
HWe Ha AucKa.

HE cToiiTe 1 He no3BonsABanTe Ha APYrK Aa
CTOAT Ha NMUHUATA Ha ABUXKEHWUE Ha AUCKa.
MNpeau aa BkNouUTe MHCTPYMEHTA Ce yBepeTe,
Yye OUCKBT He ce Aonupa A0 pasfenuTens unu
petauna.

OcTaBeTe MHCTPYMeHTa ga paboTu M3BeCTHO
BpeMe Ha npaseH xoA npeau aa obpabor-

BaTe getann. Cnepete 3a BUGpauun unm
6ueHe BCTpaHuW, KOETO MOXe Aa O3Ha4yaBa, Ye
AWCKBLT € HeNPaBUITHO MOHTUPAH UK He e
6anaHcupaH.

To3n MHCTPYMEHT He TpsiGBa Aa ce non3Ba 3a
npaBeHe Ha Npope3u, kneboBe UNn KaHanu.
KoraTo Bnoxkara Ha macaTa ce U3HOCHU, A
cMeHeTe.

HE perynupanTte HULWO, AOKATO MHCTPYMEHTbT
pa6otu. Mpeau ga perynuparte KakBoTo U Aa e,
W3KIIloYeTe MHCTPYMEHTA OT KOHTakKTa.

Axko e Heo6xoauMo, usnonspanTe U3byTBauy.
3AOBITMKUTENHO usnonsBanTe n3dyTeay npu
pA3aHe Ha TECHU AeTalnu, 3a Aa Moxe pbLeTe
W NpbLCTUTE BM Aa CTOAT Aaney oT Aucka.
KoraTo He nonsBaTte us6ytBaua, ro npubepere.
O6BLpHeTe 0cO6eHO BHUMaHNE Ha UHCTPYKLM-
WUTe 3a HamansiBaHe Ha onacHocTTa oT OTKAT.
OTKATDBT e BHe3anHa peakuus Ha 3aluunaH,
3agpan unu pasueHTPoBaH LIMPKYNSPEH AUCK.
Mpu OTKAT paGoTHUAT AeTann ce M3XBbpns
OT MHCTPYMeHTa kbM onepatopa. OTKATBT
MOXE OA NPEAU3BUKA TEXXKU TENECHU
NOBPEOWN. MoxeTe pa npeporBpatute OTKAT
KaTo noaabpXKaTe HOXa OCThP, AbpPXUTe
HanpaBnsiBalwjaTa nfaHka ycnopeaHo Ha Hoxa,
nopabpxKaTe pasgenuTens U npeanasuTens 3a
AWCK B U3NPaBHOCT Ha MecTaTa UM, He nyckaTe
obpaboTBaHuA AeTas, [OKATO He NpeMuHe
V3LANO NoKpan HoXa U He pexeTe yCyKaHU Unm
AedopMupaHu aeTtannu 6e3 npaB pbO, KOUTO
Aa rv BoAu Nokpai HanpaeBnsiBaliaTa nrnaHka.
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27. He u3BbplUBaiiTe onepauuu cbc cBoboaHa
pbka. CBO6oAHa pbKa O3Ha4yaBa Aa AbpXuTe
Wnu HacouBaTe 06paboTBaHUA AeTansn ¢ pbka
BMECTO C HanpaBnsiBalla nraHka unu npucno-
cobneHue 3a psAzaHe NoA bIrbn.

HE nocsiranTe nokpan unv Hag aucka. HE

nocsirante ga B3emeTte obpaboTeH getann,

A0KaTO ANCKBT He cnpe HanbIHO.

U3bsarsanTe psisko n 6p3o nogaBaHe. Korato

pexeTe TBbpAM AeTalnu, nogaBanTe KOnKoTo

MoXe no-6aBHo. Korato nogaBsaTe getauna,

He ro KpMBeTe UNU ycykBante. AKO AUCKBLT ce

3anbHe UMK 3aKMHKU B AeTanna, HesabaBHo

U3KnYeTe MHCTpyMeHTa. 3KknioueTe OT KOH-

TakTa. Cnea ToBa ocBo6oAeTe 3aKnUHsIBaHETO.

HE otcTpaHsBanTe oTpsisaHu getannu 6nmMso

A0 HOXa U He AlOoKOCBaWTe NpeanasvuTens 3a

AMUCK, AOKaTO ANCKBLT Ce BLPTMU.

31. MPEQOW pa pexeTe, M3buinte BCUYKKU xnabasu
YyenoBe OT geTauna.

32. He onbBaiiTe 3axpaHBawumsA kaben. Hukora He

M3KIMIOYBaWTe OT KOHTaKTa KaTo AbpnaTe 3a

kaGena. Ma3eTte 3axpaHBaLwusa kaben oT U3Tou-

HULM Ha TONNKHA, OT Macrio, BoAa U oCcTpu

pbboBe.

MoHsikora, NnpaxbT, KOWUTO ce BAUra Npu

pabora, cbAbpXkKa XMMUYECKM BellecTBa,

npeAn3BUKBaLLY pa3nUyHK 3a6onsiBaHUA.

TakuBa XMMUYeCKu BellecTBa ca, Hanpumep:

—  OmnoBoO OT MaTepuanu, 6osaucaHm c
OrnoBHU 6ou,

—  apceH U XpOM OT XUMUYECKM TpeTUupaHa
AbpBecuHa.

—  PUCKBT OT M3naraHe Ha TakMBa BIIMAHUSA
3aBMCHU OT TOBa KOJIKO 4€CTO U3BBLpLU-
BaTe TakaBa pa6orta. 3a Aa HamanuTe
pucka oT u3naraHe Ha BNUSHUETO Ha
TakuMBa XMMUYECKM BellecTBa: paboTtete B
Ao6pe npoBeTpeHa cpeAa KaTo nonssaTe
YTBbPAEHU NpeanasHu cpeacTsBa, Kato
Hanpumep Macka 3a npax cbe cneunaneH
(pUNTHP 32 MUKPOCKONMUYHU YaCTULIU.

34. TMpwu psAsaHe cBbpXeTe NpaxoynoBUTEN KbM

WHCTPYMEHTa.

3a ycTtaHoBsiBaHe Ha AeTanna u necHo

nouyncTBaHe NpeanasuTensaT Moxe Aa ce BAM-

rHe. Mpeau aa BKNOYUTE MHCTPYMEHTA, 3a4bN-

XUTeNHO NpoBepeTe Aanu npeanasHUAT Kanak

e cBalieH HapaBHO C macarTa.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUUW.

28.

29.

30.

33.

35.

WHCTAJIMPAHE

PasnonaraHe Ha CTaunOHapHUA

LMpKynsp

» ®ur.1: 1. Juamerbp Ha oTBOpa 8 MM

» ®ur.2: 1. CraHgapTHa warba 6 mm 2. BUHT 3a
ObpBo 10 MM. AbmKuUHaA Har-Manko 40 MM

» ®ur.3: 1. CraHgapTHa warba 6 mm 2. MoHTaxeH

60nT 6MM 1 camMO3aKoHTpsLLa ce ravika

PasnonoxeTe cTaunoHapHus LMpKynsp Ha aobpe ocse-
TEHO M NOAPABHEHO MSICTO, KbETO MOXE [a Ocurypute
no6pa onopa u 6anaHc. Tor Tpsibea fa 6bae pasno-
NOXEH Ha TakoBa MACTO, Ha KOeTo [a MMa [0CTaTbYyHO
NpoCTPaHCTBO, ocurypsisaLlo ceoboaa npu pabota ¢
fAetainnuTe 3a o6paboTka He3aBUCUMO OT pasmepa UM.
CTraunoHapHuAT umMpkynsap Tpsibea fa 6bae 3akpeneH

C 4yeTmpm BUHTa unm 6onTta kbM Te3rsx (pabotHa maca)
WK CToMKa, KaTo Ce U3MNon3BaT OTBEPCTUSTA, KOUTO ca
pasnonoxeHu B fonHata My yact. Korato 3akpensate
CTaLMoHapHUA LMPKYNAp KbM Tearsixa, npoBepeTe Aanmu
B ropHaTa My 4acT UMa OTBEpCTHe, KOETO 4a € CbC
CblUMTE pa3Mmepu C OTBOPa B JOMHATa YacT Ha cTauuo-
HapHWst LMPKYnsp, 3a ia MoXe AbpBecHaTa npax Aa
naga.

Ako Mo Bpeme Ha paboTa CbllecTByBa BEpOSTHOCT CTa-
LIMOHapHUAT LUPKYNsp Aa ce npeobbpHe, Npunnb3He
VNN NPUABWXKU, TO TE3rAXbT UIW CTOMKaTa Ha cTaumo-
HapHWs UMpkynsip Tpsibea Aa 6bae 3akpeneH kbM noga.

C'bXpaHﬂ BaHe Ha AONbJIHUTEJTHUTEe

NPUHaANeXxHoCcTu

» dur.4:
» dur.5:

anICI'IOCO6ﬂeHI/IeTO 3a pAs3aHe noa bron, AUCKBT U
Krno4yoBeTe MoraT ia ce CbXpaHsABaTt B NABaTa CTpaHa
Ha OCHOBaTa, a ycnopeaHuna Boaad oT AdcHaTta 4acT Ha
ocHoBarta.

1. MNpucnocobneHve 3a ps3aHe Noa brun
1. HanpaensBalua nnaxka 2. M36yTBay
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®YHKLUMNOHAIHO

OMNMUCAHUE

ABHUMAHUE:

. Mpenw na perynupare unu npoeepsisate pabo-
TaTa Ha NHCTPyMEeHTa 3a4b/DKUTENHO Npo-
BepeTe Januv Tol e U3KIYeH oT ByToHa n oT
KOHTakKTa.

BknouBaHe

3a nocToB nNpekbCcBaY
» ®dur.11: 1. lNpekbcBay

ABHUMAHUE:

. I'Ipe,um BKIO4YBaHe Ha UHCTPYMEHTa KbM Mpe-
KaTa, BUuHaru ﬂpOBepﬂBal;lTe Aann NHCTpPyMeH-
TbT € U3KITHOYEH.

PerynupaHe Ha abn6o4uHaTta Ha

pA3aHe

» dur.6: 1. [Opbxka

[bnbounHaTa Ha psisaHe MOXe Aa ce perynupaHa ypes
3aBbpTaHe Ha pbKkoxBaTkaTta. HaBuinTe pbkoxBaTtkarta
N0 Nocoka Ha YaCOBHMKOBAaTa CTperka 3a Aa noBamr-
HeTe gucka unm obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperika 3a
[a ro ceanure.

3ABEJIEXKA:
. 3a [ja nony4mTe YUCT cpes Npu psizaHe Ha TbHKN

maTepuanu, perynupaiTe 3a no-nnuTko psiaaHe.

PerynupaHe Ha brbna Ha psizaHe

» ®ur.7: 1. bnokupallo noctye 2. MNokasaney,
3. PbyHo koneno

Pa3xnabeTe nocra 3a 3aknoyBaHe 06paTHO Ha YacoB-
HUKOBaTa CTperka v 3aBbpTeTe pbkoxBaTkaTa [0 A0C-
TUraHe Ha xxenaHus vron (0° - 45°) . brensT Ha psidaHe
Ce MHAVKNPaA Ypes CKperka.

Cnep nocTaBsiHe Ha XenaHua brbh, 3aTerHeTe 3aknioy-
BaLLMSA NOCT MO NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTperka 3a
[a 3anasvTe perynuposkaTa.

ABHUMAHUE:

. Cneq perynupaHe Ha brbfia Ha pAa3aHe, 3aTter-
HeTe 3akntoyBaLums noct fgobpe.

PerynupaHe Ha orpaHuuYuTenm

» ®ur.8: 1.BuHT 3a perynupaHe 90° 2. BuHT 3a pery-
nupaxe 45°

» ®wur.9

WHCTpPYMeHTBT e cHabaeH ¢ orpaHuuutenu npm 90°

1 45° cnpsiMo NoBbPXHOCTTa Ha MacaTa. 3a ga npo-
BEpUTE U perynupare orpaHuynTenuTe, UsBbpLieTe
CnefHoTo:

3aBbpTeTe pbkoxBaTkaTa BbB Bb3MOXHO HaW-0TAa-
ne4veHo nonoxexue MocraBete TpubrbnHaTa NUHUS
BbPXy Macara v npoBepeTe Aanu AnckbT e Ha 90° nnu
45° cnpsiMO NOBLPXHOCTTA Ha MacaTta. AKO AUCKbT

€ nopA brbf, KakTo e nokasaHo Ha dur. A, 3aBbpTeTe
perynupatiuTe BUHTOBE NO NOCOKa Ha YacoBHMKOBaTa
cTpenka; AKo e noA brbn, nokasaH Ha dur. B, 3aBbp-
TeTe perynupaiyute BUHTOBE OGpaTHO Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTperka 3a Ja perynupare orpaHuunTenuTe.
Cnieq kaTo perynvpare orpaHu4uTennTe, perynmpaire
aucka go 90° cnpsiMo NnoBbpXHOCTTa Ha MacaTa. Cnep,
KOETO perynvpanTe CTpenkoBUAT MHAMKATOP Taka, Ye
[ecHUSIT Kpalt fa e nogpaBHeH ¢ 0° Ha ckanara.

» ®ur.10: 1. [lNokasaney

3a Aa BKIYMTE MHCTPYMEHTa, MOBAMUTHETE NlocTa Ha
npekbcBaya. 3a Aa ro UsknymTe, OTMycHeTe flocTa Ha
npekbcBava.

BrnokbT Ha NOCTOBKSA NpekbCBaYy Ha NaHTK MoXe Aa
6b/e 3aKIYeH C kaTuHap, KOMTO Aa NpeMuHaBa npes
Krnoyankarta B nisiBaTa cTpaHa.

» ®ur.12: 1. Tlpennasuten

3a 6yTOoHEeH npekbcBay
» ®ur.13: 1. MpekbeBay

ABHUMAHUE:

. Mpenun pabota, npoBepeTe Aanu UHCTPYMEHTBLT
€ BKITIO4EH UITN USKITIOYEH.

3a fa BKMYMTE MHCTPYMEHTa HaTucHeTe GyToHa BKI1
(ON) (1).
3a pa s cnpete HatucHeTe N3KI (OFF) (O).

Yabmxkuten Ha nnota ([)

» ®ur.14: 1.Jloct
» ®ur.15: 1. YaobmkuTen Ha nnota (O)

MHCTpyMeHTBT e cHabaeH ¢ yabmkuTen Ha nnota () ot
AsicHaTa cTpaHa Ha OCHOBHaTa Maca. 3a Aa u3nonssate
yAabmkMTEN Ha nnota () , noBaurHete Aparta nocra

B MpeAHaTa AsicHa YacT, usgbpnaTe yabIhkuTen Ha
nnota () , cnea koeTo ceaneTe nocTtoseTe 3a Aa st
3akpenuTe.

Korato nsnonssare yabmkuTen Ha nnota (O), pery-
nupaiTe ckanHaTa nnova Ha nomolyHaTa maca, kato
pa3xnabuTte BUHTa C OTBEpKa,Taka Ye fa CbBrnagHe CbC
cKanHaTta nnoya Ha OCHOBHaTa Maca.

» ®ur.16: 1. Ckana 2. BuHT

YabmkuTten Ha nnota (rpsb6)
(nonbnHUTENHO obopyaABaHe

no u3bop 3a BCUYKMK ApYru He
€BpONencKu AbpxKaBu)

» ®ur17: 1. Ygbnxuten Ha nnota (3agHa) 2. BuHT

3a pga nsnonseate yabimkuten Ha nnota (rpub), ocso-
6oaeTe BUHTOBETE B N1siBaTa M AscHa YacT noj macara
W 51 u3abpnaiite Hasaz 4o XenaHoTo pa3ctosiHue. Ha
)KEenaHOTO pascTosiHWe, 3aTerHeTe 34paBo BUHTA.

3ABEJIEXKA:

. KoraTo nsnonseare yabskuten Ha nnota (rpbb)
1 yCNopeaHus BoAaY, naabpnan yabmkuTen Ha
nnota (rpb6) Hag 50 MM, Taka Ye Aa He yaps
TOPHUS Kpaii Ha ycnopenHus Bogau.
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Yaobmxkuren Ha nnota (I1)

(aonbNHUTENHa NPUHAANEXHOCT No
n3bop)

» ®ur.18: 1.BuHT 2. Yabmxuten Ha nnota (J1)

Yobmxuten Ha nnota (J1) (aonbnHUTENHa npuHaa-
TIEXHOCT Mo 136op) MOXe Aa Ce MOHTMPa Ha nsBaTta
CTpaHa Ha Macara, 3a ja C€ OCUTypy Mo-LUMPOKO
NPOCTPaHCTBO.

JNOBABAHE

ABHUMAHME:
. Mpeawn pa nsBbpLuBaTe HAKakBM paboTu no
WHCTPYMEHTA 3a4b/DKUTENHO npoBepeTe Aanu

TOW € U3KIMYEH OT 6yTOHa N OT KOHTakTa.

WHCTPYMEHTBT Ce ekcneampa oT 3aBoAa C PexeLl, AUCK
1 npeanaseH KoXyx Ha Ancka, KOUTO He Ca MOHTUPaHW.
MoHTuMpariTe rv KakTo crieasa:

MoHTaX nnu AeMoHTax Ha

pexeLyms HOX

ABHUMAHME:

. Mpeay MOHTaX UM 4EMOHTaX Ha Aucka,
BMHaru NnpoBepsiBanTe Aanu UHCTPYMEHTBLT €
N3KIMIOYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. 3a nocTaBsiHe v CBansiHe Ha AucKa, n3nons-
BaWiTe eAMHCTBEHO rnyx ko4 Makita. Ako He
cnassaTe HOBa, MOXe Ja ce Mosyyu nperpsisaHe
MW HeJOoCTaTbYHO 3aTAraHe Ha LIeCTOCTEHHUS
6onT. ToBa MOXeE Aa Npeav3BuKka HapaHsiBaHe.

. V3nonaeanTe cnegHvTe pexeLuy AUCKOBe.

He na3nonseanTte pexeLum AMCKOBE, KOUTO He
CbOTBETCTBAT HA XapakTEPUCTUKUTE NOCOYEHN B
TOBa PbKOBOACTBO.

3a mopen | Makc. guamerbp| MuH. avamerbp | [eGeniia Ha pexeLuys auck
2704 260 Mm 230 Mm

Happe3a

1.8 MM UV NO-Manko | 2 MM W noseye

ABHUMAHME:

. MpoBepeTe AMameTbpa Ha OTBOpa Ha Ancka
npeav Aa ro MoHTupare. MianonasarTte BUHaru
noaxooswmna NPpbCTEH 3a CbOTBETHUSA OTBOP Ha

ancka, KOUTO uckarte ga uanonseare.

» ®ur.19: 1.lae4yeH KoY CbC CTpaHUYEH OTBOP
2. LllecTobrbnHa raika 3. MaeyeH koY

[eMoHTax n MOHTax Ha Aucka [pbxTe BbHLHNUSA dna-
HeL C raeyeH Koy 1 pasxnabeTe LWeCTOCTEHHATa ravika
Mo NOCoKa Ha YaCoBHMKOBATa CTPENKa C rae4yeH KIou.
Csanerte BbHLHKA hnaHeL,.
MoHTupanTe BbTpeLLHNa naHew, NpbCTeHa, pexeLums
[OVWCK, BbHLUHUS donaHeL, v WecTOCTEHHaTa raiika BbpXy
LINMHAENa, KaTo ce yBepuTe, Ye 3bbuTe Ha Aucka ca
Haco4eHW Hagony B NpeaHaTta YyacT Ha MacaTa. BuHaru
nocTaBsinTe LWECTOCTEHHATa raika ¢ haceTupaHata
4acT KbM BbHLUHWS (hriaHel.
» ®ur.20: 1.BbTpeleH dnaHel 2. MaTpoHHUK
3. LinpkynapeH auck 4. BbHieH dnaxey
5. lLlecTtobrbnHa ravika

3a BCUYKM ApYrU He eBPONencKu
AbpXxaBu

ABHUMAHUE:

. CpebbpHMAT NPBLCTEH C BbHLUEH AnameTsp 25.4
MM € MOHTMPaH BbpXY LUNWHAENa B 3aBOAa.
YepHUST NPbCTEH C BbHLUEH AMaMeTbp 25 MM
Ce [4oCTaBs KaTo CTaHAapTHa NPUHAANEXHOCT.
Mpeaw nocTaBsiHe Ha Aucka BbPXY LWNUHAena,
yBepeTe ce, Ye e NoCTaBeH CbOTBETCTBALLMUAT
NpbCTEH, OTrOBapsiLL, Ha OTBEPCTUETO Ha AucKa.

3a obpxasu ot EBpona

ABHUMAHME:

. lMpbcTeH ¢ BbHWeH AnameTbp 30 MM e nocTa-
BEH B 3aBOJA MeX/y BbTPELUHUS U BbHLUHUSA
dnaHew.

. MopabpKanTe NOBbPXHOCTUTE Ha draHeLa

YWCTU OT Npax unu Apyrv nonenHanu MaTepu-
anu, Te Morat Aa Npeau3BuKaT Npunib3saHe Ha
fucka. YBepeTe ce, Ye AUCKBbT € MOHTUPaH CbC
3b6KTe B NOCoKa Ha psi3aHeTo (BbPTEHETO).

3a fa 3aTerHere Ancka Ha MSICTOTO My, NpUAbPXanTe
BBHLUHUS (briaHeL, C raeyeH KIiod, crnep KoeTo 3aTer-
HeTe LWeCcToCTEHHATa rarika no nocoka Ha 4acoB-
HukoBarta cTpernka c¢ kntod. SATEFHETE 3[PABO
LUECTOCTEHHATA FAKA.
» ®ur.21: 1. aeyeH KoY CbC CTPaHUYEH OTBOP

2. [aeyeH kniod

ABHUMAHME:

. 3axBalllanTe WeCcTOCTEHHATa raika ¢ kroda
npaBuItHo. AKO 3axBaTbT ce N3NNb3HE, KIMYBbT
MOXe [ja U3nycHe rankaTa n pbKaTa B MOXe fa
Ce yaapwv B OCTpUTE KpawuLua Ha aucka.

MoHTHN paHe Ha npegna3nTesiHusa

KOXYX Ha AUCKa

» ®ur.22: 1.T[pepnasuTen 3a auck 2. Pasgenuten
3. Mnowy 3a MOHTaX Ha NnpegnasuTen 3a
OncK (HenodBwxkHa)

» ®ur.23: 1. [pegnasuTen 3a auck 2. Pasgenuten

ABHUMAHME:

. Mpean MoOHTMPaHe Ha NpeanasvUTeNHNS KOXYX
Ha gucka, perynupainTe gbnboyvHaTa Ha
psidaHe Ha MaKCMMaIiHO U3AWUIHATO MOMOXEHME.

3a TMn Ha npeanasUTenHUA KOXyX 3a
He eBpOornencku obpxKasu.

OTcTpaHeTe LieHTpanHust kanak. MoctaBeTe BogeLLms
HOX Ha MSCTOTO 3@ MOHTUPaHe Ha NpPeanas3nTenHus
KOXyX Ha Ancka. 3aTerHeTe wecTocTeHHNUTe GonToBe
(A) c ocurypeHus Knou.
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3a Tvn Ha NpeanasuTeriHUs KOXyX 3a

€BpPONEeNCKN ObpKaBu.
» ®ur.24: 1. Pasgenuten 2. MNpegnasuten 3a Anck
3. Noct

» ®ur.25: 1. Mpennasuten 3a auck 2. Pasgenuten

OrTcTpaHeTe UeHTpanHus kanak. MoctaBete BogeLmsi
HOX Ha MSICTOTO 3@ MOHTUpaHe Ha NpeAnasuTenHus
KOXyX Ha Aucka. 3aTerHeTe WeCTocTeHHNTE GonToBe
(A) C ocurypeHus K.

MocTaBeTe NpeanasnTenHus KOXyX Ha Aucka B LUK~
LMTe Ha BOAELUMS HOX. 3aTerHeTe nNpeanasuTenHus
KOXYX Ha AucKa KaTo 3aTerHeTe LWapHUPHHUS J10CT.

3a eBpoNencKkn n He eBPONEencKu
npeAnasuTesNTHU KOXyCcu

MecTononoxeH1eTo 3a MOHTUPaHe Ha BOAELLMS HOX e pery-
NWpaHo B 3aBOfa, KaTo € OCUrypeHa CXOAMMOCT Ha BOAELLMS
HOX 1 [iucka B eaHa inHWs. Ako Te oGadye He ca B efiHa NUHNS,
pasxnabeTe LwecTocTeHHUTE BonTose (B) u perynupaiite 6roka
Ha NpeAnasuTenHUs KOXyX Ha [ncka kaTo M3paBHUTE BOAELLNS
HOX C A1CKa B ejHa NHMs. Cnep KoeTo, 3aTerHeTe LecToCcTeH-
HWTe GorToBe (B) 3a a 3aCTONOPUTE HACTPOMKUTE.
» ®ur.26: 1. Hox 2. Te3n gBe pascToaHus Tpsbea aa
ca paBHu. 3. Pazgenuten 4. LLlecTtocTeHHM
6onTtose (B) 5. LLlectocTeHHn GonTtoBe (A)

ABHUMAHME:

. AKO AMCKBT M BOAELUMAT HOX HE Ca NoApPaBHEHM
npaBWIHO, MOraT Bb3HUKHAT OMACHM yCrnoBuUs
3a 3aKnuHBaHe No BpemMe Ha pabota. Ocurypete
nNpaBuWIHOTO MM NoApaBHsBaHe. Moxe fa npe-
TbPNUTE CEPUO3HM HapaHsBaHUs Npu ynotpeba
Ha MHCTPYMEHTa, ako BOAELLMST HOX He e npa-
BWITHO NOAPaBHEH.

. HWKOTA He n3BbpLUBaiiTe HACTPOWKM, AOKATO
MHCTPYMEHTBLT paboTun. U3kntoueTe MHCTPY-
MeHTa OT Mpexara npeau Aa U3BbpLunTe
HsIKaKBW HaCTPOWKM.

. He cBansinTe BoaeLLnst HOX.

Mexay BofeLLust HOX 1 3b6uTe Ha Aucka Tpsibea Aa
nma pasctosiHue okono 4 - 5 mm. Pa3xnabete wec-
TocTeHHUTe BonToBe (A), perynupante NOAXOAALLO
BOJELLMSA HOX U 3aTerHere LLeCTOoCTeHHWUTe bonTose (A)
3apaBo. 3akpeneTe BroXkaTa 3a macara, crnef, Koeto
npoBepeTe Aanu npeanasuTeniHUAT KOXYX Ha Ancka
paboTy nnaBHo Npeaun Aa 3anoyHeTe ps3aHe.

» ®ur.27: 1. Pasgenuten 2. [Npegnasuten 3a Anck

MocTaBsiHe K perynupaHe Ha

ycnopeaHua Boga4

» ®ur.28: 1. Kyka 2. bytoH 3. Bogay

1) MocTaBeTe KykaTa Ha Bbpxa Ha ycrnopeaHusi Bogad
B janeyHara BofeLla penca Ha macara unm nomotlHa
maca (R) n MoHTupaiiTe n ByTHeTe ycnopeaHus

BOfaYy Hanpep, 3a Aa BkapaTte Abpxada Ha Bojada B
Han-bnuskaTta BogeLla pernca.

3a fa Nnb3HeTe yCcnopeaHus Boaay no BOAELLNTE
percu CTpaHu4Ho, 3aBbPTETe KOMYETO Ha Abpxkaya Ha
BOAAYa HarnonoBvHa oT Xxofa my.

3a fa 3aTerHete ycrnopeaHus Boaad, 3aBbpTrete
HaMbMHO KOMYeTo Ha Bofjadva Ha Bojava.

2) 3a ga nnb3HeTe ycnopeaHns Bogad no BogelumTe
perncu cTpaHWYHO, BbPHETE KOMYETO Ha Abpxkaya Ha
BOJaya B MbpBOHaYanHo nonoxeHve 6e3 Aa nagbpn-
BaTe N10CTa Ha KOM4yeTo.

3) 3a ga ro ceanuTe, 3abpNanTe NocTa Ha KON4eTo U
3aBbpTETE KOMYETO MBIHO HAaMNpeA KaTo u3abpneaTe
nocra.

YBepeTe ce, Ye ycnopenHus Bogad e ycrnopeaHa ¢
Aucka, 3aTerHere ro Ha pas3ctosiHue 2 - 3 MM OT Aucka.
MoBaurHeTte gucka makcumanHo. OTbenexete Ha
3bbuTe Ha ancka ¢ monue. M3amepeTe pasctosHueTo (A)
n (B) mexxay ycnopegHus Bogad u aucka. Hanpaeerte
[ABeTe U3MepBaHusA KaTo U3nonssarte MapkvpaHus 3ub.
PesynTtatute Ha ABeTe nsmepBaHus TpsibBa Aa 6baat
efHakBW. AKO YCNOpeaHUAT BoAay He e YyCnopeaeH ¢
[u1cKa, U3BbpLUeTe CredHoTo:

» ®ur.29: 1. Ckana

» ®ur.30: 1. LllectocteHHn GonToBe

1. TMocTtaBeTe ycnopefHus BoAady B Nb3ralyus ce
BOZaY.

2. Pasxnaberte aBaTa WeCTOCTEHHM GonTa Ha ycno-
penHusi Bogay ¢ NpefoCTaBEHNs LUECTOBIbIEH
KIHOou.

3. Perynupaiite ycnopegHusi Bogay, okaTo Ton
CTaHe ycnopepaeH ¢ aucka.

4.  3aBbpTeTe KONYeTo Ha ycrnopeaHus Bogay Hanpes
Ha oneparopa.

5.  3aterHeTe gBaTa LecTocTeHHW BonTa Ha ycro-
penHusi Bogau.

» ®ur.31

ABHUMAHUE:

. PerJ'IMpaIZTe yCI'IOpe,Cl,HVIH BOAA4 No TaKkbB
Ha4uH, Ye aa 61:,0,6 ycnopeaeH ¢ Anucka B NpoTtu-
BEH cnyqaﬁ MoraTt fia Bb3HUKHAT OnacHU ycno-
BWA 3a OTCKa4vaHe.

AKo ycnopeaHus Bogay He Moxe Aa 6bae 3ater-
HaT 34paBo, perynupanTe ro cneaaikv cnegHata
nocnegoBaTenHoCT.
(1) TMocrtaBeTe ycnopeaHus Bogad Ha macata
1 3aBbpTETE KOMYETO HaroroBmHa (nono-
XeHue 3a ABwkeHune). 3aterHete BUHT (A)
nokato 06e3aBKMTE YCropeaHUst Boaau.
Pasxna6ete ¢ 1/4 o 1/2 obopor.
» ®ur.32: 1. Hanpasnsiealia nnaHka 2. OTK04eHO
3. MonoxeHuve B aBmxeHne 4. brnokmpaHo
roroxeHve

» ®ur.33: 1. HanpaensBsalya nnaHka 2. [NonoxeHune B
oswxeHve 3. BuHT (B) 4. BuHT (A)

(2) 3aterHeTe BUHT (B) HanbrHoO, cnep koeTo
pa3xnabeTte c okorno 2 o6opoTa.

(3) ®wukcupaiiTe ycnopeaHus Bogad, kato
HaMbJIHO 3aBbPTUTE KOMYETO Ha Abpaya Ha
BOAaya (3akmnioyYeHO NOMnoXeHne).

(4) VYbepete ce, Ye ycnopenHusi Bogay Moxe Aa
6bAe MOHTMPaH U cBasieH B U3XOAHO MOMo-
»XeHwve (cBob6oaHO NonoXxeHue).

(5) VYBepeTe ce, 4ye ycnopeaHUsi BOAay MOXe
[a ce nnbara nnasHo 6e3 knaTteHe, korato
KOM4YEeTO € HarnonoBKHa 3aBbPTSHO.
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ABHUMAHUE:

. He 3aTsaraiiTe BUHTa Hag HeOGX0AMMOTO yCU-
Ve, onpeaeneHo B ropHUTE ykasaHusi. Ako He
cnasuTe ToBa, 3aKpeneHuTe YacTu mMoraT aa
6baaTt noBpeaeHu.

MocTaBeTe ycnopeaHwsi Bogay NibTHO A0 AUcKa.
YBepeTe ce, Ye BofellaTta NIMHUS Ha AbpXkaya Ha
Bogaya coun 0 rpagyca. AKo BofdeLLaTta NIMHUS He Coumn
0 rpapyca, pa3xnabeTe BUHTa Ha ckanara v perynu-
panTte ckanarta.

» ®ur.34: 1. Hacoku 2. BuHToBE

CB'bp3BaHe C NpaxoCMyKadka

Mo-uncra paboTa Moxe Aa ce ocurypu Ypes cBbp3sa-
HeTo Ha npaxocmykadka Makita nnu npaxoynosuten.
» ®dur.35

PABOTA

A BHUMAHME:

. KoraTo cbLuecTByBa ONacHOCT pbLeTe unm
npbCTUTE BM Ja BNS3aT B KOHTAKT C AMCKa,
BMHaru n3nonssanTe NOMOLLHU UHCTPYMEHTH
kato 6aretu 1 6riokyera,

. BuHarv npuabpxaiite o6paboTBaHus Aetann
34paBo Ha MacaTta, C ycrnopeaHusi Bogay unu
npucnocobrneHneTo 3a psisaHe nof brbi. He
OorbBanTe UNW HaKIoHsBanTe, koraTo noaa-
BaTe. AKO eTainnbT 3a obpaboTtka e orbHaT
WINN U3KPUBEH, CbLLECTBYBA ONacHOCT OT
oTcKavaHus.

. HWKOTA He naternsiite ob6paboTBaHunsa gertaiin
[0KaTo ANCKBLT ce BbPTU. AKO ce Hanara aa
n3Tternute obpaboTBaemus feTann npeau
[a 3aBbpLUNTE PA3AHETO, MbPBO USKMOYETE
MHCTPYMEHTa, KaTo bpXUTe AeTaiina 3apaso.
M3avakaiite fokaTo AUCKLT Crpe HambHO Npeau
[a usternuTte getaiina. Ako He cnasuTe ToBa,
CbLLECTBYBa OMACHOCT OT OTCKavaHe.

. HWKOTA He naternsiite o6paboTBaHua maTte-
pvian JoKaTo AUCKBT Ce BbPTU.

. HWKOTA He nocTtaBsaTe pbLeTe Unu NpbCTUTE
CV Ha NbTHA Ha pexeLums auck. BAnmasanTte
0COBEHO MPY CKOCEHO ps3aHe.

. BuHaru 3atarante ycnopefnHus Bogad, B Npo-
TUBEH Cryyai MoraT Aa ce nosny4ar onacHu
oTcKavaHus.

. BuHarv nsnonssante "noMoLyHu cpeacTea” kato
GareTv unu GrokyeTa, KoraTo pexere mMarku
UKW TECHW JeTannu.

MomowHu cpencTBa

Baretu, GriokyeTa unv JOMbIHUTENHM BoAauu ca
BUAOBE "NMoMoLLHM cpeacTBa". ManonaeanTe rv 3a aa
M3BbpLUBATE CUTYpHY pa3pean 6e3 Aa uma Heobxoam-
MOCT, onepaTtopa Aa Bnn3a B KOHTaKT C A1cka, C KOSITO U
[a e 4acT OT TSAMOoTOo CU.

Bnokue

» ®ur.36: 1. YcnopeaHocT Mexay Yenoto n pbba
2. [ipbxka 3. BuHT 3a abpBO 4. 3anensaHe

M3nonasgaiite wnepnnat ¢ aebenuHa 19 mm
PbkoxBaTkaTa TpsibBa Aa 6bAe B LeHTbpa Ha Lwnep-
nnaToBoTo napye. 3akpeneTe SiC NENUIIO UMN BUHTOBE
3a AbPBO, KaKTO € nokasaHo. Manku napyeta 4bpBo C
pa3mepu 9.5 Mm x 8 MM x 50 MM BuHaru Tpsbea ga ce
3aneneart KbM LUNepnnara 3a Aa ce npeanasv ANCKbLT
OT M3HOCBaHe, ako OnepaTopbT HaBrese ¢ Aucka no
norpetluka B 6rnoka. (Hukora He nanonaaiTe reosaev B
6rnok4eTo 3a HaTUCKaHe)

HOH'anVITeneH BoAa4
» ®ur.37: 1. YcnopegHocT Mexay 4yenoto u pbba

M3paboTeTe goNbNHUTENEH BoJaY OT napyeTa Lnep-
nnat ¢ gebenuHa 9.5 MM 119 mMm.

ObpBeH Boaay (ycnopeaeH Bogad)

» ®ur.38: 1. BuHTOBe 3a AbPBO 10 MM. (BOCTaATBYHO
Obnrn, 3a ga cTurHaT 4o nornoBuHaTa
nebenunHa)

3a onepauuu, Npu KOUTO AMUCKBT ce Npubnuxkasa
TBbpAe 6n13o Ao ycnopedHus Bodad Tpsibea aa ce
13nonasa AbpBeH Bodad. [JbpBeHusaT Bogay Tpsibsa aa
6be CbC ChLUUTE pa3MepU KaTo yCropeaHUsi Boaau.
OcurypeTe fonHaTa YacT Ha AbpBeHWs Boaay Aa nsira
NMbTHO BbPXY NOBLPXHOCTTa Ha Macara.

YcnopepgHo psisaHe

ABHUMAHUE:

* KOI'aTO pexeTte ycnopenHo, oTcTpaHeTe npucno-
cobrneHue 3a psisaHe Nof brbi OT Macara.

. KOFaTO pexeTte Obnrv unu ronemmn ,EleTaI7IJ'IVI,

BMHaru ocurypsisanite Heobxogmmara onopa 3ag
macata. HE NMO3BOJIABAVTE abnra agbcka

[a ce ABMXM UNy npemecTBa Ha macata. Tosa
MOXe npeau3BKKa 3axarnBaHe Ha Aucka U aa
YBENMYM Bb3MOXKHOCTTa OT OTCKayaHe 1 Hapa-
HsiBaHe Ha okonHuTe. Onopata Tpsibea fa 6bvae
Ha cblyaTa BUCOYMHA KaTo macara.

1. Perynupaite gbnbouynHaTta Ha psisaHe Marnko
no-BUCOKO OT febenuHaTta Ha JeTalina 3a pssaHe.
» ®ur.39

2. TlocTaBeTe ycnopeAHusi BOAay Ha xenaHata
LUMPOYMHA Ha psA3aHe v ro pukcupanTe ¢ BbpTS-
LaTta ce pbkoxBaTka. [peau paspsiaBaHe npose-
peTe fanu 3agHUSIT Kpal Ha ycnopeaHust Bogad e
3akpeneH 34paBo. AKO He e 3akpeneH NoaxoasLuo,
n3BbpLUETE HeobXoAMMUTE AeCTBUA OT pas-
nena "MoHTupaHe v perynupaHe Ha ycrnopeaHus
Bogay".

3.  Bknioyere MHCTpyMEHTa 1 BHUMATENHO nopaTe
f[ertaiina KbM Aucka, eAHOBPEMEHHO C ycrnopes-
HUS BoAau.

(1) KoraTto WwnpoymHaTa Ha yCrnopeaHus pas-
pe3 e 150 MM 1 NO-LUMPOKO, BHUMATENHO
n3nonseavTe AsicHaTa pbka 3a Aa nogasate
petanna. ianonssanTte nasara cu pbka 3a
Oa npuabpxarte aeTaiina cpelyy ycnopea-
HUS BOAAY.
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» dur.40
(2)

KoraTo wupoyrHaTta Ha ycrnopeaHus paspes
e 65 mm - 150 MM, nsnonssaiTte bareta 3a
na nogasaTe obpaboTBaemumsa getann.

» durd1: 1. U36yTBay

(3) Korato WwmpoymnHaTa Ha ycnopeaHoTo paspsisaBaHe
€ No-TACHO 0T 65 MM He MOXe [ia Ce 13non3ea
GareTa, TbI1 KaTo TS MOXe Aa Cce yaapu B npeana-
3UTENHNS KOXYX Ha ucka. 3nonasaiTe fonbn-
HWUTeneH Bofay 3a a NpuUaBMXMTE M3BYTBALLOTO
6rokye. 3akpenete NOMOLLHWS BOAAY KbM YCro-
penHws Bogad ¢ ase "C" cteru.

» ®ur.42: 1.[llomowHa nperpaga

MopaBainTe 06paboTBaHWs AeTain ¢ pbka
[okarto octaHaT 25 MM 0 NnpeaHus Kpaw Ha
macarta. MNpogbmkasaiTe aa nogasaTe kaTo
u3nonasare 6rnokye BbpXy AOMbIHUTENHUS
BOJAY 4OKATO 3aBbpLUMTE paspesa.
» ®ur.43: 1. bnok 3a n3dyTteaHe 2. MomoLyHa
nperpaaa

Hanpe4Ho psizaHe

ABHUMAHME:

. KoraTo ce n3BbpLIBa HaNpeyHo psidaHe, oTcTpa-
HeTe ycriopefHvsi Bogady oT Macara.

. KoraTo pexeTe Abnrv unv ronemu etannm,
BMHaru ocurypsisaiite Heobxogumara onopa B
cTpaHu oT macaTta. Onopara TpsibBa aa 6bae Ha
cbLaTa BUCOYMHA KaTo MacarTa.

. [pbXTe pbLeTe cv fanedy oT NbTa Ha Aucka.

MpucnocoGneHune 3a pAsaHe nog

bbbl
» ®ur.44: 1.HanpeyHo psasaHe 2. PasaHe nof bron
3. CkocsiBaHe 4. PsizaHe nog pasnuyxmn

BN

M3nonsBsaiiTe NpucnocoGneHMeTo 3a psisaHe noj bibh 3a
13BbpLUBaHe 4-Te TUNa psidaHe, nokasaHu Ha durypara.

A BHUMAHME:

. BHMMaTenHo 3aterHeTe Kon4yeTo Ha npucnoco-
6rneHueTo 3a psi3aHe nNog brbil.

. MpenoTBpaTteTe NpunNNb3BaHETO Ha AeTanna
n I'IpVICI'IOCOGﬂeHI/IeTO KaTo ocurypute 3opaBo
3axBallaHe, 0cobeHO Npy ps3aHe Nnoj brbo.

. HWKOTA Ha gpbXTe unu 3axeallanTe npegHas-
HauyeHaTa 3a OTpsA3BaHe YacT OT JeTanna.

. BuHaru perynuparite pa3cTostHUETO MeXay
Kpasi Ha npucrnocobneHneTo 3a psizaHe nop,
BIbI U AWCKa, Taka Ye Ja He npesuwasa 15 Mm.

OFpaHVI‘-IVITeﬂVI Ha npucnocoGneHMeTo

3a pA3aHe nog brbin

» ®ur.45: 1.BbyToH 2. Manka nnactuHa 3. BuHT 3a
MONOXWUTENHO cnvpaHe

MpucnocobrneHneTo 3a psidaHe Noj brbi ce Npefoc-
TaBs ¢ orpaHnynTenu Ha 90°, 45° neBu 1 4ecHU BIMK 3a
6bp30 HACTpoOBaHe Ha brbla Ha ps3aHe.

3a fga perynupare brbna Ha psisaaHe, pasxnabete kon-
YeTo Ha NpMcnocobneHneTo 3a psidaHe nog brba.

MoBaurHeTe mankarta nnoya Ha NpPUCNocoGneHNeTo 3a
psa3aHe nog brbn 3a cBO6OAHO perynvpaHe. 3aBbpTeTe
npMcnocoGneHNeTo 3a psidaHe NoA bIrbsl A0 XKenaHust
brbn. BbpHeTe mankarta nnoya Ha npucnocobneHneTo
3a psisaHe Nof, bIbi Ha MbPBOHAYAIHOTO U MOSIOXeHUe
1 3aTerHeTe Kon4yeTo Mo nocoka Ha YacoBHWKOBaTa
cTpenka.

M3nonseaHe Ha npucnoco6reHneTo

3a pA3aHe noAa bIrbn

» ®ur.46: 1.>Kneb 2. MpucnocobneHue 3a pasaHe
nop bron 3. byToH

Mpunnb3HeTe NPMCNOCco6nNEHNETO 3a psidaHe Nnog brbn
B obnbokuTe xneboBe Ha MacaTta. Pa3xnabete konyeTto
Ha NpVCNOCcOGNEHNETO U NOAPABHETE C XKENaHUs brbr
(0° po 60°). MocTaBeTe pamoTO NBTHO BbPXY Bogaya u
nopasaiite 6aBHO Hanpen KbM AWcKa.

NMomoLyeH AbpBeH Boaa4

(npucnocobneHue 3a psAsaHe noa
brbN)

» dur.47

3a fa ce npeaoTBpaTU TPEnepeHeTo Ha AbMrnTe
aetannu, obopyasavite npucnocobneHneTo 3a pssaHe
nog brbn ¢ AOMbIAHUTENEH BofaY. 3akpeneTe ro ¢ 6on-
ToBe/ravikv crneq, kato npobueTe Aynku, KaTo ckpenea-
LMTEe enemMeHTn He TpsibBa Ja ce nogasart OT cTpaHaTta
Ha getanna.

HPEHaCﬂHe Ha MallnHaTa

» ®dur.48

YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH OT Mpexara.
MpeHacsiiTe MHCTPYMEHTa KaTo AbpXWTe Ta3u yacT,
KaKTo e nokasaHo Ha curypara.

ABHUMAHMUE:

. BuHaru 3atarante BCUYKU noaBWMXKHU YacTn
npeauv ga npeHacdate MHCTpyMeHTa.

. Mpeaw fa npeHacsiTe MHCTPYMeHTa, NpoBepsi-
BauTe BUHarn Aanun npennasmenHmm KO)KyX Ha
AWNCKa e NoCTaBeH Ha MACTOTO Mmy.

NoAAPBXXKA

ABHUMAHME:

. Mpeaw fa npoBepsiBaTe UM M3BbpLUBaTE NOA-
OpbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce YBEPETE, Ye Tol e
M3KITHOYEH OT GyTOHA U OT KOHTaKTa.

. He n3nonseanTte 6eH3uH, HadTa, pa3peanTen,
CnupT 1 ap. nod. ToBa Moxe Aa npuynHun obes-
uBeTaBaHe, AechopMaumsa Unn nykHaTUHM.

MouyucrTBaHe

OT BpeMe Ha BpeMe NoYUCTBANTE OT CTPYXKM U Mpax .
BHUMaTenHo noyncTearTe npeanasuTenHus Koxyx Ha
[MCKa W BCUYKM ABVKELLM CE YACTW Ha CTaLMOHaPHUS
LIMpKYNsp.
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3a [a nogabpKaTte CTaluMoHapHUA LMPKYNSp B 406po

CbCTOSIHME 1 3a ia CE OCUTYPU Hal-ObMro BpeMe Ha

eKkcrnoaraums, cMassaiTe unm rpecupanTe asuxe-

LUMTE Ce U BbPTSILLM CE YacTh OT Bpeme Ha Bpeme.

Mecra 3a cmasBaHe:

. Yepssika 3a perynmpaHe Ha BUCOYMHATA Ha AucKa

. LWapHupbT Ha pamkaTta

. BopeLmTe ocu 3a NOMOXEHWETO Ha ABuraTens

. MexaHn3MbT 3a nosauraHe Ha aucka

. BopeLum perncu Ha ycrnopeaHvs Bogady

. JlocToBe 3a 3ak/oYBaHe Ha YObIDKUTEN Ha nfoTa
()

. Mnb3rawm ce YacTu Ha yabmkuten Ha nnota ([)

CmMmsHa Ha YyeTKuTe

» ®ur.49: 1. OrpaHunynTeneH bener

PepnoBHo cBansiiTe YeTkute 3a nposepka. Korato

Ce M3HOCAT [0 OrpaHu4nTEnHus 6ener, rm cMeHeTe.
MopabpxaiiTe YeTKUTE YUCTU U Aa ce ABWMXKAT CBO-
6oaHO B YeTkoabpkaTenuTte. [igete YeTku Tpabea oa
ce CMeHSIT eJHOBpeMeHHO. /3nonaearite camo opuru-
HamnHW YeTKu.

M3non3BanTe oTBepka 3a Aa OTCTpaHWUTe kanaykaTta
Ha YeTkoabpKaTenute. 3a Aa cMeHuUTe rpaduTHUTE
YeTKW, OTCTpaHeTe NPeAnasnTENHUS KOXYX Ha AMcKa,
cnep koeTo pa3xnabeTe 3aknoyBaLLMs N0CT, HAKMO-
HeTe rmaBaTa Ha UMpKynsipa 1 s 3akpeneTe nog brbi
45°. BHMMaTenHo noctaBeTe UHCTPYMEHTa Aa nerHe
Ha3ag. Cnep KoeTo OTBOpeTe Kanaykute Ha YeTKoabp-
xartenuTe. Vi3BageTe N3HoceHUTE rpadUTHU HETKK,
rnocTaBeTe HOBMTE U NOCTaBeTe OTHOBO Kamnaykute Ha
yeTkoabpKaTenute B obpaTteH pea.

» ®ur.50: 1. Kanayka Ha yeTkogbpxad 2. OTBepTka

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpyMEHTa, pEMOHTUTE,
obcnyxBaHeTo unu perynupaHeto Tpsbea ga ce
M3BBPLUBAT OT YNMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce nsnonaear pesepBHU Yactu ot Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHME:

. MpenopbyBa ce M3NoN3BaHETO Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULM C BaLLUA MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCToALOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyrn akcecoapw Unm
HaKpalHULM MOXe [a [oBee [0 ONacHOCT OT
TenecHu HapaHsiBaHus. MianonasaiTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unv HakpaHuk caMmo no
npeaHasHaveHwue.

Ako nmarte Hyxzaa oT NoMoLL, 3a noBeve NogpobHoCTU
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 0bbpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.
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Croika 3a Mmacarta (BONbIIHUTENTHO

obopyaBaHe)

KoHcynTupaiiTe ce ¢ ykazaHuaTa B pbKOBOACTBO 3a
cToViKaTa 3a CTaLMOoHapHUS LMPKYnsip, KOETO ce Joc-
TaBs 3aefiHO CbC CTOWMKaTa, KaTo JOMbIHUTENHO 060-
pyaBaHe no nsbop.

. CToMaHeHW ANCKoBe C TBbPAOCNNABHN 366U

. Yobmkuten Ha nnota (J1)

. Yabmxkuten Ha nnota (rpub)

. YcnopeaeH Bogad

. MpucnocobneHue 3a pssaHe Nof brun
. [aeveH kntoy 13 - 22
. [aeueH kntoy 19
. LLlectocTeHeH knioy 5
. ApanTop (3a cBbp3BaHe KbM NpaxoyoBuTEN)
. [MomoLHa nnoya
. KomnnekT cTorika
. Mnbarawy ce Bogay
3ABENEXKA:
. Hsikon apTuKynu oT cnmMcbka MoXe fa ca BKIIo-

YeHU B KOMMIEeKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTto CTaH-
[apTHU akcecoapu. Te Moxe fa ca pasnuyHn B
pasnnyHnUTe abpxKaBun.

EBJITAPCKU



HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model

2704

(za europske zemlje) (osim za europske zemlje)

Otvor za trn 30 mm 25 mm i 25,4 mm

Promijera lista 260 mm 255 mm /260 mm
Najvedi u€inak rezanja 90° 93 mm 91 mm /93 mm
45° 64 mm 63 mm /64 mm

Brzina bez optereéenja (min™)

4.800

Veligina stola (D x S)

(665 mm - 1.045 mm) x
(753 mm - 1.066 mm)
s pod-stolom (R) i (straga)

567 mm x (753 mm - 1.066 mm)
s pod-stolom (R)

Dimenzije (D x $ x V) sa stolovima koji nisu produzeni

715 mm x 753 mm x 344 mm
s pod-stolom (R) i (straga)

665 mm x 753 mm x 344 mm
s pod-stolom (R)

Neto masa

34,9 kg 29,5 kg

Razred sigurnosti

En

* Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

* Tehni¢ki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
» Masa prema EPTA postupak 01/2003

Simboli

U nastavku su prikazani simboli koji se koriste za
opremu. Prije koriStenja se uvjerite da ste razumjeli
njihovo znacenje.

S
=
@O
®
)¢

Proéitajte priruénik s uputama.

DVOSTRUKA IZOLACIJA

Nosite zastitne naocale.

Ne stavljajte ruku ili prste blizu lista.

Samo za zemlje EU

Nemojte odlagati elektriénu opremu
zajedno sa kuénim smecéem!

Sukladno Europskoj smjernici 2002/96/EC
o otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi
i njezinoj implementaciji u skladu s nacio-
nalnim zakonima, elektri¢na oprema koja
je dostigla kraj svog vijeka trajanja mora se
zasebno prikupiti i vratiti u ekolo$ki kompa-
tibilno postrojenje za recikliranje.

Namjena

Alat je namijenjen za rezanje drva.

Napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na napajanje s naponom
istim kao na nazivnoj plogici i smije raditi samo s jedno-
faznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su dvostruko izoli-
rani u skladu s europskim normama i stoga se takoder
mogu koristiti iz utinica bez voda za uzemljenje.

Buka

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno EN61029:
Razina zvu¢nog tlaka (Lya): 94 dB (A)
Razina ja¢ine zvuka (Lwa): 107 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi

Samo za europske zemlje

EZ I1zjava o sukladnosti

Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Stolna pila
Br. modelaltip: 2704
serijski proizvedeni i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljedec¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN61029
Tehnicku dokumentaciju €uva na$ ovlasteni predstavnik
u Europi koji je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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Opca sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna upozo-
renja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili uputa
moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili ozbilj-
nom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.

DODATNA SIGURNOSNA PRAVILA

ZA ALAT
CUVAJTE OVE UPUTE.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Nosite zastitu za oc€i.

Ne koristite alat u prisutnosti zapaljivih teku-
¢ina ili plinova.

NIKADA ne koristite alat s abrazivnhom bru-
snom plo¢om.

Prije rada pazljivo provjerite ima li oSte¢enja
na listu. Odmah zamijenite osteceni ili napu-
knuti list.

Koristite samo one listove koje preporucuje
proizvodac i koji su u skladu s EN847-1, i
pazite da razdvojni noz ne bude deblji od Sirine
rezne strane lista pile i da ne bude tanji od
tijela lista.

Uvijek koristite opremu navedenu u ovom pri-
rucniku. Koristenje nepravilne opreme kao $to
su abrazivne brusne plo¢e moze uzrokovati
ozljede.

Odaberite list pile koji odgovara materijalu za
rezanje.

Nemojte koristiti listove pile proizvedene od
brzoreznog celika.

Za smanjenje emitirane buke, list mora biti
ostar i Cist.

Koristite pravilno izostrene listo pile. Postujte
najvisSu brzinu oznacenu na listu pile.

Ocistite vratilo, prirubnice (pogotovo povrsinu
za postavljanje) i Sesterorubnu maticu prije
postavljanja lista. LoSe postavljen list moze
izazvati vibracije/klimanje ili klizenje lista.
Koristite stitnik za list pile i razdvojni noz za
sve vrste radnji koje se mogu koristiti, ukljucu-
juci sve vrste prepilavanja. Uvijek instalirajte
stitnik lista slijedeci upute navedene u ovom
priruéniku. Prepilavanje je radnja u kojoj list u
potpunosti reze izradak kao u slucaju cijepanja
ili popre€énog rezanja. NIKADA ne koristite alat
s neispravnim Stitnikom i ne osiguravajte stit-
nim uzetom ili oprugom i sl. Bilo kakav nepra-
vilan rad stitnika lista treba odmabh ispraviti.
Po zavrsetku radnje koja zahtijeva uklanjanje
Stitnika odmah vratite razdvojni noz i ponovno
spojite stitnik.

Nemojte rezati metalne predmete kao Sto su
cavli i vijci. Provjerite i uklonite sve cavle, vijke
i druge strane materijale iz izratka prije rada.
Uklonite kljuceve, izrezane komade i slicno s
povrsine stola prije nego sto ukljuéite spojku.

16.
17.
18.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

NIKADA nemojte nositi rukavice tijekom rada.
Drzite ruke izvan rezne linije lista pile.
NIKADA nemojte stajati ili dopustiti nikome da
stoji na putu listu pile.

Prije nego Sto se sklopka ukljuci, pazite da list
ne dodiruje izradak.

Prije nego upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje

bi moglo ukazivati na loSu instalaciju ili loSe
balansiran list.

Alat se ne bi trebalo koristiti za pravljenje
zlijebova, utora ili urezivanje.

Zamijenite umetak za stol kada se nosi.
NIKADA nemojte napraviti nikakve prilagodbe
dok alat radi. Iskljucite alat prije bilo kakve
prilagodbe.

Koristite Stap za pritisak kada je to potrebno.
Stapovi za pritisak MORAJU se koristiti za
rascjepljivanje uskih izradaka da bi vam ruke i
prsti bili podalje od lista.

Stap za pritisak pohranite na sigurno mjesto
kada nije u uporabi.

Obratite posebnu pozornost na upute o sma-
njenju rizika od POVRATNOG UDARA. Povratni
je udar iznenadna reakcija na probusen,
iskrivljen, ili loSe centriran list pile. POVRATNI
UDAR izbacuje izradak s alata unatrag prema
operatoru. POVRATI UDAR MOZE DOVESTI DO
OZBILJNIH OZLJEDA. Izbjegavajte POVRATNI
UDAR odrzavajugi list pile ostrim, drzec¢i
paralelni grani¢nik paralelan s listom, drzeci
razdvojni noz i titnik na mjestu i u ispravnoj
funkciji, ne otpustajuci izradak sve dok ga ne
gurnete cijelom duzinom lista te ne rascjeplju-
juéi savinut ili deformiran izradak ili izradak
koji nema ravnu crtu za vodenje duz ograde.
Nemojte izvoditi nikakve radnje slobodnom
rukom. Slobodna ruka znaci da koristite svoje
ruke za potporu ili vodenje izratka umjesto da
postavite paralelni granic¢nik ili mjera¢ mitre.
NIKADA nemojte posezati prema predmetima
oko ili preko pile. NIKADA nemojte hvatati
izradak dok se list pile potpuno ne zaustavi.
Izbjegavajte nagli, brzi dovod novih izradaka.
Pri rezanju tvrdih komada dovodite nove
izratke Sto je sporije moguce. Nemojte savijati
ili zakretati izradak prilikom opskrbe. Ako se
list zaglavi ili zaustavi dok je u izratku, odmah
iskljucite alat. Iskljucite alat. Zatim o istite
zastoj.

NIKADA ne uklanjajte izrezane komade u bli-
zini lista i ne dodirujte Stitnik dok list pile radi.
Odvojite sve slobodne évorove iz izratka
PRIJE pocetka rezanja.

Nemojte pogresno koristiti kabel. Nikada ga
nemojte vuci kabel da biste ga iskljucili iz
utiénice. Drzite kabel podalje od izvora topline,
ulja, vode i ostrih rubova.

Neka prasina koja nastaje uslijed rada sadrzi
kemikalije za koje je poznato da uzrokuju rak,
urodene mane ili drugu reproduktivnu stetu.
Neki od primjera tih kemikalija su:
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— olovo iz materijala premazanih olovnim
bojama,

— arsen i krom iz kemijski tretiranih trupaca.

— Vasrizik od tih izlozenosti varira, ovisno
o tome koliko ¢esto radite ovu vrstu
posla. Da biste smanyjili svoju izloZzenost
ovim kemikalijama: radite u dobro prozra-
¢enom prostoru i s odobrenom sigurno-
snom opremom, kao $to su one maske za
prasine posebno dizajnirane za filtriranje
mikroskopskih Cestica.

34. Spojite alat na stroj za prikupljanje prasine
prilikom piljenja.

35. Stitnik se moze podizati tijekom postavljanja
izratka i zbog lak$eg ¢iS¢enja. Uvijek budite
sigurni da je poklopac Stitnika spusten i ravan
u odnosu na stol za piljenje prije uklju¢ivanja
alata.

CUVAJTE OVE UPUTE.

IN AClJ

Postavljanje stolne pile

» SI.1: 1. Promjer rupe 8 mm

» S1.2: 1. 6mm standardna podlozZna ploc¢ica 2. No.10
vijak za drvo najmanje duzine 40 mm

» SI.3: 1.6mm standardna podloZna plocica

2. Montazni vijak od 6 mm i matica ¢vrsto
stegnuti

Postavite stolnu pilu u dobro osvijetljeno i ravno pod-
rucje gdje mozete Cvrsto stajati i odrzavati ravnotezu.
Pilu treba instalirati u podrucju koje ostavlja dovoljno
prostora da lako rukujete veli¢inom izradaka. Stolna
pila treba biti pri¢vr§éena na radni pult ili stalak na stolu
pomocu Cetiri vijka ili svornjaka uvrnuta u rupe koje se
nalaze na donjem dijelu stolne pile. Kad pri¢vr§éujete
stolnu pilu na radni pult na gornjem dijelu radnog pulta
treba biti otvor iste veli¢ine kao i na dnu stolne pile kroz
koji moze ispadati piljevina.

Ako tijekom rada postoji moguénost da se stolna pila
prevrne, sklizne ili pomakne radni pult ili stalak trebao
biti pri¢vr§éen za pod.

Pohranjivanje pribora

» Sl.4: 1. Kutomjer
» SL.5: 1. Paralelni graniénik 2. Stap za pritisak

Mjera¢ mitre, list i klju€evi mogu se Cuvati na lijevoj
strani osnove, a paralelni graniénik moze se ¢uvati na
desnoj strani.
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FUNKCIONALNI OPIS

MAOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podes$avanja ili provjere
funkcije na alatu.

Namjestanje dubine reza

» SI.6: 1. Rukohvat

Dubina reza moze se podesiti okretanjem rucke.

Okrenite ru¢ku u smjeru kazaljke na satu da biste podi-

gli pilu, odnosno u suprotnom smjeru da biste je spustili.

NAPOMENA:

. Koristite plitku postavku dubine prilikom rezanja
tankih materijala kako biste dobili ¢iS¢i rez.

Podesavanje nagiba

» SI.7: 1. Poluga za blokadu 2. Pokaziva¢ nagiba
3. Ruéni kota¢

Otpustite polugu za blokadu okrec¢uéi je u smjeru suprotnom
kazaljci na satu i okrenite kotaci¢ dok ne postignete Zeljeni
kut (0° - 45°). Nagib je oznacen strelicom pokazivaca.
Nakon dobivanja Zeljenog kuta, pritegnite polugu u
smjeru kazaljke na satu da biste uévrstili stroj u prilago-
denom polozaju.

AOPREZ:
. Nakon podeSavanja nagiba, ¢vrsto pritegnite
polugu za blokadu.

Podesavanje pozitivnih grani¢nika
» S1.8:

1. 90° Vijak za podeSavanje 2. 45° Vijak za
podeSavanje

» SI.9

Alat je opremljen pozitivnim graninicima na 90° i 45°
u odnosu na povrsinu stola. Za provjeru i pode$avanje
pozitivnih grani¢nika, postupite kako je opisano:
Pomaknite kotaci¢ $to je dalje moguce okrecuci ga.
Postavite trokut na stol i provjerite je li ostrica je na 90°,
odnosno 45° u odnosu na povrsinu stola. Ako je list pod
kutom prikazanim na slici A, okrenite vijke za podeSavanje u
smjeru kazaljke na satu, a ako je pod kutom prikazanim na
slici. B, okrenite vijke za podeSavanje u smjeru suprotnom
kazaljci na satu da biste prilagodili pozitivne grani¢nike.
Nakon prilagodbe pozitivnih grani¢nika, postavite list
pile na 90° u odnosu na povrsini stola. Zatim podesite
strelicu pokazivaca, tako njegova desna strana bude
poravnana sa stupnjem 0°.

» S1.10: 1. Pokaziva¢ nagiba

Ukljuéivanje i iskljuéivanje

Za sklopku u obliku poluge
> SL11: 1. Prekida¢

AOPREZ:
. Prije ukapc€anja alata uvijek se uvjerite da je
iskljucen.
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Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/
iskljuénu polugu. Da biste ga zaustavili, spustite polugu.
Nagnutu ploéu sklopke u obliku poluge mozete blokirati
tako da provucete lokot kroz rezu na lijevoj strani.

» SI.12: 1. Blokada prekidaca

Za sklopku u obliku gumba
» SI.13: 1. Prekida¢

AOPREZ:
. Prije rada prvo ukljucite i iskljucite stroj.

Za pokretanje alata, pritisnite gumb ON (l).
Za iskljucivanje alata, pritisnite gumb OFF (1).

Podstol (R)

» Sl.14: 1. Poluga
» S1.15: 1. Radna ploha (R)

Ovaj alat ima podstol (R) na desnoj strani glavnog stola.
Za koristenje podstola (R), podignite obje poluge na
prednjoj desnoj strani, izvucite stol (R) u potpunosti, a
zatim spustite poluge da biste ga ucvrstili.

Kada koristite podstol (R), odvija¢em otpustite vijak i
poravnajte plocicu s razmjerom na podstolu tako da se
nastavlja na plo€u s razmjerom na glavnom stolu.

» SI1.16: 1. Mjerna traka 2. Vijak

Podstol (straznji dio)

(dodatna oprema za sve druge osim
europskih zemalja)

» SI1.17: 1. Radna ploha (straznji dio) 2. Vijak

Za kori$tenje podstola (straznji dio), otpustite vijke na

lijevoj i desnoj strani ispod stola i izvucite ga natrag do
Zeljene duljine. Kad dosegne Zeljenu duljinu ¢vrsto ga
stegnite.

NAPOMENA:

. Kada koristite podstol (straznja strana) a pritom
koristite paralelni granicnik, izvucite podstol
(straznja strana) viSe od 50 mm, tako da ne
udara u gornji dio paralelnog graniénika.

Podstol (L) (dodatna oprema)

» SI1.18: 1. Vijak 2. Radna ploha (L)

Podstol (L) (dodatna oprema) moze se instalirati na
lijevoj strani stola radi dobivanja Sireg prostora.

MONTAZA

AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti¢nice.

Alat se otprema iz tvornice tako da list pile i Stitnik nisu
instalirani. Sklopite ih je opisano u nastavku:

Instalacija ili uklanjanje lista pile

AOPREZ:

. Obavezno provijerite je li stroj iskljucen i kabel
isklju€en iz uti€nice prije instalacije ili uklanjanja
lista.

. Za instalaciju ili uklanjanje lista koristite samo
Makita imbus klju¢. U suprotnom moze do¢i do
prekomijernog ili nedovoljnog zatezanja Seste-
rorubnog vijka. To bi moglo izazvati ozljede.

. Koristite sljedece listove pile. Nemojte koristiti
listove pile koji ne udovoljavaju karakteristi-
kama navedenim u ovim uputama.

Za model | Maks. promjer | Min. promjer|  Debljina lista Zasjek
2704 260 mm 230 mm | 1,8 mmilimanje | 2 mmiili vise
AOPREZ:

. Provjerite promjer rupe vratila lista prije nego
Sto ga instalirate. Uvijek koristite ispravan prsten
za rupu vratila lista koji namjeravate koristiti.

» S1.19: 1. Mati¢ni klju¢ 2. Sesterorubna matica
3. Klju¢

Uklonite umetak za stol sa stola. Drzite vanjsku pri-
rubnicu mati¢nim kljuéem, a drugim klju¢em otpustite
Sesterorubnu maticu okrec¢uci ga u smjeru suprotnom
kazaljci na satu. Zatim uklonite vanjsku prirubnicu.
Sastavite unutarnju prirubnicu, prsten, list pile, vanjsku
prirubnicu i $esterorubnu maticu, pazeci da su zupci
lista okrenuti prema dolje na prednjoj strani stola. Uvijek
instalirajte Sesterorubnu maticu tako da joj je udubljenje
okrenuto prema vanjskoj prirubnici.
» S1.20: 1. Unutarnja prirubnica 2. Prsten 3. List pile
4. Vanjska prirubnica 5. Sesterorubna matica

Za sve osim europskih zemalja

AOPREZ:

. Srebrni prsten od 25,4 mm vanjskog promjera
tvornicki je instaliran na osovinu. Crni prsten
od 25 mm vanjskog promjera uklju¢en je kao
dio standardne opreme. Prije montiranja lista
na vratilo, provjerite da prsten za rupu vratila
odgovara listu koji namjeravate koristiti i da je
instaliran na vratilo.

Za europske zemlje

AOPREZ:

. Prsten od 30 mm vanjskog promjera tvornicki je
instaliran izmedu unutarnje i vanjske prirubnice.
. Drzite povrsinu prirubnica Cistom, bez prasine
ili drugih ljepljivih €estica, jer bi u suprotnom
moglo do¢i do klizenja lista. List mora biti instali-
ran tako da su zupci poravnati u smjeru rezanja
(okretanja).

Za ug¢vrscivanje lista na mjestu, drzite vanjsku
prirubnicu matiénim klju¢em, a drugim klju¢em pri-
tegnite Sesterorubnu maticu okrecuci ga u smjeru
kazaljke na satu. CVRSTO PRITEGNITE MATICU SA
SESTERORUBNOM GLAVOM.

» SI.21: 1. Matic¢ni klju¢ 2. Klju¢
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AOPREZ:

. Sesterorubnu maticu &vrsto drzite klju¢em. Ako
popustite stisak klju¢ moZze ispasti iz Seste-
rorubne matice, a ruka bi mogla udariti u ostre
rubove lista.

Instalacija stitnika lista

» S1.22: 1. Stitnik 2. Graniénik 3. Vodilica lista (fiksni
dio)
» S1.23: 1. Stitnik 2. Grani¢nik

A OPREZ:

. Prije instalacije Stitnika podesite dubinu reza na
maksimalnu uzvisinu.

Za Stitnike izvaneuropskog tipa

Uklonite sredisnji poklopac. Umetnite razdvojni noz
u dio za montiranje Stitnika (stojec¢i). Pritegnite Seste-
rorubne vijke (A) isporu¢enim kljué¢em.

Za stitnike europskog tipa
» Sl.24: 1. Grani¢nik 2. Stitnik 3. Poluga
» SI.25: 1. Stitnik 2. Granicnik

Uklonite srediSnji poklopac. Umetnite razdvojni noz
u dio za montiranje $titnika (stojeéi). Pritegnite Seste-
rorubne vijke (A) isporu¢enim kljuc¢em.

Stavite $titnik lista u Zlijeb razdvojnog noza. Uévrstite
Stitnik priévr§¢ivanjem osovine poluge na njega.

Za oba tipa stitnika i europskih i
izvaneuropskih

Mjesto instalacije razdvojnog noza tvornicki je postav-
lieno tako da su list i razdvojni noz u ravnoj liniji.
Medutim, ako nisu u ravnoj liniji, popustiti Sesterorubni
svornjak (B) i podesite dio za montiranje $titnika (sto-
jeci) tako da razdvojni noz bude poravnat odmah iza
lista. Potom pritegnite Sesterorubni svornjak (B) da bi
ostao u tom polozaju.
» SI.26: 1. List 2. Ova dva razmaka bi trebala biti jed-
naka. 3. Graniénik 4. Sesterorubni svornjaci
(B) 5. Sesterorubni svornjaci (A)

AOPREZ:

. Ako noz i razdvojni noz nisu pravilno poravnati,
moze doci do opasnog iskrivljenja tijekom
rada. Noz i list moraju biti pravilno poravnati.

U suprotnom, ako budete koristili alat s nepo-
ravnatim nozem i listom mogli biste pretrpjeti
ozbiljne ozljede.

. NIKADA nemojte napraviti nikakve prilagodbe
dok alat radi. Prije bilo kakve prilagodbe, isklju-
Cite stroj iz napajanja.

. Nemojte uklanjati razdvojni noz.

Izmedu razdvojnog noza i zubaca lista mora postojati
razmak od oko 4 do 5 mm izmedu razdvojnog noza i
zubaca. Otpustite Sesterorubne svornjake (A), prilago-
dite razdvojni noz kako treba i potom &vrsto pritegnite
Sesterorubne svornjake (A). Postavite stolni umetak na
stol, a zatim prije rezanja provijerite funkcionira i stitnik.
» S1.27: 1. Graniénik 2. Stitnik

Instalacija i podeSavanje paralelnog

graniénika
» S1.28: 1. Kuka 2. Gumb 3. Vodilice

1) Postavite kuku na vrhu paralelnog grani¢nika u
daljem dijelu vodilice na stolu ili podstolu (R) te je
instalirajte i gurnite je prema naprijed tako da se nosa¢
grani¢nika postavi u blizu vodilicu.

Da bi paralelni grani¢nik bo¢no klizio, okrenite kvaku na
nosacu grani¢nika do pola puta.

Za ucvrscivanje paralelnog grani¢nika dobro ucvrstite
kvaku na nosacu grani¢nika.

2) Da bi paralelni grani¢nik boéno klizio, u potpunosti
pricvrstite kvaku na nosac¢ grani¢nika bez povlacenja
poluge na kvaki.

3) Da biste ga uklonili, povucite polugu na kvaki i uvrnite
kvaku u potpunosti prema naprijed, istodobno povlaceci
polugu.

Da biste bili sigurni da je paralelni grani¢nik paralelan s
ostricom, uévrstite ga 2 - 3 mm od lista pile. Podignite
ostricu do maksimalne visine. Oznacite jedan od
zubaca lista grafitnom olovkom. Izmjerite udaljenosti (A)
i (B) izmedu paralelnog grani¢nika i lista. Uzmite obje
mjere pomoc¢u zupca oznacenog grafitnom olovkom.
Ova bi dva razmaka trebala biti jednaka. Ako paralelni
grani¢nik nije paralelan s ostricom, postupite kako
slijedi:

» S1.29: 1. Ljestvica

» S1.30: 1. Sesterorubni svornjak

1. Postavite paralelni grani¢nik u klizni polozZaj.

2. Otpustite dva Sesterorubna svornjaka na para-
lelnom graniéniku pomocéu isporu¢enog imbus
kljuca.

3.  Prilagodavajte paralelni grani¢nik dok ne postane
paralelan s listom pile.

4. Uvrnite kvaku na paralelnom graniéniku okrec¢uci
ga prema rukovatelju.

5.  Pritegnite dva Sesterorubna vijka na paralelnom

grani¢niku.
» SI.31
MAOPREZ:
. Paralelni grani¢nik mora biti paralelan s listom
pile jer inac¢e moze do¢i do opasnog povratnog
udara.

Kada se paralelni grani¢nik ne moze dobro uévrstiti,
prilagodite ga na sljedeci nacin.
(1) Postavite paralelni grani¢nik na stol i uvrnite
kvaku do pola putanje (pokretni poloZaj).
Pritegnite vijak (A) sve dok se paralelni
grani¢nik ne fiksira. Potom otpustite vijak za
1/4 do 1/2 okretaja.

» S1.32: 1. Paralelni grani¢nik 2. U otpustenom polo-
Zaju 3. U pomi¢ucem polozaju 4. U blokira-
nom polozaju

» SI.33: 1. Paralelni grani¢nik 2. U pomi¢u¢em polo-

Zaju 3. Vijak (B) 4. Vijak (A)

(2) Pritegnite vijak (B) u potpunosti, a zatim ga
popustiti oko dva puna okretaja.

(3) Ugcvrstite paralelni grani€nik potpunim uvr-
tanjem kvake na nosac grani¢nika (blokirani
polozaj).
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(4) Paralelni grani¢nik mora se mo¢i instalirati i
ukloniti u i iz po€etnog polozaj (deblokirani

polozaj).

(5) Provjerite moze li se paralelni grani¢nik neo-
metano micati bez kolebanja kad je kvaka na
pola putanje.

AOPREZ:

. Budite oprezni pritegnete vijke viSe od vrijedno-
sti navedene u prethodnim uputama. U suprot-
nom bi se priévrsni dijelovi mogli ostetiti.

Postavite paralelni grani¢nik nasuprot bo€ne strane
lista. Vodilica na paralelnom grani¢niku treba pokazivati
na stupanj 0. Ako vodilica ne pokazuju na stupan;j 0,
otpustite vijak na plo¢i s razmjerom i prilagodite je.

» SI.34: 1. Vodilica 2. Vijci

Spajanje usisavaca

Cistiji se rad moze ostvariti spajanjem Makita usisavaca
ili skupljaca praSine.
» SI.35

RAD SA STROJEM

AOPREZ:

. Uvijek koristite "pomocéne alate", kao Sto su Stap
i blokovi za guranje ako postoji opasnost da ¢e
vam se ruke ili prsti naci blizu ostrice.

. Izradak uvijek drzite €vrsto uz stol i paralelni
granicnik ili mjera¢ mitre. Nemojte ga savijati ili
zakretati prilikom izmjene. Ako je izradak savijen
ili iskrivljen moze doéi do opasnog povratnog
udara.

. NIKADA nemojte povlaciti izradak dok se list
okrec¢e. Ako morate povuci izradak prije zavr-
Setka reza, prvo iskljuCite alat drzeci ¢vrsto
izradak. Prije povlacenja izratka pri¢ekajte dok
se list potpuno ne zaustavi. U suprotnom moze
doci do opasnog povratnog udara.

. NIKADA nemojte uklanjati izrezane dijelove
materijala dok se list okrece.

. NIKADA ne stavljajte ruke ili prste na putanju
lista pile. Budite posebno oprezni s konusnim
rezovima.

. Uvijek ucvrstite paralelni grani¢nik jer inace
moze doci do opasnog povratnog udara.

. Uvijek koristite "pomoéne alate", kao Sto su Stap
i blokovi za guranje ako reZete male ili uske
izratke.

Pomoc¢ni alati

Stapovi ili blokovi za guranje te pomoéni graniénici
predstavljaju "pomoéne alate". Koristite ih da biste
napravili sigurne rezove bez potrebe da rukovatelj
dodiruje list bilo kojim dijelom tijela.
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Blok za guranje

» SI.36: 1. Prednja strana/rub paralelno 2. Rukohvat
3. Vijak za drvo 4. Zajedno slijepljeno

Koristite komad iverice od 19 mm.

Rucka bi trebala biti u sredistu komada iverice. Pricvrstite
pomocu ljepila i vijaka za drvo kako je prikazano. Mali
komad, dimenzija 9,5 mm x 8 mm x 50 mm drveta uvijek
mora biti zalijepljen za ivericu da list ne bi otupio u slu€aju
da rukovatelj greSkom zareze blok za guranje. (U bloku
za guranje nikada nemojte koristiti Cavle.)

Pomoc¢ni grani¢nik
» SI.37: 1. Prednja strana/rub paralelno

Napravite pomocni grani¢nik od komada iverice od 9,5
mmi 19 mm.

Navarivanje drva (paralelni grani€nik)

» S1.38: 1. Vijci za drvo broj 10 (dovoljno dugo da
prodre do pola izratka okrenutog prema
rukovatelju)

Navarivanje drva treba koristiti kada ostrica dode blizu
paralelnog grani¢nika. Komad drva za navarivanje treba
biti iste veli¢ine kao paralelni grani¢nik. Provjerite da doniji
dio navarenog drva bude u ravnini s povr§inom stola.

lzvrsno

MAOPREZ:
. Kad vrsite navarivanje, uklonite mjera¢ mitre iz
stola.

. Ako rezete duge ili velike komade, uvijek osigu-
rajte odgovarajuéu potporu iza stola. NEMOJTE
dopustiti da se duga daska pomice ili sklize po
stolu. To ¢e uzrokovati savijanje lista i povecati
mogucénost povratnog udara i tjelesne ozljede.
Potpora treba biti na istoj visini kao stol.

1. Prilagodite dubinu reza malo ve¢u od debljine
izratka.
» S1.39

2. Postavite paralelni grani¢nik na zeljenu Sirinu
oplate i uévrstite je na mjestu uvrtanjem ruko-
hvata. Prije nego $to po¢nete s oplatom provjerite
da je strazniji kraj paralelnog grani¢nika ¢vrsto
priévrséen. Ako dovoljno évrsto, slijedite postupke
u odjeljku "Instalacija i pode$avanje paralelnog
graniénika".

3. Ukljucite alat na i lagano postavite izradak u list
drzeci ga uz paralelni grani¢nik.

(1) Kada je $irina oplate 150 mm i viSe, pazljivo
koristite svoju desnu ruku da postavite
izradak. Koristite svoju lijevu ruku da drzite
izradak u polozaju uz paralelni grani¢nik.

» S1.40
(2) Kada je $irina oplate 65 mm - 150 mm kori-

stite Stap za guranje da postavite izradak.
» Sl.41: 1. Stap za pritisak

(3) Ako je Sirina oplate uza od 65 mm $tap za
guranje se ne moze koristiti jer ¢e udariti u
Stitnik lista. Koristite pomo¢ni granicnik i blok
za guranje. Priévrstite pomoc¢ni grani¢nik

na paralelni grani¢nik pomocu dvije "C"
stezaljke.
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» Sl.42: 1. Pomocni grani¢nik

Postavite izradak rukom sve dok mu rub ne
bude na oko 25 mm od prednjeg ruba stola.
Nastavite pomicati izradak pomocu bloka za
guranje na vrhu pomo¢nog grani¢nika dok se
rez ne dovrsi.

» S1.43: 1. Blok za guranje 2. Pomo¢ni grani¢nik

Poprecéno rezanje

AOPREZ:

. Prilikom popreénog rezanja uklonite paralelni
grani¢nik sa stola.

. Ako rezete duge ili velike komade, uvijek osigu-
rajte odgovarajucu potporu s bo¢ne strane stola.
Potpora treba biti na istoj visini kao stol.

. Uvijek drzite ruke podalje od putanje lista.

Mjerac mitre

» Sl.44: 1. Poprec¢no rezanje 2. Rezanje pod pravim
kutom 3. Koso rezanje 4. Kombinirano reza-
nje pod pravim kutom (kutovi)

Koristite mjera¢ mitre za Cetiri vrste rezanja prikazane
na slici.

AOPREZ:

. Pazljivo pricvrstite kvaku na mjerac¢ mitre.

. Izbjegavaijte izvlacenje izratka i mjeraca tako
Sto éete jako uévrstiti pogotovo kada rezete pod
nagibom.

. NIKADA nemojte drzati ili hvatati Zeljeni "odsje-
Eeni" dio izratka.

. Uvijek prilagodite udaljenost izmedu kraja mje-
raca mitre i lista pile tako da ne prelazi 15 mm.

Pozitivni grani¢nik mjerac¢a mitre

» S1.45: 1. Gumb 2. Mala ploc¢a 3. Vijak za pozitivni
granicnik

Mjera¢ mitre ima pozitivni grani¢nik na 90°, 45° desno i

lijevo mitre za brzo postavljanje kutova mitre.

Da biste postavili kut mitre, otpustiti kvaku na mjeracu

mitre.

Podignite malu plo¢u na mjeracu mitre za slobodno

postavljanje. Okrenite mjera¢ mitre do Zeljenog kuta

mitre. Vratite malu plo¢u na mjera¢ mitre u pocetni polo-

Zaj i ¢vrsto pritegnite u smjeru kazaljke na satu.

KoriStenje mjerac¢a mitre

» S1.46: 1. Zlijeb 2. Kutomjer 3. Gumb

Gurnite mjera¢ mitre u debele utore u stolu. Otpustite
kvaku na mjeracu i poravnajte na Zeljeni kut (0° do 60°).
Postavite izradak u istu ravan kao i grani¢nik i lagano
ga gurnite prema listu.

Pomo¢no navarivanje drva (mjerac

mitre)

» S1.47

Da biste sprijecili klimanje duge daske, postavite mje-
ra¢ mitre na pomocéni grani¢nik za daske. U¢vrstite je
pomocu vijaka/matica nakon busenja rupa tako da ne
vire iznad gornje strane daske.

Alat za noSenje

» Sl.48

Iskljugite stroj.
Nosite alat drze¢i dio prikazan na slici.

AOPREZ:

. Uvijek ucvrstite sve pokretne dijelove prije noSe-
nja alata.

. Prije no$enja alata uvijek provjerite da je Stitnik
instaliran.

ODRZAVANJE

MAOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjesavinu ben-
zina, razrjedivag, alkohol ili sliéno. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija
ili pukotine.

Ciséenje

Ocistite piljevinu i krhotine s vremena na vrijeme. PaZljivo
ocistite Stitnik i pokretne dijelove unutar stolne pile.

Podmazivanje

Da bi stolna pila bila u izvrsnom stanju i da biste osigu-
rali najdulji radni vijek, povremeno podmazite pokretne i
okretne dijelove.

Mjesta za podmazivanje:

. Navojna osovina za podizanje lista

Sarka za zakretanje okvira

Vodilice vratila na motoru za podizanje
Uredaj za podizanije lista

Vodilice paralelnog grani¢nika

Poluge za zaklju€avanije vratila podstola (R)
Klizni dio podstola (R)

Zamjena ugljenih etkica
» S1.49: 1. Grani¢na oznaka

Ugljene cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite ratuna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu
skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.
Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. Za zamjenu ugljenih Cetki, uklonite stitnik i

list, a zatim otpustite polugu za blokadu, nagnite glavu
pile i pricvrstite je na nagibu od 45°. Pazljivo preklopite
alat unatrag. Zatim otpustite poklopac drzaca cetkica.
Uklonite istroSene ugljene &etkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

» S1.50: 1. Poklopac drzaca cetkica 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-
izvoda, odrzavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.
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DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

Ovaj dodatni pribor ili prikljucci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

Stalak za stol (pribor)

Pogledajte upute za uporabu sa stalkom za stol pile
koje se isporucuju sa stalkom kao dodatna oprema.

Celi¢ni listovi i listovi s karbidnim vrhom
Podstol (L)

Podstol (straznji dio)

Paralelni grani¢nik

Mjera¢ mitre

Maticni klju¢ 13-22

Klju¢ 19

Imbus klju¢ 5

Zglob (za spajanje na usisavac prasine)
Pomoéna ploc¢a

Komplet stalka

Klizne vodilice

NAPOMENA:

Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKU NOOATOLIU

Mogpen

2704

(3a eBponckuTe 3emju) (3a He-eBpoONCKUTE 3emju)

OTBoOp 3a ocka 30 Mm 25 MM 1 25,4 Mm

[vjametap Ha ceunnoTo 260 mm 255 Mm / 260 mm
Makc. kanaumTeT 3a cevere 90° 93 MM 91 MM/ 93 Mm
45° 64 Mm 63 Mm / 64 Mm

HeonToBapeHa GpanHa (MuH.™)

4.800

onemuna Ha macarta ([ x L)

(665 MM - 1.045 mm) x
(753 mm - 1.066 mMm)
CO [leNnHu [ienoBK o MacaTta
(0) v (3aneH nen)

567 MM X (753 MM - 1.066 MMm)
co aen of macata (O)

[vmensum (O x LW x B) 6e3 nywrerna maca(u)

715 MM x 753 MM x 344 mm
CO [I€NHUN AeMnoBM o/ MacaTa
(0) v (sapeH fen)

665 MM x 753 MM x 344 mm
co gen oa macarta ([)

Heto TexunHa

34,9 kr 29,5 kr

BesbenHocHa knaca

BT

* [lopaaun NocTojaHOTO UCTPaXKyBake 1 PasBoj, TEXHUYKUTE NoAaTOLMN AadeHN Tyka MOXe Aa ce MeHyBaaT 6e3

13BECTYBaHE.

» Cneundukaumnte Moxe Ja ce pasnukyBaaT of 3emja 4o 3emja.

* TexxuHa cnopeg EPTA-Procedure 01/2003

Cumbonu

[onyHaBegeHuTe cMMGONM ce kopucTaT Kaj onpemMara.
BupgeTe WwTo 3Havyat npea Aa nodyHeTe Aa paboTuTe.

S
@
@O
®
X

MpoyuTajTe ro ynatcreoTo.

NBOJHA N30NALINJA

HoceTe 3aWwTuTHu ounna.

He cTaBajTe ja pakaTa unv npctute BO
6nn3nHa Ha ceymnoTo.

Camo 3a 3emjute Ha EY

He cbpnajte enektpuyHa onpema 3aegHo
Co AomatuHnoT otnaal!

Cnopep Ovpektusara 2002/96/EC

3a eNeKTpuYeH oTnaz 1 enekTpoHcka
ornpema 1 HejanHaTa npumeHa crnopen
HaLWOHarHNTe 3aKOHW, enekTpuyHaTta
orpema LUTO e Ha KpajoT Ha paboTHMOT
Bek Tpeba Aa ce cobupa ofgaenHo u ga ce
Bpaka BO COOABETEH 0GjeKT 3a eKONOLLKO
peuvknupare.

HameHa
AnaToT e HameHeT 3a ceverse ApBO.

Hanojysawe

Anatot Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBare
CO HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nroykaTa u
Moxe Aa paboTn camo Ha eaHobasHa Hau3MeHNYHa
cTpyja. AnaTtoT e ABOjHO M30nunpaH BO COrMacHOCT CO
©BPONNCKVOT CTaHAApA 1 3aToa MOXe fa Ce KOPUCTU U
CO MPVKIYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeH!.
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ByuyaBa
TunuyHaTta A-BpefHOCT 3a H1BO Ha ByyaBaTa oapeaeHa
cnopeg EN61029 nsHecysa:
HuBo Ha 3By4HMOT NpuTnCOK (Lpa): 94 o6 (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 107 ab (A)
Ortcranysamne (K): 3 b (A)

HoceTte 3awTtunTa 3a ywute

Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapauuja 3a coob6pasHocT 3a EY

Hue, Makita Corporation, kako oarosopeH
npousBoauTen, uljaByBame geka creaHuBse
mawmHun Makita:
OsHaka Ha MalumHara:
CronHa nuna
Mogen 6p./Tun: 2704
ce o[} CEp1CKO NPOV3BOACTBO U
YcornaceHu ce co crieqHMBe eBponcku JMpeKkTuBu:
2006/42/EC
M ce npon3BeaeHn Bo cOrmacHoOCT CO CriefHuBe
cTaHJapav vnu ctaHaapaM3MpaHn JOKYMEHTU:
EN61029
TexHuykaTa JOKYMeEHTauuja ce YyBa Kaj HawmoT
OBnacTeH NpeTcTaBHuK BO EBpona:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuja

MAKELJOHCKU
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Tomoyasu Kato
OupekTtop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

OnwTH ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4HUTEe anatu

AI‘IPEAYI‘IPEHYBAH:E MpouuTajte rm cute
6e36enHOCHM NpeaynpeayBakba U CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nounTyBaat npedynpeaysanarta u
ynaTcTBaTa, Moxe Aa [4ojae 40 CTPYeH yaap, noxap
Unn TeLKn nospean.

YyBajTe ru cute npepynpeaysaka n
ynaTcTBa 3a fa MOXeTe MOBTOPHO Aa rm
npouuTare.

AONONMHUTENHU BE3SBEAHOCHU

MPABUINA 3A ANATOT
t-IYBAJTE o YNATCTBOTO.

10.

1.

HoceTe 3awTuTHM oumnna.

He kopucTeTe ro anator Bo 6nmM3nHa Ha
3ananvBy TEYHOCTU WU racoBMm.

HWUKOTALL He kopucTeTe ro anaToT ako Uma
cTaBeHO abpa3MBHO CEYMUIIO 32 OTCEKyBaHse.
Mpep pabotaTta, BHUMaTENHO NpoBepeTe
Aanuv Ha CeYMIIoTo MMa NYKHaTUHU Unun
owTeTyBaka. AKO Ha CEYUIIOTO UMa NYKHaTUHU
WNK olWTeTyBaka, 3aMeHeTe ro BeAHall.
KopucTeTe camo ceunna kou ru npenopavyBsa
NPOU3BOAMUTENOT U KOU Ce BO COrMacHoCT co
EN847-1 n BHMMaBajTe Ha Toa AeKa HOXOT

3a uenee He cmee Aa 6upe nopeben og
LIMpOYMHATa Ha 3aCEKOT O/ CEYUIIOTO U He
cmee Aa 6mae NOTEHOK oA TENOTO Ha CevnnoTo.
Cekoralu KopucTeTe AoAaTOLM WITO ce
npenopayaHu Bo oBa ynatcTeo. Kopucreweto
HecooABeTHU A0AAaTOLM, KaKo LITO ce
abpa3uBHM TpKana 3a oTcekyBake, MoXe Aa
npeavsBuKa nospeaa.

U36epeTe ro npaBMITHOTO CEYMIIO 3a
MaTtepwujanoT wro Tpeba ga ce ceve.

He kopucTeTe ceunna wiTo ce HanpaBeHn o
Yenuk co ronema 6p3uHa.

3a pa ja HamanuTte GyyaBara, cekoratu
npoBepyBajTe Aanu ce4YunoTo e ocTpPo 1
4yucro.

KopucTteTe npaBunHo HaocTpeHu ceuunna.
MouuTtyBajTe ja MakcumanHaTa 6p3uHa WTo €
HaBeZleHa Ha ceyunoTo.

UcuncTtete rv BpeTeHOTO, hnaHwmuTe
(ocoGeHo noBpLlUMHATa 3a MOHTUpPaHe) n
lecToaroriHaTa HaBpTKa npeA Aa ro craBute
ceyunoto. HenpaBUNHOTO MOHTUpPaHe MoXe
Aa npeausBuka BUbpaumu/ocumnaumm unm
nun3rarbe Ha cevyunoTo.

20.

21.

22.
23.

24,

25.

26.

KopucTeTe WTUTHUK 3a ce4MnoTo oA nunara

Y HOXOT 3a Lieneke ceKkoralu kora Moxe fa ce
KOPUCTHU, BKIY4YYBajKun r'v U cute npecekyBatba.
Cekorall MOHTUpajTe ro WTUTHUKOT 3a
Ce4yunnoTo cnopen HacCoKMTe HaBeAEHW BO

oBa ynatcTBo. [lpecekyBat€eTo ce ogHecyBa
Ha ceYerse Kora ce4unoTo LiefIocHO ro ceue
pabGoTHMOT MaTepujan Kako Npu Lenewe unm
umnpkynapHo cevewe. HUKOIALL He kopucTeTe
ro anaToT CO pacunaH WTUTHUK 32 CeYUNoTo

Y He NPULIBPCTYBajTe ro WUTUTHMKOT CO KOHeL,
jaxe v cn. AKO WUTUTHUKOT He (hyHKLUMOHUPa
npaBuUNHO, BeAHall Mopa Aa ce nonpasu.
BepnHalu BpaTeTe rv LUTUTHUKOT U HOXOT 3a
ueneme OTKaKo ke 3aBpLUMTE CO aKTUBHOCT
wTOo 6apa oTCTpaHyBaHe Ha UTUTHUKOT.

He ceyeTe MeTanHu npeameTy, Kako LWITO ce
wajku u 3aBpTku. NpoBepeTe ganu uma n
oTCTpaHeTe rm cuTe Lajku, 3aBPTKU U Apyrn
paboTtu on paGoTHMOT MaTepujan npea ga
noyHeTe co pa6ora.

OTcTpaHeTe rv AenaHkuTe, oTcevyeHuTe
napuuvta u cn. og paboTHaTa noBpLUMHA Npen,
Aa ro BKINy4YuTe NpeKkMHyBa4orT.

HUKOIALL He HOoceTe pakaBuuuM goaeka
paGoTuTe.

[pxeTe ru paueTe noaganeky of nNMHujaTa Ha
ABNXEeH€e Ha Ce4nnoTo.

HUKOIALL He 3acTaHyBajTe U He AO3BONYBajTe
HMKOMY Aa 3acTaHe A0 NIMHUjaTa Ha ABWKeHe
Ha ceuyunoTo.

BHumaBajTe ceunnoTo ga He ro gonvMpa HOXoT
3a uenexwe UnNu paboTHMOT MaTepujan npea Aa
ce BKITy4M NPeKMHYyBa4oT.

MNpen Aa ro kopucTuTe anaTtoTt Bp3 paboTHMOT
MaTtepwmjan, octaBeTe ro Aa nopaboTn manky
HanpasHo. Bupete ganu uma Bu6pauum unm
ocuMnauuMm WTO MOXaT Aa yKaxyBaaT Ha fowo
MOHTUMpPaHe U HemsbanaHcMpaHo cevnno.
Anatot He Tpe6a na ce KOPUCTK 3a Aynyetbe,
nonyxne6oBu unm xne6osu.

3ameHeTe ro NeXuLTeTo Kora ke ce UCTPOLUM.
HUKOIALL He npaBeTe HUKaKBU HarogyBaka
nopeka pa6oTtu anatot. cknyyeTe ro anartot
npepA Aa npaBuTe HEKaKBU HarogyBamba.
KopucTeTe wtnyka 3a Typkamwe Kora e
notpe6Ho. LLTtuykarta 3a Typkawee MOPA pna ce
KOPUCTH 3a Lieneke TeCHN Nap4ynta paboTeH
mMaTepwujan co uen pauete u npctuTe Aa Bu
6upart nopaneky o ceumnoro.

Cekoralu cknaavpajte ja WTUYKaTa 3a TypKarbe
Kora He ce KOpUCTMU.

Ocob6eHo BHMMaBajTe Ha ynaTcTBaTa 3a
HamanyBake Ha pusukot og MOBPATEH
YOAP. NOBPATEH YOAP e HeHapejHa peakuuja
Ha 3arnaBeHo, MPUKNELLTEHO UK NOLOo
ueHTpupaHo ceuuno. MOBPATHUOT YOAP
npeAn3BuKyBa ucdpnawe Ha paboTHUOT
mMaTepujan og anaToT Ha3aj KOH onepaToporT.
MNOBPATHUOT YOAP MOXE A NPEAU3BUKA
CEPWO3HM NOBPEAW. NOBPATHUOT YOAP
Moxe Aa ce u3berHe ako Ce4MnoTo e ocTpo,
rPaHMYHUKOT e NOoCTaBeH napanesnHo co
CEeYUIIOTO, aKO HOXOT 3a Lienewe 1 WUTUTHUKOT
3a CeYUIIOTO Ce MOHTMPAaHU M NPaBUITHO
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(byHKLIMOHMpPaAAT, aKo He ro oTnywTaTe
pabGoTHMOT MaTepujan cé goaeka He ro
OAMUHE CEeYUINOTO U aKo He LienuTe Martepujan
LUTO € U3BUTKaH UIN UCKPUBEH UIK Hema
npaBu pa6oBu 3a Aa ce HaBeAyBaaT NoKpPaj
rPaHNYHUKOT.

27. He kopucTeTe ru pauete 3a pabotu wTo Tpebda
Aa rv Bpwu anartot. Toa 3HauM Aeka He cmeeTe
Aa ' KOpUCTUTe paleTe 3a Aa ro npuapxyBaTte
WNK Aa ro HacovyBaTe paboTHMOT maTepujan,
HaMecTO rPaHUYHUKOT U MEPaYoT.

28. HUKOTALL He npecurHyBajTe ce okony
ceuunoto unu Hag Hero. HUKOTALL He
nocerHyBajTe no paboTHMOT MaTepujan cu
AofeKa ceynrioTo cocemMa He 3anpe.

29. W36erHyBajTe 6p30 1 rpy6o ctaBamwe
maTtepujan. CTaBajTe rv UBpCTUTE paboTHU
MaTepujanu KoKy WTo MoxeTe no6aBHoO.

He BuTKajTe ro u He kpuBeTe ro paboTHUOT
maTepwujan Kora ro craBaTte. AKo ro 3anpete
WIK TO 3arnaBuUTe CEYUNOTO BO paGoTHMOT
MaTtepwujan, BeHall UCKIy4eTe ro anaTor.
WUcknyyeTe ro oa cTpyjaTa. [loTtoa oTcTpaHeTe
ro 3arnaByBaH€TO.

30. HUKOTALL He oTcTpaHyBajTe oTCe4eHN
napyvka BO 651M3MHa Ha CeYMNIOTO M HUKOraLl
He AonupajTe ro rpaHUYHUKOT AoAeka
ceuyunnorto paboTu.

31. OrcTpaHeTe ru cute nabasu jasnum og
pa6oTHuoT maTtepujan NMPE[ aa 3ano4HeTe co
ceyetbe.

32. He npeBuTKyBajTe ro kabenort. He Bnevete
ro kaGenoT 3a Aa ro UCKNy4uTe Of LUTEKepoT.
KaGenot Tpe6a na 6uae nopaneky op TonnuHa,
mMacrno, Boaa U npeaMeTy Co ocTpy paboBu.

33. Hekoja npawmuHa wTo ce co3agasa npu
pa6oTaTa coapXu XxeMuKanuu 3a Kou ce 3Hae
Aeka npeAu3BUKyBaat pak, AecdopmuteT npn
parakbe Unm ce WITETHU 3a PeNpPOAYKTUBHNOT
cuctem. Hekon o TMe xemmukanum ce:

— OnoBO oA maTepujanu o6oeHu co 60ja
Bp3 6a3a Ha onoBo n

—  apceH U XpoM of, XeMUCKU o6paboTeHo
ApBO.

—  Pu3uKOT oA M3N0OXyBaHeTo 3aBUCHU
opf, Toa KoKy Yyecto pa6otute pa6otu
op BakoB TunN. 3a Aa ja Hamanute
M3N0XeHOCTa Ha OBUE XeMUKanuu:
paboTteTe Bo 4OGPO NpoBeTpeHn
npocTopuu u co ogobpeHa 6e3beaHOCHa
onpeMa, Kako LITO ce Macku 3a npas
LITO Ce creuujanHo HanpaBeHM 3a Aa
cunTpmpaaT MUKPOCKONCKU YeCTUYKMN.

34. TloBp3eTe ro anartoT 3a ypep, WTo cobupa npas
Aopeka cevere.

35. LUTUTHMKOT MOXe Aa ce KpeHe npu
nocrtaByBaH€eTO Ha paboOTHMOT MaTepujan n
3a nomnecHo YncTewe. Cekoraw npoBepyBajTe
Aanv HaBnakaTa Ha LWUTUTHUKOT e CnyluTeHa U
NeXU paMHO Ha MacarTa 3a ceverbe npej Aa ro
BKITyYuUTe anartor.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

MECTEHE

» Cn.1: 1. QujameTap Ha gynka og 8 mm

» Cn.2: 1. CraHpapgHa noanoluka og 6 mm 2. Lpad
3a ApBo 6p.10 co MyH. formkuHa og 40 Mm

» Cn.3: 1. CraHpapgHa noanoluka og 6 mm 2. 6
MM 3aBpTKa W HaBpTKa 3a MOHTMPaHe
npuuspcTeHa 6e3benHo

CraBeTe ja cTonHaTa nuna Bo Ao6po ocBeTneHa u
pamMHa obnacT kaae LWTo MoXeTe Aa oapxysaTe fobpa
noanora u pamHotexa. Tpeba aa 6uae MoHTMpaHa BO
obnacT BO KojallTo MMa JOBOJIHO NMPOCTOP 3@ NECHO
pakyBate co paboTHWOT maTtepujan. CTonHata nuna
Tpeba fa ce NpuULBPCTU CO YeTUPK LpadoBy UK
3aBpTkM 3a paboTHaTa Maca unu Tabnata 3a nuna co
KopUCTeHe Ha AynK1Te LITO Ce HaoraaT Ha AHOTO Of
ctonHata nuna. Kora ja npuuBpcTyBaTe cTtonHaTta nuna
Ha paboTHaTa mMaca, yBeperTe ce [eka Ha BPBOT Of
paboTHaTa Maca 1ma OTBOp LUTO € CO UCTa rofieMuHa
CO OTBOPOT Ha AHOTO Of CTOMHaTa nuna 3a aa Mmoxart
CTPYroTMHUTE Aa naraaTt HU3 HEro.

[okorky 3a Bpeme Ha paboTereTo nma TeHaeHuuja
cTonHaTa nuna Aa ce NpespTy, Aa ce NM3He Unu Ja ce
OBwxku, paboTHaTa Maca unv Tabnara 3a nuna Tpeba
Aa 6uge npuuBpcTeHa 3a nofdoT.

YyBaH-e Ha NnpubopoT

» Cn.4: 1. Mepay

» Cn.5: 1.[paHnyHuk 2. LTtnyka 3a Typkame
IPaHWYHUKOT 3@ KOCO CeYerbe, CEYUNOTO U KnyyeBuTe
MoXaT [ja ce cTaBar Ha neBsaTa CTpaHa of ocHoBaTa, a

HaOOSDKHUOT rpaHNYHUK MOXe [a Ce CTaBu Ha AecHaTa
CTpaHa oA oCcHoBarta.
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Oornuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHME:
. Mpen cekoe foTepyBak-e UNK NpoBepka Ha anartot
npoBepeTe Aanu e UCKIy4YeH 1 oTKayeH o cTpyja.

[oTtepyBawe Ha gnabo4nHara Ha

cevyeH-eTo

» Cn.6:

[naboynHaTta Ha 3aCeKkoT MOXeTe Aa ja HaroguTe co
BpTEHE Ha paykaTta. CBpTeTe ja paykaTa HagecHo 3a Aa
ro NoAurHeTe CeYMoTo UMM HaneBo 3a Aa ro CnyLTuTe.

HAMOMEHA:
. KopucTtete mana anabounHa Kora cevete TeHKN
maTepwvjanu 3a Aa obnete noumncT 3acek.

1. Pauka

HaoayBan-e Ha aronor Ha

3aKocyBaH-e

» Cn.7: 1. Pauka 3a 6nokupame 2. Ctpenka 3. PayeH
Tpkano

OcnoboaeTe ro NocToT 3a 3aKnyyyBake BPTEjKM 0 HANEeBo 1

3aBpTeTe ro PaYHOTO TPKaso cé foAeka He ce Aobue cakaH1oT

aron (0° - 45°). AronoT Ha 3aKocyBak€ ce rmefa Ha CTpenkara.

Ortkako ke ro gobuere cakaHWOT arof, CTerHeTe ro nocTot

HafecHo 3a fia ro 3agpxuTe NpucnocobyBameTo.

ABHUMAHUE:

. OTKaKo ke ro noctaBuTe arofioT Ha 3aKkocyBahe,
LiBPCTO CTErHeTe ro fiocTOoT 3a 3aKnyyyBake.

Mpucnoco6yBake Ha KOYHULIUTE

» Cn.8: 1.90°Wpad 3a HarogyBame 2. 45°LLpad 3a
HaroayBatse

» Cn.9

AnaToT uma kouHuLM Ha 90° 1 45° Ha noBpLUMHaTa

oA macarta. 3a fa rv npoBepuTe 1 Aa r noctaBuTe
KOYHMLMTE, HanpaBeTe ro CreAHoBO:

3aBpTeTe ro payHoTO TPKano Ao kpaj. Ctaserte ro
TPWaronHWOT NHWjap Ha MacaTa 1 npoBepeTe Janu
ceyunoTo e Ha 90° unu 45° Ha noBpLUMHaTa og macara.
AKO CeunnoTo e Nof aros LUTO € NpuKaxaH Ha crnuka A,
CBpTETE ' 3aBPTKUTE HAlECHO, @ ako € Mo aror WwTo e
npukaxaH Ha crnvka b, cBpTeTe rv 3aBpTKUTE Haneso.
Mo npucnocobyBar-eTO Ha KOYHWLWTE, NOCTaBeTe ro
ceunnoTo noa aron og 90° Ha noBpLUMHAaTa o4 Macara.
MoToa npucnocobeTe ja cTpenkarta Taka LUTO HE3UHMOT
neceH pab ke 6uae nopaMHeT co rpagauujata og 0°.

» Cn.10: 1. Crtpenka

3a npeKknHyBa4 CoO J1oCT
» Cn.11: 1. TllpekuHyBay

ABHUMAHME:
. I'Ipea Aa ro BKIy4ynTe anatoT BO LWTekep,

cekorall NpoBepeTe Aanu anaToT e UCKMYYEH.
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3a ga ro ctapTyBaTte anaToT, NoAurHeTe ro nocTor. 3a
[a ro 3anperte, CryLTeTe ro JI0CTOT.

MnoykaTa Ha NOCTOT 3a BKIy4YyBak€ CO LUapKU MOXe
[a ce Grokvpa co cnyLuTakwe Ha ckronkaTa of nesara
cTpaHa.

» Cn.12: 1. TMoanora 3a NpuuBpcTyBake

3a NnpeKnHyBa4 Co Kon4ye
» Cn.13: 1. TMpekuHyBay

ABHUMAHUE:

. Mpen aa noyHete co paboTa, anatot Tpeba aa
ro BKITy4MTE 1 UCKITyunTe.

3a fa ro ctapTyBarte anaTtoT, NPUTUCHETE o KOM4eTo
ON (I).
3a fa ro ucknyuute, nputucHete ro konyeto OFF (O).

[oneH pen op macara (O)

» Cn.14: 1.Payka
» Cn.15: 1.[oneH gen of macata ([)

AnatoT foara co goneH aen of macata ([]) wto ce
Haora Ha AecHaTa cTpaHa of rnaBHaTa Maca. 3a aa

ro KOpUCTUTe JONHWOT Aen oa macarta (), kpeHeTte rm
[ABaTa nocTa of npeaHaTta JecHa cTpaHa, UsBneverte ja
macata ([) oo kpaj, a noToa cnyLwiTeTe rv IocToBuTe 3a
[a ja npuuspcTuTe.

Kora ro kopuctute gonHuoT Aen of macarta ([1), ctaBeTe
ja nnoyara co NMHWjap Ha JONHUOT Aen oh macarta
OTKaKo Ke ja oABPTUTE 3aBpTKaTa co oABpTyBaY 3a Aa
3acTaHe BO NPOAOMMKXEHM Ha NioyaTa co NUHWjap Ha
rmaBHaTa maca.

» Cn.16: 1. noyka-nuHujap 2. Lpad

[oneH poen on macarta (3agHa
CTpaHa)

(v3bopeH goaaTok 3a HeeBPOMNCKUTe
3emju)
» Cn.17:

1. JoneH gen og macara (3agHa ctpaHa)
2. Wpad

3a fa ro KopucTUTE JONHWOT Aen of Macarta (3ageH
[en), oaBpTeTe M 3aBpTKUTE NoA MacaTa of nesata n
0A [lecHaTa cTpaHa 1 n3BneveTe ja Hasaj 4o cakaHaTa
pomkuHa. Kora ke ja nssneyeTe KOnky LWTO cakate,
CTErHeTe v 3aBpTKUTe.

HAMOMEHA:

. Kora ro kopuctute 4ONHUOT Aen of macata
(3apeH Aen) Npu KOPUCTEHETO Ha HAAOMKHUOT
rPaHNYHUK, N3BReYeTe ro AONHNOT Aen of
Macarta (3ageH aen) noeeke og 50 mm 3a ga
He yaypa BO rOPHWUOT AN 0f HaOOMKHUOT
rPaHUYHUK.

DoneH pnen on macara (J1) (m36opeH

[onartok)
» Cn.18: 1. Llpad 2. AoneH aen og macata (J1)

HonHuot aen og macara (/1) (n36opeH foaaTok) Moxe
[la ce NnocTaBem of fnesaTa CTpaHa Ha macara 3a Ja ce
pobve noronem npocTop.
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COCTABYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen oa pabotute HewWTo Ha anaToT,
npoBepeTe gann e UCKIy4YeH 1 oTKkavyeH o
cTpyja.

Mpu chabpuykaTta ucnopaka Ha anaToT, Ce4YMIIoTo U
LUTUTHUKOT 3@ CEYUIOTO He ce MOHTUpaHU. MoHTupajTe
I Ha CNeaHNOB HauVH:

MOHTVIpaI-be W OTCTPpaHyBak€e Ha

ce4yunoTo

ABHUMAHME:

. Mpen cekoe MOHTMpatk-E UK OTCTPaHyBake Ha
CeunnoTo, NpoBepeTe Aanu anartoT e UCKIyYeH
1 OTKayeH of cTpyja.

. KopwucTeTe ro camo foctaBeHVOT HacageH
kny4 Makita 3a ctaBare unv Bagere Ha
ceunnoTo. AKO He ro KOpUCTUTE TOj KNy,
MOXeTe Aa ja CTerHeTe LiecToarofnHaTa 3aBpTka
UM NPEMHOTY UK HeQoBOMHO. Toa Moxe Aa
npeaunssuka noespeaa.

. KopucTtete ro cnegHoBo ceunno. He kopucTteTe
ceunna LTo He ce BO COrmacHOCT CO
KapaKTepuCTVKMTE LITO Ce HaBedeHN BO OBa
ynaTcTBo.

3a mogenot | Makc. avjam.| MuH. avjam. | [lebennya Ha cewnno | Linputa Ha 3acek
2704 260 mm 230 mm

1,8 MM unu nomanky | 2 MM 1 noseke

ABHUMAHME:

. [MpoBepeTe ro AnjameTapoT Ha OTBOPOT 3a
MOHTVpak-€e npef Aa ro MoHTVpaTe Ce4unnoTo.
Cekoralu KopucTeTe ro NpaBuITHUOT NPCTEH
3a OTBOPOT 3@ MOHTUPaH-E Ha CeYMoTo LWTO
nnaHvpare Aa ro kopucture.

» Cn.19: 1. PayeH knyy 2. LLlecToaronHa HaBpTka
3. Knyy

OrtcTpaHeTe ro 4o4aToKOT 3a MacaTa o MacaTa.
[pxeTe ja HaaBopeLlHaTa rnaHLwa co PaYHUOT KNyY u
CO Hero oABpTeTe ja WecToaronHaTta HaBpTka BpTejku
Haneso. [1oToa oTCTpaHeTe ja HafBopeLlHaTa draHLa.
CocTaBerTe rv BHaTpeluHaTa (naHLua, NpCTeHOT,
CeunnoTo, HagBopeLlHaTa (hriaHLua v WwecToaronHaTa
HaBpTKa Ha OTBOPOT 3a MOHTMPak-E Taka LUTo
3anuuTe of ceunnoTo Aa buaaT HacodeHn Hagony
KOH NpeaHuoT aen of macata. Cekorall ctaBajTe ja
LuecToaronHaTa HaBpTka CO 3a[HaTa cTpaHa cBpTeHa
KOH HaaBopeluHaTa dnaHLa.
» Cn.20: 1.BraTtpewHa dnaHwa 2. MNpcreH
3. Ceuuno 3a nuna 4. HagsopeluHa
dnaHwa 5. LLlectoaronHa HaBpTka

3a cuTe Apyrn HeeBpPOMNCKU 3eMjK

ABHUMAHME:

. CpebpeHnoT NpCcTeH co HaaBopeLleH
Avjametap of 25,4 MM e habpuykn MOHTUpaH
Ha BpeTeHOTO. LIpHMOT NpcTeH co HaaBopeLleH
avjametap of 25 MM ce focTaByBa Kako
cTaHdapaHa onpema. MNpen MOHTUpakEeTo
Ha CeunnoTo Bp3 BPETEHOTO, CeKkorall
NnpoBepyBajTe Janv Ha BPETEHOTO € MOHTMPaH
NpaBWIHMOT NPCTEH 3a OTBOPOT 3a MOHTUpaHe
o[ ce4ymnsnoro.

3a eBponckuTe 3emju

ABHUMAHME:

. MpcTeHoT co HaaBopelueH anjameTap o 30 MM
e abpuykn MOHTMpaH NoMery BHaTpeluHaTa v
HaaBopeLUHaTa dnaHLwa.

. MoBpLlunHaTa Ha chnaHwara He Tpeba Aa nma
npas unv Apyr nennue matepujan 3artoa LUTo
MOXe [a Npeun3BrKa Nu3rake Ha CeymnoTo.
MpoBepeTe fanu ceymnoTo e MOHTMPaHO Taka
LUTO 3anuuTe ce NOAPEAEHN BO HacokaTa Ha

CeyeHeTo (BPTEHETO).

3a fa ro NnpuLBpCTUTE CEYMIIOTO, ApPXKeTe ja
HagBopeLluHaTa hnaHLla co payYHKoT KNyd, a notoa
CTerHeTe ja WecToaronHarta HaBpTKa BPTEjkN HaJeCHO.
YBEPETE CE AEKA LIBPCTO CTE JA CTEIHANE
LUECTOAIONMHATA ®NAHLLUA.

» Cn.21: 1. PayeH knyy 2. Knyy

ABHUMAHUE:

. BHumaTtenHo apxeTe ro wecroaronHaTa
3aBpTKa Cco Kny4oT. AKo kny4oT Bu ce nusne,
KIMy4oT MOXe [a ce OTMyLITH Of LecToarosnHaTa
HaBpTKa 1 MOXeTe [a ja yapuTe pakaTta Bo
ocTpuTe paboBu 0 CEYUIOTO.

MoHTUpame Ha WUTUTHUKOT 3a

ce4yunoTo

» Cn.22: 1. lUTuTHKK 3a ceumno 2. Hox 3a uenewe
3. [len 3a MOHTUpaHE Ha LUTUTHUKOT 3a
CeYunnoTo (CTaTuyeH)

» Cn.23: 1. lWtnTHuk 3a ceunno 2. Hox 3a uenewe

ABHUMAHMUE:

. I'Ipe,q MOHTUpaH-€ Ha WTUTHMUKOT 3a Ce4YnnoTo,
nocrtaBete ja /:|na60qv1HaTa Ha 3acekoT Ha
MakCMmMariHotTo VI3D,I/IFHyBaH:e.

3a HeeBpPOMNCKN TUN WUTUTHUK 3a
ce4yuno

M3BageTe ro LeHTpanHUoT kanak. CTaBeTe ro HOXOT 3a
Leneke Bo nonox6a 3a MOHTUPake Ha LITUTHUKOT Ha
ceuunnoTo (ucnpaseHo). CTerHeTe rv LWecToaronHuTe
3aBpTkM (A) CO NPUIMOXKEHNOT KIy\.

54 MAKE[OHCKU



3a €BPONCKN TUN WUTUTHUK 3a cevYunrno

» Cn.24: 1. Hox 3a uenewe 2. LUTUTHMK 3a ceuynno
3. Pauka

» Cn.25: 1. lUtutHuk 3a ceynno 2. Hox 3a Luenemwe

M3BapeTe ro LeHTpanHmoT kanak. CTaBeTe ro HOXOT 3a
Lienete Bo nonox6a 3a MOHTUPake Ha LUTUTHUKOT Ha
ceyunoTo (McnpaseHo). CTerHere rv wecTtoaronHuTe
3aBpTKM (A) CO NPUIOXKEHNOT KITyY.

CraBeTe ro LUTUTHMKOT 3@ CeYMIIOTO BO XNeboT of HOXOT
3a uenetbe. [MpuuUBpCTETE TO LITUTHUKOT 3@ CEYMIIOTO CO
BpTeH:E Ha paykaTa Ha LUTUTHUKOT 3a Ce4UnoTo.

3a €BpPONCKU U HeeBpPONCKU TUn
WTUTHULUU 3a ceYusno

Monox6aTa 3a MOHTMPaHEe Ha HOXOT 3a Lienewe e
abpunuku npucnocobeHa Taka LWTO CEYNNOTO U HOXOT
3a uenewe aa buaaT nopamHeTn BO Npaea nuHuja.
MeryToa, ako He ce BO npaBsa fuHuja, oaBpTeTE
v wecToaronHute 3aspTku (B) n npmucnocoberte ja
nonoxbara 3a MOHTUPake Ha LUITUTHUKOT 3a CEYNNOTO
(ncnpaBeHo) Taka LUTO HOXOT 3a Lenewe Aa ce Haora
OVPEKTHO 3af ceunnoTto. CTerHeTe ru WecToarosHnTe
3aBpTku (B) 3a Aa ja npuuBpcTUTe nonoxbara.
» Cn.26: 1. Ceuuno 2. OBue ABe pacTojaHuja

Tpeba fa 6unat egHakeu. 3. Hox 3a

uenetse 4. LLlectoaronHu 3aspTku (B)

5. lWecTtoaronHu 3aBpTkn (A)

ABHUMAHUE:

. AKO CEYNNOTO 1 HOXOT 3a LieneHe He ce
npaBuUnHO NopamMHeTH, MoXe Aa AojAe A0 OnacHo
3arnaByBatbe Npu pabotaTta. BHMmaBajte aa
6uaaT npaBMIIHO NopaMHETH. AKO KOpUCTUTE
anar co HENPaBUTHO NMOCTaBEH HOX 3a Lienetbe,
MOXe [a A0jAe A0 CEepUo3HM NMoBpean.

. HWKOTALL He npaBeTe HUKaKBW HarogyBaka
popeka anatot pabotu. Vicknyyerte ro anatot
npea Aa BpLIMTe HEeKaKBW HarogyBama.

. He Bagete ro HOXOT 3a Leneme.

Momery HOXOT 3a Lienewe 1 3anumTe of CeYNnoTo
Mopa fa “ma pacTojaHue of okony 4 - 5 mm. OpBpTeTe
v WwecToaronHuTe 3aBpTku (A), NOCTaBeTe ro HOXOT 3a
Leneke, a NoToa LBPCTO CTETHETE MM LIEeCTOarofHnTe
3aBpTku (A). CTaBeTe ro 4OAATOKOT 3a Maca Ha Macara,
a noToa nNpoBepeTe Aanu WTUTHUKOT 3a CEYUNOTO
npaBunHo paboTu Npes Aa NOYHETE CO CeYeHE.

» Cn.27: 1. Hox 3a uenere 2. LTUTHUK 3a ceumno

CTtaBatbe M HarogyBahe Ha

HaAOJIXKHUOT rpaHNYHUK

» Cn.28: 1. Kyka 2. Konye 3. LUnHa-Boaunka

1) CtaBeTe ja KykaTa Ha BpBOT Of HaAOIKHUOT
rpaHNYHUK BO NofdaneyHara LnHa-Boaunnka Ha macata
WNn JOMHWOT Aen of macata (Hb) u MoHTupajTe ro n
TypHeTe ro HaAOMKHUOT rPaHNYHIK Taka LUTO APXKaYyoT 3a
rpaHNYHUKOT fa Breae Bo nobrnuckara LWmHa-Bogunka.
3a Aa ro nu3HeTe HafoMKMOT rPaHNYHUK Ha CTpaHa of,
LUMHaTa-BoAUnKa, CBpTeTE ro TPKanoTo Ha ApXKa4oT of
rPaHWYHUKOT 3a MONOBUHA.

3a Aa ro NnpuUBPCTUTE HAAOMKHUOT rPaAHNYHUK,
LienoCHO CBPTETE ro TPKanoTo Ha ApXa4oT of
rPaHNYHUKOT.

2) 3a fa ro nM3HeTe HAAOMKHNOT rPaHNYHUK Ha
cTpaHaTa of WuHaTa-BogAunsika, BpateTe ro LienocHo
TPKanoTo Ha ApXayoT of rpaHNYHUKOT 6e3 Aa ja
BrieyeTe paykara Ha TpKamnoTo.

3) 3a ga ro oTCcTpaHuTe, NOBReYeTe ja paykata Ha
TPKanoTo v CBpTeTE ro TPKanoTo LIeNOCHO Hanpes,
fofeka ja BneveTe paykara.

3a fa nposBepuTe U Ja ce yBepuTe Aeka HaJoMmKHUOT
rPaHNYHUK € napanesieH Co CeYnnoTo, NpuLBpcTeTe
O HAJOMKHUOT FPAaHNYHUK Ha 2-3 MM Of CEYMIIOTO.
MoaurHeTe ro ceynnoTo Ha MakcUmarsiHa BUCOUMHa.
Ob6enexeTe efeH oA 3anuuTe Ha CEeYUIIoTo Co

kpena. NamepeTe ro pactojaHueto (A) n () nomery
HaJOMKHNOT rPaHNYHUK U ceynnoTo. Mameperte
[ABeTe pacTojaHuja oA 3a6eLoT LITO ro 03Ha4YnBTE CO
kpena. OBve aBe pacTtojaHuja Tpeba aa Gugat egHaksu.
AKO HaflOMKHMOT rPaHUYHKK He e napaneneH co
CEe4unnoTo, HanpaBeTe ro CriefHOBO:

» Cn.29: 1. JluHujap

» Cn.30: 1. llectoaronHu 3aBpTku

1. CraBeTe ro HagoOMKHUOT rPaHNYHKK BO Nonox6a
3a nmarame.

2. OpppTeTe rv ABeTe WeCToarofHu 3aBpTku
Ha HaJOMKHUOT rPaHNYHUK CO AafeHNoT
LLIECTOAromneH Krnyu.

3. [pucnocobyBajTe ro HaJOMKHNOT rPAHNYHMK C&
[foaeka He AojAe Bo napanenHa nonoxba co ceunnoro.

4.  CspreTe ro TpKanoTo Ha HaJOMKHNOT rPaHNYHUK
KOH paKyBayoT.

5.  CTerHete r1 iBeTe LIECTOArONHU 3aBPTKN Ha
HaJOMKHNOT rPaHNYHUK.

» Cn.31

ABHUMAHUE:

. YBeperte ce Aeka CTe ro NocTaBune HagormkHUOT
rpaHWYHUK Aa Guae napaneneH co cevmnoTo,
3aToa LUTO BO CMPOTMBHO MOXE a ce
npeav3BsuKa noBparteH yaap.

AKO Ha[IOMKXHNOT rPaHNYHUK HE MOXeE Aa Ce CTErHe
LBPCTO, NPMCNOCOBETE o Ha CNeAHNOB HAaYMH.

(1) CrTaBeTe ro HagOMKHNOT rPaHNYHUK Ha
Macarta, a noToa CBpTeTe ro TpKanoTo Ao
nonosuHa (nogswkHa nonoxo6a). Cterajte
ja 3aBpTkaTa (A) cu gogeka HaJoMmKHNOT
rPaHNYHUK He cTaHe HenoaBmxkeH. MNoToa
opngprete 3a 1/4 no 1/2 Bpteme.

» Cn.32: 1. TpaHuyHuk 2. CnoboaHa nonoxoba
3. MNonox6a Ha aBwxerse 4. 3aknyyeHa
nonox6a

» Cn.33: 1.TpaHuyHuk 2. Monox6a Ha ABUXEHE
3. Wpad (B) 4. Wpad (A)

(2) CrerHerte ja 3aBpTkaTa (B) uenocHo, a notoa
oABpTeTE ja 3a OKony 2 NOSHM BpTeHa.

(3) MMpwuuBpcTeTe ro HAAOMKHNOT rPaHNYHUK
Taka LUTO LIenoCcHO Ke ro 3aBpTUTE TPKarnoTo
Ha ApXKayoT 3a rPaHUYHMKOT (HEMOABWXHA
nonoxoa).

(4) YBepeTe ce AeKka HaAOMKHNOT rPaHNYHUK
MOXe Aa ce NocTaBK 1 OTCTPaHN Ha
npBuYyHaTa nonox6a (cnoboaHa nonoxoéa).

(5) VYBepeTe ce Aeka HafOMKHNOT rPaHNYHIK
MOXe NecHo Aa ce nuara 6e3 Hulake Kora
TPKarnoTo e Ha NosIoBK1Ha Of CBOjOT Of.
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ABHUMAHME:

. BHumaBajTe fa He rm cTerHeTe 3aBpTkuTe
roBeke OTKOJKY LUTO € HaBe[AeHo BO ynatcTeaTa
AafeHu norope. AKO M CTerHeTe NpemMHory,
cTerHaTuTe AernoBu Moxar Aa ce olTeTar.

MopavrHeTe ro HAZOMKHNOT FPaHUYHVK BeHaLU MoKpaj
ceunrnoTo. YBepeTe ce ieka BOAWIIKATA Ha ApxayoT
3a rpaHUYHKKOT nokaxysa Ha 0. Ako BoaunkaTa He
nokaxysa Ha 0, oABpTeTe ja 3aBpTKaTa Ha NIMHWjapoT u
npucnocoGeTe ro NMHWjapoT.

» Cn.34: 1.Bopgwunka 2. Wpadcosu

nOBp3yBaI-be Ha NpaBOCMYKarnkarta

YncTereTo MOXe Aia Ce BpLUM CO NOBP3yBakbe Ha anatot
Ha npaBocMykanka unv cobupay Ha npas og Makita.
» Cn.35

PABOTEHE

ABHUMAHUE:

. Cekoralu kopucreTe ,TOMOLLIHULM® NpK
paboTaTa, Kako LUTO Ce LUTUYKK 3a TypKake 1
6rnokoBU 3a Typkarbe kora MMa OnacHocCT paleTte
unu npcTute Aa Bu gojaat 6nmay ceunnoto.

. Cekoralu gpxxeTe ro paboTHUOT MaTepujan
LIBPCTO Ha Macata 1 HaJOMKHUOT rPaHNYHUK
UMW rPaHUYHMKOT 3a KOCo ceverse. He BuTKajTe
ro 1 He KpMBeTe ro paboTHWOT MaTepwujan
Kora ro ctaBate. Ako paboTHMOT maTepujan
ce CBWTKa UNW Ce UCKPUBW, MOXe Aa fojae Ao
onaceH nospaTeH yaap.

. HWKOTALL He nosnekyBajTe ro paboTHWOT
martepwjan AoAeka BpTU cedmnoTo. AKO Beke
Moparte fa ro nosnevete paboTHUOT maTtepujan
npeq Aa ro 3aBpLUMTE CEYeHETO, NPBO UCKTyYeTe
ro anaToT JoAeKa LBPCTO ro ApxuTte paboTHMOT
matepujan. MpuyekajTe Joaeka CeynnoTo He
npectaHe ja ce BpTH, @ NOToOa NoBrieyeTe ro
paboTH1OT MaTepujan. Bo cnpoTuBHO Moxe Aa
fojae Ao onaceH noBpaTeH yaap.

. HWKOTALL He oTcTpaHyBajTe ro npeceveHnoT
paboTeH MaTepujan foAeka cevmnnoTo paboTu.

. HWKOTALL He cTaBajTe rv pauerte unun npctute
npepg ceunnoto. MHory BHMMaBajTe npu KOCOTO
ceyeme.

. Cekoratu 406po npuLBpCTETE FO HAZOMKHUOT
rPaHUYHUK 3aToa LUTO MOXe Aa Aojae A0 onaceH
nosparteH yaap.

. Cekoralu kopucreTte ,TOMOLLIHULMX® NPy
paboTaTa KaKo LUTO Ce WTUYKM 3a TypKate
1nu BrIokoBM 3a Typkake kora ceyete Man unm
TeHok paboTeH maTepujan.

LLTnyknTe 3a Typkare, 6rIokoBUTE 3a TypKarse Unm
NOMOLUHWTE FPaHNUYHNULM CE TUMOBU ,MOMOLLIHMLIN®.
KopwucTeTe rv 3a aa HanpaBute 6e36eaHN U CUrypHU
ceyetba 6e3 fa ma notpeba Hekoj Aen of TeNoTo Ha
pakyBayoT Aa A0jAe BO KOHTaKT CO CeYMIIOoTO.

Brok 3a Typkawe

» Cn.36: 1.Jlvue/pab napanena 2. Pauka 3. 3aBpTka
3a ApBo 4. 3anenexHun 3aegHo

KopucTtete nsepka og 19 mm.

Paykara Tpeba fa 6vae Bo cpeavHarta of uBepkara.
3anenerte ja co nenuno 1 NpULBPCTETE ja CO 3aBPTKM 3a
APBO KaKo LUTO € NpukaxaHo Ha criukarta. Ha neepkata
ceKorall Mopa Aa “Ma 3arnerneHo Marno napye ApBo Co
anmersumn 9,5 x 8 x 50 MM 3a ga cnpeun aberse Ha CeynnoTo
aKo paKyBa4oT Mo rpeLlka 3aceye Bo BMOKOT 3a Typkake.
(Hvikoralu He kopucTeTe Lwajku BO GrOKOT 3a TypKarse. )

MomolueH rPaHNYHUK
» Cn.37: 1.Jluue/pab napanena

HanpaBeTe NOMOLLEH FpaHUYHKK Of Napymkbsa nBepka
CO AUMeEH3un oA 9,5 MM 1 19 mm.

MpepeH gaen oa ApBO (HagoOMKeH
rpaHUYHUK)

» Cn.38: 1.[pseHu wpacosm 6p. 10 (goBonHo gonrm
3a [Ja Bresart 0 NonoBMHa BO noanorarta)

MpeaHuvoT aen op Apeo Tpeba Aa ce KopucTu

3a ceyetrba NpU KoM CevmnnoTo goara Gnmcky 4o
HaZOKHWUOT rpaHnyHuK. MNpeaHuoT aen oa Apso
3a HaZOMKHMOT rpaHnYHKK Tpeba ga 6uae co ucta
rofnemMmHa Kako U HaoSmKHNOT rpaHNYHUK. YBepeTe
ce [eka JOMHUOT Aen oA NpeaHuoT Aen ja gonupa
noBpLUKHaTa of Macara.

Llenewe

ABHUMAHUE:

. Kora uenuTe, oTCTpaHeTe ro rpaHUYHKKOT 3a
KOCO ceyvete of Macara.

. Kora ceuete gonrv unu ronemm pabotHu
maTepujanu, cekorall CTaBajTe COOABETHA
nopapLuka 3ag macata. HUKOTALLl He po3BonyBajTe
[onra WwTuua aa ce ABWKM UK a ce Nuara Ha
Macata. Toa MOXe Aa Npean3BrKa 3arnaByBame Ha
CEYMIoTOo 1 Aia ja 3roneMun MOXHOCTa 3a NoBpaTeH
yaap v nospepa. Mogaplukarta Tpeba aa 6uge co
1CTa BUCKHA Kako 1 Macarta.

1. HaropeTte ja pnabounHaTta Ha ceyer-eTO Taka
wTo Ke Buae marnky nosucoka og aebenvHara Ha
paboTHMOT MaTepwujan.

» Cn.39

2. TlocTaBeTe ro HaJOMKHNOT FPAHNYHIK Ha CakaHaTa
LUIMPMHA O LIEMeH-ETO, @ NoToa NpULBPCTETE 0 CO
BpTeh-e Ha paukata. [pen LeneweTo, yBepeTe ce Aeka
3a[HWOT Kpaj O} HAAOMKHUOT rPaHNYHIUK € CTerHaT
uBpCTO. AKO He e [JOBOSTHO NPULIBPCTEH, CreaeTe i
nocTankuTe HaBefeH\ Bo AenoT MocTtaByBare 1
npucnocobyBarbe Ha HaJOMKHUOT rPaHNYHIK".

3.  Bknydete ro anatoTt u noneka Typkajte ro
paboTHUOT MaTepujan KOH CeYMIIOTO NOKPaj
HaJOMKHNOT rPaHNYHUK.

(1) Kora wwupuHaTta Ha ueneweTo e 150 Mm
WK MoLLUMpoka, BHUMaTEnHo KopucTeTe ja
[ecHaTta paka 3a fAa ro craBute paboTHuoT
matepujan. Kopucrtete ja nesara paka 3a
[a ro opxuTe paboTHUOT MaTepujan cnpoTu
HaJOMKHNOT rPaHNYHNK.
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» Cn.40

(2) Kora wupuHaTa Ha LueneweTo e of 65 oo
150 MM, kOpuCTeTE ja WTKYKaTa 3a Typkame
3a fa ro Typkarte paboTH1OT maTtepujan.
» Cn.41: 1. lUtnuka 3a Typkare

(3) Kora wwupuHaTta Ha uenexweTo e nomana
of, 65 MM, WTUYKaTA 3a TypKare He MoXxe
[a ce KOpWCTM 3aToa LUTO Taa Ke yapu
BO LUTUTHUKOT 3a ceunnoTo. Kopuctete
ro MOMOLLHMOT rPaHUYHIK 1 BNOKOT 3a
Typkakse. CTaBeTe ro NOMOLUHUOT rPaHNYHUK
Ha HafOMKHUOT rpaHnYHKK co age ,C“-cTern.

» Cn.42: 1. [JononHuUTeneH rpaHnYyHnK

CraBerte ro paboTHUOT MaTepujan co paka
cé Jgoaeka kpajoT He Aojae Ha 25 mm og
npegHuoT pab Ha macarta. [Npogonmkere
[a TypkaTe co KopucTehe Ha BriokoT 3a
Typkakse Ha BPBOT Of MOMOLUHUOT rPaHNYHUK
[ofeka He ce 3aBpLUK CEYEHETO.

» Cn.43: 1. BbnokaTtop co Typkate 2. [lononHuTteneH
rpaHUYHUK

MapanenHo cevye

ABHUMAHME:

. Kora cevyete napanenHo, n3sagete ro
HaOOJDKHUOT rpaHNYHUK o4 MacaTta.

. Kora ceuete aonru nnun ronemMmu paﬁOTHI/I
maTtepwjanu, cekorall cTaBajTe cooABeTHa
noaApLuKa of ABeTe CTpaHu Ha macara.
Mopppwkata Tpeba aa Guae co ucta BUCKUHA
Kako 1 macara.

. Cekoralu ApxeTe v paueTe HacTpaHa of
naTtekarta Ha CevyunnoTo.

FpaHMYHUK 32 KOCO ceyere
» Cn.44: 1. LupkynapHo ceyerbe 2. Mepeme 3. Koco
ceyetbe 4. CnoxeHo Mepemse (arnu)

KOpMCTeTe ro rpaHNYHMKOT 3a KOCO ceYeH-e 3a 4 TYnoBwm
ceyvera WTO Ce NpuKaxkaHu Ha crnukara.

ABHUMAHME:

. BHuMaTenHo cTerHeTe ro TpkanoTo Ha
rPaHUYHUKOT 33 KOCO Ceyerbe.

. M3berHyBajte Bneyere Ha paboTHMOT
maTepujan v rpaHUYHUKOT Taka LUTO LBPCTO Ke
M NpUTUCHEeTe, 0coBEHO Kora ceveTe Mo arofl.

. HWKOTALL He ppxeTe ro aenotT og paboTHMOT
maTepwujan WTo cakaTe [a ro otceyete.

. Cekoralu npucnoco6eTe ro pacTtojaHUeTo Taka
LUTO NOMery KpajoT 0f, FPaHNYHMKOT 3a KOCO
ceyeHe U ceumnnoTo Hema fa uma noseke og 15
MM.

KoyHuua 3a rpaHU4YHUKOT 3a KOCO

ce4yemwe

» Cn.45: 1. Konue 2. Mana nnoyka 3. 3aBpTka 3a
NO3NTUBHO Conupat-e

[PaHWYHMKOT 3a KOCO cevere MMa KoYHULM Ha 90° n

45° Ha neBWOT ¥ AeceH arorn 3a 6p3o nocrtaByBah€ Ha
arfinTe 3a KOCo cevemne.

3a fa ro noctaBuTe aronoT 3a KOCO Cevetbe, oaBpTeTe
o TPKasioTo Ha rPaHUYHMKOT 3a KOCO CeYehse.
MogurHete ja manarta nnoyka Ha rPaHUYHUKOT 3@ KOCO
ceyere 3a Aa ro nocrasute cnobogHo. CepTeTe ro
rPaHNYHNKOT 3a KOCO CeYetbe 10 CakaHMoT aron 3a Koco
cevet-e. Bpatete ja ManaTa nnovka Ha rpaHUYHUKOT 3a
KOCO cevere Ha npBuYHaTa nonoxba, a notoa LBPCTO
CTerHeTe ro TPKanoTo BpTejkn HafecHo.

KopucTtere Ha rpaHMYHUKOT 3a KOCO

ce4yemwe

» Cn.46: 1.>Kne6 2. Mepau 3. Konue

JInsHeTe ro rpaHNYHUKOT 3a KOCO ceverbe Bo aebennte
xneboBu Ha macata. OgBpTETE ro TPKANoTo Ha
rPaHNYHUKOT 1 NOCTaBeTe ro Mo cakaHUoT aron (o4
0° no 60°). CtaBete ro paboTHMOT MaTepujan oo
rPaHUYHUKOT U Morneka TypKajTe ro KOH Ce4mnoTo.

NMomolueH npegeH gen og ApBo

(rpaHNYHMK 3a KOCO ceYverse)

» Cn.47

3a [a crnpeynTe ocumnmparse Ha 4ONruTe WTULM,
cTaBeTe MOMOLUHA rPaHNYHaA LWTUYKA Ha FPaHNYHMKOT 3a
KOCO ceyetse. CTErHeTe ro 3aBpTKUTE/HABPTKUTE OTKAKO
Ke n3gynuuTe Aynku, HO TMe He cMeaT Aa LTpyaT of
wTnykara.

TpaHcnopT Ha a

» Cn.48
MposepeTe fanu anaTtoT e UCKNYYeH Of LITEKEePOT.

HoceTte ro anatoT Apxejkun ro 3a 4enoT of anartoT Kako
LUTO € NpUKaXkaHo Ha cnukarta.

ABHUMAHUE:

. Cekoralu cmKcupajTe rv NoABUXHUTE JenoBu
npep Aa ro npeHecysaTe anaTor.

. Cekoralu npoBepyBajTe Aanu WTUTHUKOT 3a
CeYyunrnoTo e NocTaBeH npef Aa ro npeHecysaTe
anaTtoT.

OOPXYBAHKE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka uUnv oapXyBame,
NpoBepeTe Aanu anartoT € UCKIyYeH U OTKayYeH
op cTpyja.

. 3a unctewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3NH,
paspeayBad, ankoxon unu cnuyHo. Tue
cpeacTBa ja BaaaT 6ojaTta u moxe aa
npeaussukaaT gedopmMauum Unv NyKHaTuHK.

Yucre

OpfBpemMe-HaBpeMe YucTeTe v npatumHaTa u
CTPYroTUHWUTE. BHUMATENHO YNCTETE O LUTUTHUKOT 3a
CEYNIIOTO U NOABWKHUTE AENOBM BO CTOMHATa Nuna.
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3a fa ja ogpxxyBaTe cTofiHaTa nuna Bo oAsiMyHa
paboTtHa cocTojb6a 1 fa 06e3beanTe Hajoonr paboteH
BeK, 0ABpEMe-HaBpeMe NoaMaYKyBajTe 1 NoaBWKHUTE
1 BPTNUBUTE ENOBU.

MecTa 3a nogmaukyBate:

. HaBojHo BpeTeHo 3a noaurake Ha ceunnoTo

. LLlapka 3a BpTEH-E Ha pamkaTa

. Ocku Ha MOTOPOT 3a noaurarse

. MoroHckM 3anyeHunk 3a nogurake Ha CeYnnoTo

. LLINHW-BOAMNKY 3@ HAAOIHKHUOT FPaHNYHMK

. Ocka 3a NIoCToBUTE 3a [OMHWOT Aen oA MacaTta

. [en wTo ce nu3ra oa AONHWOT Aen oa macata (Hb)

3amMeHa Ha jarneHCKUTEe YeTKUYKMN

» Cn.49: 1.[paHnyHa o3Haka

PepnoBHo Bagete rv 1 npoBepyBajTe rn jarneHckuTe
YeTKMYKkn. 3aMeHeTe rm kora Ke ce uctpowar go
rpaHuyHata o3Haka. OapxyBajTe r YeTKUYKUTe
4YNCTVM 3a [a BrieryBaar BO ApXXaunTe HempeyeHo.
[BeTe jarneHcku YeTknykn Tpeba aa ce 3ameHaT
ncroBpemeHo. Koprctete caMo MaeHTUYHM jarneHckm
YETKNYKM.
M3BageTe rn kanaunkarta Ha Apxadute Ha YeTKUIKuTe
co wpaduumrep. 3a Aa rn 3ameHnTe kapboHckuTe
YETKWUYKM, 3BaLETE rO LUTUTHUKOT 3@ CEYUNOTO U
CeunrnoTo, a NoToa oABpPTETE IO TOCTOT 3a CTErame,
noaurHeTe ja rnaeaTa of nunata v 3arnaseTe ja nog
aron og 45°. BHMmMaTenHo npeBpTeTe ro anaror.
OpaBpTeTe ro KanayeTo Ha ApXKayoT 3a YeTKMYKa.
W3BageTe rn uctpoLleHnTe kapboHCKM YeCTUYKY,
cTaBeTe v HOBWTE M CTErHEeTe ' kanaunkarta 3a
apxauute.
» Cn.50: 1. Kanaye Ha apxad Ha YyeTknyka

2. OpBpTka

3a pa ce ogpxu BESBE[JHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONPaBKUTE, OfApXyBarbaTa unu
foTepyBanarta Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBACTEHU
cepByCHM LieHTpK Ha Makita, cekoralu co pesepBHM
nenosu og Makita.

LIWOHAJIEH NMPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npnbop vnu gogatoum ce npenopavysaat
3a KopucTene co anartot o Makita aecuHupan
BO ynatcTBoTo. Co KopucTere Apyr npubop nnu
[04aToLmM MOXe [a Ce U3NOXUTE Ha PU3NK of
TenecHu nospeaun. Kopucrete rv npnbopot n
JogatouuTe caMo 3a HUBHATa HaMeHa.

Axko BU Tpeba nomoLl 3a noBeke AeTanu 3a npuGopoT,
npaLuajTe BO JIOKanHMOT cepBuUCeEH LeHTap Ha Makita.

NomolwHa macu4ka (BopaTok)

MpoBepeTe Bo ynaTCTBOTO 3a KOPUCTEHE 3a
rnomoLLHaTa Macuyka LTo ce [JocTaByBa Co CTonHaTa
nuna kako n3bopeH AoaaTok.

. Ceunna 3a nuna co kapouaHW 1 YenuyHW 3anum
. [oneH gen of macata (J)

. [oneH gen of macaTta (3agHa cTpaHa)

. HapomxkeH rpaHnyHuK

. paHnYHKUK 3a KOCO ceyere
. PaueH knyy 13-22

. Knyy 19

. NmbByc-knyy 5

. Mpwvkny4ok (3a noBp3yBare Ha cobupay Ha npa.)
. MomotuHa nnoya

. Cranakt

. Jnsrauka Bogwunka

HAMOMEHA:

. Hekowu cTaBku Ha nucTaTa Moxe Aa ce BKIy4YeHU

CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pasnukysa oj 3emja Ao 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

2704

(pentru tarile europene) (pentru alte téri decat cele europene)

Gaura pentru arbore 30 mm 25 mm si 25,4 mm

Diametrul panzei de ferastrau 260 mm 255 mm /260 mm
Capacitati maxime de taiere 90° 93 mm 91 mm /93 mm
45° 64 mm 63 mm /64 mm

Turatia in gol (min™)

4.800

Dimensiunea mesei (L x I)

(665 mm - 1.045 mm) x
(753 mm - 1.066 mm)
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

567 mm x (753 mm - 1.066 mm)
cu masa auxiliara (dreapta)

Dimensiuni (L x | x H) cu masa/mesele neextinsa(e)

715 mm x 753 mm x 344 mm
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

665 mm x 753 mm x 344 mm
cu masa auxiliara (dreapta)

Greutate neta

34,9 kg 29,5 kg

Clasa de siguranta

En

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

* Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora nainte de
utilizare.

S
=
@O
®
)¢

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

Nu duceti mainile sau degetele in apropi-
erea panzei.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la fel
ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana 2002/96/
EC privitoare la echipamente electrice si
electronice scoase din uz si conform cu
legile nationale, echipamentele electrice
care au ajuns la finalul duratei de viata
trebuie sa fie stranse separat si trebuie sa
fie transmise la o unitate de reciclare.

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in lemn.

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alterna-
tiv monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.
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Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN61029:
Nivel de presiune acustica (L,a): 94 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 107 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Ferastrau circular cu masa
Model nr./ Tip: 2704
sunt produse in serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele stan-
darde sau documente standardizate:
EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA
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Avertismente generale de siguranta

pentru unelte electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor averti-
zari si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

NORME SUPLIMENTARE DE

SECURITATE PENTRU MASINA

PASTRA]’I ACESTE INSTRUCTIUNIL.

2.

10.

1.

12.

13.

14.

Purtati ochelari de protectie.

Nu folositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

Nu folositi NICIODATA masina cu un disc abra-
ziv de retezat.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deterioriri inainte de folosire. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.

Folositi numai panzele de ferastrau recoman-
date de producator, care sunt conforme cu
standardul EN847-1, si aveti in vedere faptul ca
pana de despicat nu trebuie sa fie mai groasa
decat latimea de taiere a panzei de ferastrau si
mai subtire decat corpul panzei.

Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii ina-
decvate, cum ar fi discurile de retezat, poate
provoca vatamari corporale.

Alegeti panza de ferastrau adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.

Nu folositi panze de ferastrau fabricate din otel rapid.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.

Curatati arborele, flansele (in special suprafata
de montaj) si surubul cu cap hexagonal inaintea
instalarii panzei. O instalare inadecvata poate
cauza vibratia/oscilatia sau patinarea panzei.
Folositi aparatoarea panzei de ferastrau si pana de
despicat la fiecare operatie la care pot fi utilizate, inclu-
siv la toate operatiile de debitare. Instalati intotdeauna
aparatoarea panzei conform instructiunilor evidentiate
n acest manual. Operatiile de debitare sunt cele la care
panza taie complet piesa de prelucrat, ca la despicare
sau retezare. Nu folositi NICIODATA masina cu o apara-
toare a panzei defect si nu fixati NICIODATA apératoa-
rea panzei cu sfoara, gnur etc. Orice functionare defec-
tuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata imediat.
Reinstalati imediat aparatoarea si pana de
despicat dupa incheierea unei operatii care a
necesitat demontarea aparatoarei.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si elimi-
nati toate cuiele, suruburile si materialele stra-
ine din aceasta inainte de inceperea lucrarii.

16.
17.
18.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Indepartati cheile, bucatile retezate etc. de pe
masa inainte de a conecta comutatorul.

Nu purtati NICIODATA ménusi in timpul operatiei.
Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de ferastrau.
Nu stationati sau permiteti NICIODATA unei persoane
pe aceeasi linie cu traiectoria panzei de ferastrau.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat ina-
inte de a conecta comutatorul.

nainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati s4 identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

Masina nu trebuie folosita pentru canelare,
faltuire sau nutuire.

nlocuiti elementul demontabil de pe masi
cand se uzeaza.

Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul func-
tionarii masinii. Deconectati masina inainte de
efectuarea reglajelor.

Folositi o bagheta impingatoare cand este nevoie.
Baghetele impingatoare TREBUIE folosite la
despicarea pieselor inguste pentru a nu fi necesar
sa va apropiati mainile sau degetele de panza.
Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cand nu o folositi.

Acordati atentie in special instructiunilor pentru
reducerea riscului de RECUL. RECULUL este o reac-
tie brusca la infepenirea, frecarea sau abaterea de la
coliniaritate a panzei de ferastrau. RECULUL provoaca
ejectarea piesei prelucrate din maging, inapoi cétre
operator. RECULURILE POT CONDUCE LA VATAMARI
CORPORALE GRAVE. Evitati RECULURILE prin menti-
nerea panzei ascutita, prin mentinerea riglei de ghidare
paralela cu panza, prin mentinerea montata si functi-
onala a penei de despicat si aparatoarei panzei, prin
fixarea piesei pana cand ati impins-o complet dincolo
de panza si prin evitarea despicarii a unor piese torsi-
onate sau incovoiate sau care nu au o margine dreapta
pentru a putea fi ghidate de-a lungul riglei de ghidare.
Nu executati nicio operatie cu mana libera. Cu mana
libera inseamna folosirea mainilor pentru sprijinirea
sau ghidarea piesei de prelucrat, in locul unei rigle
de ghidare sau al unui calibru pentru taieri oblice.
Nu intindeti NICIODATA mana pe dupi sau
peste panza de ferastrau. Nu va intindeti
NICIODATA dupa o pies3 pana cand panza de
ferastrau nu s-a oprit complet.

Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand taiati
piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti piesa in
timpul alimentarii. Daca blocati sau intepeniti
panza in piesa de prelucrat, opriti masina ime-
diat. Deconectati masina. Apoi eliminati blocajul.
Nu indepartati NICIODATA materialul taiat din
apropierea panzei si nu atingeti aparatoarea
panzei in timpul functionarii panzei.

Eliminati eventualele noduri din piesa de pre-
lucrat INAINTE de a incepe tiierea.

Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.
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33. Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a can-
cerului, malformatiilor congenitale sau a altor
boli ale aparatului reproducator. Printre aceste
chimicale se numara:

—  plumbul din materialele vopsite cu vop-
sea pe baza de plumb si

— arsenicul si cromul din cheresteaua tra-
tata chimic.

— Riscurile la care sunteti expus in acest
caz variaza, in functie de frecventa cu
care executati acest tip de lucrare. Pentru
areduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum
ar fi acele masti de protectie a respiratiei
care sunt special concepute pentru a
filtra particulele microscopice.

34. Conectati masina la un dispozitiv de colectare
a prafului in timpul taierii.

35. Aparatoarea poate fi ridicata in timpul potrivirii
piesei de prelucrat si pentru a facilita curata-
rea. Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea
este coborata si alipita de masa ferastraului
inainte de a conecta masina.

PASTRATIACESTE INSTRUCTIUNI.

INSTALARE

Pozitionarea ferastraului circular cu

masa

» Fig.1: 1. Diametrul gaurii 8 mm

» Fig.2: 1. Saiba standard 6 mm 2. Surub pentru
lemn nr. 10 cu lungime min. 40 mm

1. Saiba standard 6 mm 2. Surub si piulita de
montaj 6 mm stranse ferm

> Fig.3:

Amplasati ferastraul circular cu masa intr-un spatiu bine
luminat si plan, unde puteti asigura un sprijin si un echilibru
sporit. Acesta trebuie instalat intr-o zona care permite sufi-
cient spatiu pentru manipularea facila a pieselor de diferite
dimensiuni. Ferastraul circular cu masa trebuie fixat cu
patru suruburi sau buloane la bancul de lucru sau stativul
ferastraului circular cu masa folosind gaurile prevazute in
batiul ferastraului circular cu masa. Cand fixatj ferastraul
circular cu masa pe bancul de lucru, asigurati-va ca exista
o deschizatura in blatul bancului de lucru cu dimensiuni
egale cu a deschizaturii din batiul ferastraului circular cu
masa pentru a permite curgerea rumegusului.

Daca ferastraul circular cu masa tinde sa se rastoarne,
sa alunece sau sa se miste in timpul utilizarii, bancul de
lucru sau stativul ferastraului circular cu masa trebuie
fixat la podea.

Depozitarea accesoriilor

» Fig.4: 1. Calibru pentru taieri oblice
» Fig.5:

Calibrul pentru taieri oblice, panza si cheile pot fi depo-
zitate pe partea stanga a batiului, iar rigla de ghidare
poate fi depozitata in partea dreapta a batiului.

1. Rigla de ghidare 2. Bagheta impingatoare

61

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.6: 1. Maner

Adancimea de taiere poate fi reglata prin rotirea mane-

tei. Rotiti maneta in sens orar pentru a ridica panza sau

n sens anti-orar pentru a o cobori.

NOTA:

. Pentru a obtine tdieturi mai curate, folositi o adancime
de taiere mica atunci cand taiati materiale subtiri.

Reglarea unghiului de inclinatie

» Fig.7: 1. Levier de blocare 2. Sageata indicatoare
3. Roata de méana

Slabiti parghia de blocare in sens anti-orar si rotiti roata de
mana pana cand obtineti unghiul dorit (0° - 45°). Unghiul
de inclinatie este indicate de sageata indicatoare.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti parghia de
blocare in sens orar pentru a fixa unghiul reglat.

AATENTIE:
. Dupa reglarea unghiului de inclinatie, aveti grija
sa strangeti ferm parghia de blocare.

Reglarea opritoarelor fixe

» Fig.8: 1. Surub de reglare 90° 2. Surub de reglare
45°

» Fig.9

Masina este echipata cu opritoare fixe la 90° si 45° fata
de suprafata mesei. Pentru a verifica si regla opritoarele
fixe, procedati dupa cum urmeaza:

Deplasati roata de mana cat mai departe posibil prin
rotire. Asezati un echer pe masa si verificati daca panza
se afla la un unghi de 90° sau 45° fata de suprafata
mesei. Daca panza se afla la un unghiindicat in Fig. A,
rotiti suruburile de reglare in sens orar; daca se afla la
un unghi indicat in Fig. B, rotiti suruburile de reglare in
sens anti-orar pentru a regla opritoarele fixe.

Dupa reglarea opritoarelor fixe, reglati panza la 90° fata

de suprafata mesei. Apoi reglati sageata indicatoare astfel
fncat muchia din dreapta sa fie aliniata cu gradatia de 0°.
» Fig.10: 1. Sageata indicatoare

Actionarea intrerupatorului

Pentru comutatorul tip parghie
» Fig.11: 1. Comutator

AATENTIE:
. inainte de a conecta masina, asigurati-va intot-
deauna ca masina este oprita.
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Pentru a porni masina, ridicati parghia comutatoare.
Pentru a o opri, coborati parghia comutatoare.

Placa articulata a parghiei comutatoare poate fi blocata
prin trecerea lacatului prin bratara din partea stanga.

» Fig.12: 1. Lacat

Pentru comutatorul tip buton
» Fig.13: 1. Comutator

AATENTIE:
. Inainte de utilizare, asigurati-va ca masina
porneste si se opreste.

Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (I).
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

Masa auxiliara (dreapta)

» Fig.14: 1. Parghie
» Fig.15: 1. Masa auxiliara (dreapta)

Masina este prevazuta cu masa auxiliara (dreapta) pe
partea dreapta a mesei principale. Pentru a folosi masa
auxiliara (dreapta), ridicati ambele parghii fata dreapta,
extrageti complet masa (dreapta) si apoi coborati par-
ghiile pentru a o fixa.

Cand folositi masa auxiliara (dreapta), pozitionati placa
gradata pe masa auxiliara - dupa slabirea surubului
acesteia cu o surubelnita - in prelungirea placii gradate
de pe masa principala.

» Fig.16: 1. Scala 2. Surub

Masa auxiliara (spate)

(accesoriu optional pentru alte tari
decéat cele europene)

» Fig.17: 1. Masa auxiliara (spate) 2. Surub

Pentru a folosi masa auxiliara (spate), slabiti suruburile
din partile stanga si dreapta, de sub masa, si extrageti
masa catre spate pana la lungimea dorita. Fixati ferm
surubul in pozitia dorita a mesei.

NOTA:

. Cand folositi masa auxiliara (spate) concomitent
cu utilizarea riglei de ghidare, extrageti masa
auxiliara (spate) pe o lungime de peste 50 mm,
astfel incat sa nu se loveasca de capatul supe-

rior al riglei de ghidare.

Masa auxiliara (stanga) (accesoriu

optional)
» Fig.18: 1. Surub 2. Masa auxiliara (stanga)

Masa auxiliara (stanga) (accesoriu optional) poate fi
instalata pe partea stdnga a mesei pentru a obtine mai
mult spatiu.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Masina este livrata din fabrica cu panza de ferastrau si
aparatoarea panzei in stare demontata. Asamblati-le
dupa cum urmeaza:

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a monta sau demonta
panza.

. Folositi numai cheia tubulara Makita livrata
pentru montarea si demontarea panzei.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce
la strangerea excesiva sau insuficientd a suru-
bului cu cap hexagonal. Aceasta poate provoca
vatamari corporale.

. Folositi urmatoarea panza de ferastrau. Nu
folositi panze de ferastrau ale caror caracteris-
tici nu corespund cu cele specificate in aceste

instructiuni.
Pentru modelul | Diametru maxim | Diametru minim | Grosimea panzei Fanta
2704 260 mm 230 mm | maxim 1,8 mm | minim 2 mm
AATENTIE:

. Verificati diametrul gaurii pentru arbore al
panzei inainte de a instala panza. Folositi intot-
deauna inelul corect pentru gaura de arbore a
panzei pe care intentionati sa o utilizati.

» Fig.19: 1. Cheie cotita 2. Piulita hexagonala
3. Cheie

Demontati elementul demontabil de pe masa. Fixati flansa
exterioara cu cheia cotita si slabiti piulita hexagonala in
sens anti-orar cu cheia. Apoi indepartati flansa exterioara.
Asamblati flansa interioara, inelul, panza de ferastrau,
flansa exterioara si piulita hexagonala pe arbore avand
grija ca dintii panzei sa fie orientati in jos catre partea
din fatd a mesei. Instalati intotdeauna piulita hexago-
nala cu degajarea orientata catre flansa exterioara.
» Fig.20: 1. Flansa interioara 2. Inel 3. Panza de
ferastrau 4. Flansa exterioara 5. Piulita
hexagonala

Pentru toate tarile in afara celor
europene

MAATENTIE:

. Inelul argintiu cu diametru exterior de 25,4 mm
este instalat pe arbore din fabrica. Inelul negru
cu diametru exterior de 25 mm este inclus in
dotarea standard. inainte de a monta panza pe
arbore, asigurati-va intotdeauna ca pe arbore
este instalat inelul de arbore corect pentru
panza pe care intentionati sa o folositj.
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Pentru tarile europene

AATENTIE:

. Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat
din fabrica intre flansa interioara si cea exterioara.

. Pastrati suprafata flansei curata, fara impuritati
sau alte materii aderente; acestea pot cauza
patinarea panzei. Asigurati-va ca panza este
astfel instalata Tncat dintji sa fie aliniati in direc-
tia de taiere (rotire).

Pentru a fixa panza, fixati flansa exterioara cu cheia
cotita si apoi strangeti piulita hexagonala in sens orar
cu cheia. ASIGURATI-VA CA ATI STRANS FERM
PIULITA HEXAGONALA.

» Fig.21: 1. Cheie cotitd 2. Cheie

AATENTIE:

. Fixati cu grija piulita hexagonala cu cheia. Daca
scapati priza, cheia poate scapa de pe piulita
hexagonala si puteti lovi cu mana muchiile
taioase ale panzei.

Instalarea aparatoarei panzei

» Fig.22: 1. Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat
3. Piesa de montaj a aparatoarei panzei
(montant)

» Fig.23: 1. Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat

AATENTIE:
. Tnainte de a instala aparatoarea panzei, reglati
adancimea de taiere la inal{imea maxima.

Pentru aparatoarea panzei de tip
non-european

Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat in
piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant). Strangeti
suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia livrata.

Pentru aparatoarea panzei de tip

european

» Fig.24: 1. Pana de despicat 2. Aparatoarea panzei
3. Parghie

» Fig.25: 1.Aparatoarea panzei 2. Pana de despicat

Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat in
piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant). Strangeti
suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia livrata.
Pozitionati aparatoarea panzei in canelura de pe pana
de despicat. Fixati aparatoarea panzei prin pivotarea
parghiei de pe aparatoarea panzei.

Pentru aparatoarea panzei de tip
european si non-european

Pozitia de instalare a penei de despicat este reglata

din fabrica astfel incat panza si pana de despicat sa fie
coliniare. Totusi, daca acestea nu sunt coliniare, slabiti
suruburile cu cap hexagonal (B) si reglati piesa de
montaj a aparatoarei panzei (montant) astfel incat pana
de despicat sa fie aliniata direct in spatele panzei. Apoi
strangeti suruburile cu cap hexagonal (B) pentru a fixa
montantul.
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1. Panza de ferastrau 2. Aceste doua
distante trebuie sa fie egale. 3. Pana de
despicat 4. Suruburi cu cap hexagonal (B)
5. Suruburi cu cap hexagonal (A)

> Fig.26:

AATENTIE:

. Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o
strangere periculoasa a panzei. Asigurati-va ca
acestea sunt aliniate corect. Puteti suferi vata-
mari corporale grave daca folositi masina cu
pana de despicat aliniatd necorespunzator.

. Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul func-
tionarii masinii. Deconectati masina inainte de
efectuarea reglajelor.

. Nu demontati pana de despicat.

Trebuie sa existe o distanta de circa 4 - 5 mm intre
pana de despicat si dintii panzei. Slabiti suruburile cu
cap hexagonal (A), reglati in mod corespunzator pana
de despicat si strangeti corect suruburile cu cap hexa-
gonal (A). Atasati piesa demontabila pe masa si apoi
verificati daca aparatoarea panzei functioneaza usor
fnainte de a incepe taierea.

» Fig.27: 1.Pana de despicat 2. Aparatoarea panzei

Instalarea si reglarea riglei de

ghidare
» Fig.28:

1. Agatatoare 2. Buton rotativ 3. Sina de
ghidare

1) Introduceti carligul de la varful riglei de ghidare in

sina de ghidare indepartata de pe masa sau de pe

masa auxiliara (dreapta), apoi instalati si impingeti

fnainte rigla de ghidare astfel incat suportul opritorului

sa se angreneze in cea mai apropiata sina de ghidare.

Pentru a glisa rigla de ghidare lateral pe sina de ghi-

dare, pivotati butonul rotativ de pe suportul opritorului la

jumatate din cursa acestuia.

Pentru a fixa rigla de ghidare, pivotati complet butonul

rotativ de pe suportul opritorului.

2) Pentru a glisa rigla de ghidare lateral pe sina de

ghidare, retrageti complet butonul rotativ de pe suportul

opritorului fara a trage de parghia de pe butonul rotativ.

3) Pentru a-l demonta, trageti de parghia de pe butonul

rotativ si pivotati complet butonul rotativ inainte n timp

ce trageti de parghie.

Pentru a verifica daca rigla de ghidare este paralela cu

panza, fixati rigla de ghidare la 2 - 3 mm fata de panza.

Ridicati panza la inaltimea maxima. Marcati unul dintre

dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distanta (A)

si (B) dintre rigla de ghidare si panza. Efectuati ambele

masuratori folosind dintele marcat cu creionul colorat.

Cele doua valori masurate trebuie sa fie identice. Daca

rigla de ghidare nu este paralela cu panza, procedati

dupa cum urmeaza:

» Fig.29: 1. Scala

» Fig.30: 1. Suruburi cu cap hexagonal

1. Pozitionati rigla de ghidare in pozitia de glisare.

2. Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal de pe
rigla de ghidare cu cheia inbus livrata.

3. Reglatirigla de ghidare pana cand devine paralela
cu panza.

4.  Pivotati in jos butonul rotativ de pe rigla de ghi-
dare, catre operator.
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5. Strangeti cele doua suruburi cu cap hexagonal de
pe rigla de ghidare.
» Fig.31

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat sa fie paralela cu panza, in caz contrar pot
apare reculuri periculoase.

Daca rigla de ghidare nu poate fi fixata ferm, reglati-o
procedand dupa cum urmeaza.

(1) Asezatirigla de ghidare pe masa si apoi
pivotati butonul rotativ la jumatate din cursa
acestuia (pozitia mobild). Strangeti surubul
(A) pana cand rigla de ghidare este imobili-
zata. Apoi slabiti-I cu un sfert pana la o juma-
tate de rotatie.

1. Rigla de ghidare 2. Pozitie eliberata
3. Pozitie mobila 4. Pozitie blocata

1. Rigla de ghidare 2. Pozitie mobila
3. Surub (B) 4. Surub (A)

Strangeti complet surubul (B) si apoi slabiti-I
cu circa 2 rotatii complete.

Fixati rigla de ghidare pivotand complet buto-
nul rotativ de pe suportul opritorului (pozitie
blocata).

Asigurati-va ca rigla de ghidare poate fi
instalata si demontata in pozitia initiala (pozi-
tie eliberata).

Asigurati-va ca rigla de ghidare poate fi gli-
sata usor, fara oscilatii, cand butonul rotativ
se afla la jumatate din cursa.

AATENTIE:

. Aveti grija sa nu strangeti suruburile mai mult
decat este specificat in instructiunile de mai sus.
In caz contrar, puteti avaria piesele fixate.

> Fig.32:

> Fig.33:

@
©)

4)

®)

Ridicati rigla de ghidare la acelasi nivel cu fata laterala
a panzei. Asigurati-va ca linia de ghidare de pe suportul
opritorului indica gradatia 0. Daca linia de ghidare nu
indica gradatia 0, slabiti surubul de la placa gradata si
reglati placa gradata.

» Fig.34: 1. Ghidaj 2. Suruburi

Conectarea la aspirator

Operatiile de taiere mai curate pot fi executate prin
conectarea masinii la un aspirator sau colector de praf
Makita.

» Fig.35
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FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna "obiecte ajutatoare" cum ar
fi baghete impingatoare si blocuri impingatoare
daca exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.

. Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu
masa si rigla de ghidare sau calibrul pentru
taieri oblice. Nu o incovoiati sau rasuciti in
timpul alimentarii. Daca piesa este incovoiata
sau rasucita, pot interveni reculuri periculoase.

. Nu retrageti NICIODATA piesa in timpul func-
tionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intai masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet inainte de a retrage piesa. in
caz contrar pot interveni reculuri periculoase.

. Nu indepartati NICIODATA materialul taiat in
timpul functionarii panzei.

. Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau. Fiti deosebit de
atenti la taierile inclinate.

. Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

. Utilizati intotdeauna ,obiecte ajutatoare”, pre-
cum baghete impingatoare si blocuri impinga-
toare, atunci cand taiati piese de lucru mici sau
fnguste.

Obiecte ajutatoare

Baghetele impingatoare, blocurile impingatoare sau opri-
toarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte ajutatoare”.
Folositi-le pentru a executa tdieri sigure si precise fara ca utili-
zatorul sa fie nevoit sa atinga panza cu nicio parte a corpului.

Bloc impingator
» Fig.36: 1. Fata/margine paralela 2. Maner 3. Surub
pentru lemn 4. Incleiati

Folositi o bucata de placaj de 19 mm.

Manerul trebuie sa fie centrat pe bucata de placaj.
Fixati-I cu adeziv si suruburi pentru lemn ca in figura.
Piesele mici de lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm tre-
buie lipite intotdeauna pe placaj pentru a evita uzarea
panzei daca utilizatorul taie accidental in blocul impin-
gator. (Nu folositi niciodata cuie in blocul impingator.)

Opritor auxiliar
» Fig.37: 1. Fata/margine paralela

Executati opritorul auxiliar din bucati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

Placaj de lemn (rigla de ghidare)
» Fig.38: 1. Suruburi pentru lemn nr. 10 (suficient
de lungi pentru a patrunde pe jumatate in
placaj)
Un placaj de lemn trebuie folosit la operatiile la care panza
ajunge foarte aproape de rigla de ghidare. Placajul de
lemn pentru rigla de ghidare trebuie sa aiba o dimensiune
identica cu aceasta. Asigurati-va ca partea inferioarad a
placajului este perfect culcatd pe suprafata mesei.
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AATENTIE:

. Cand spintecati, demontati calibrul pentru taieri
oblice de pe masa.

. Cand taiati piese lungi sau late, asigurati intot-
deauna un sprijin adecvat in spatele mesei. NU
permiteti unei placi lungi sa se miste sau sa
translateze pe masa. Aceasta va provoca bloca-
rea panzei si va spori riscul de recul si vatamare
corporald. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
inaltime ca si masa.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decat
grosimea piesei de prelucrat.
» Fig.39

2. Pozitionati rigla de ghidare la latimea dorita a spin-
tecarii si fixati-o n pozitie prin pivotarea maneru-
lui. Inainte de spintecare, asigurati-va ca ati fixat
ferm capatul posterior al riglei de ghidare. Daca
acesta nu este fixat suficient, executati operatiile
descrise la paragraful intitulat "Instalarea si regla-
rea riglei de ghidare".

3. Porniti masgina si alimentati incet piesa de prelu-
crat la panza de-a lungul riglei de ghidare.

(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150
mm sau mai mare, folositi cu atentie mana
dreapta pentru a alimenta piesa. Folositi
mana stanga pentru a tine piesa lipita de
rigla de ghidare.

» Fig.40

(2) Daca latimea piesei de spintecat este de 65
mm - 150 mm, folositi bagheta impingatoare
pentru a alimenta piesa.

» Fig.41: 1.Bagheta impingatoare

(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai
mica de 65 mm, bagheta impingatoare nu
poate fi utilizatd deoarece se loveste de
aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul impingator. Atasati opritorul auxiliar
la rigla de ghidare cu doua bride "C".

» Fig.42: 1. Opritor auxiliar

Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana
cand capatul ajunge la circa 25 mm fata
de marginea frontala a mesei. Continuati
alimentarea folosind blocul impingator dea-
supra opritorului auxiliar pana cand taierea
este finalizata.

» Fig.43: 1. Bloc impingator 2. Opritor auxiliar

Retezare

AATENTIE:

. Cand efectuati o retezare, demontati rigla de
ghidare de pe masa.

. Cand taiati piese lungi sau late, asigurati intot-
deauna un sprijin adecvat in partile laterale ale
mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi inaltime
ca si masa.

. Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.
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Calibru pentru taieri oblice

» Fig.44: 1.Retezare 2. Taiere oblica 3. Taiere incli-
nata 4. Taiere oblica combinata (unghiuri)

Folositi calibrul pentru taieri oblice la cele 4 tipuri de
taiere prezentate in figura.

AATENTIE:

. Fixati cu grija butonul rotativ de la calibrul pentru
taieri oblice.

. Evitati alunecarea intre piesa de prelucrat si
calibru folosind o metoda de prindere ferma, in
special cand efectuati taieri inclinate.

. Nu tineti sau apucati NICIODATA portiunea de
piesa care urmeaza a fi taiata.

. Reglati intotdeauna distanta dintre capatul cali-
brului pentru taieri oblice si panza de ferastrau
astfel incat sa nu depaseasca 15 mm.

Opritorul fix al calibrului pentru taieri

oblice

» Fig.45: 1.Buton rotativ 2. Placuta 3. Surub opritor
fix
Calibrul pentru taieri oblice este prevadzut cu opritoare fixe la
unghiurile de taiere oblica de 90° si 45°, spre dreapta si spre
stdnga, pentru reglarea rapida a unghiurilor de taiere oblica.
Pentru a regla unghiul de taiere oblica, slabiti butonul
rotativ de pe calibrul pentru taieri oblice.
Ridicati placuta de pe calibrul pentru taieri oblice pentru
reglarea unui unghi oarecare. Rotiti calibrul pentru taieri
oblice la unghiul de taiere oblica dorit. Readuceti pla-
cuta de pe calibrul pentru taieri oblice Tn pozitia initiala
si strangeti ferm butonul rotativ in sens orar.

Folosirea calibrului pentru taieri

oblice

» Fig.46: 1. Canelura 2. Calibru pentru taieri oblice

3. Buton rotativ

Introduceti calibrul pentru taieri oblice in canelurile
groase ale mesei. Slabiti butonul rotativ de pe calibru
si aliniati calibrul la unghiul dorit (0° pana la 60°). Alipiti
busteanul de opritor si impingeti-I incet catre panza.

Placaj de lemn auxiliar (calibru

pentru taieri oblice)

> Fig.47

Pentru a preveni oscilatia unei placi lungi, echipati calibrul
pentru taieri oblice cu o placa opritoare auxiliara. Fixati-o cu
suruburi/piulite dupa practicarea unor gauri, insa elementele
de fixare nu trebuie sa iasa deasupra nivelului suprafetei placii.

Transportarea masinii

» Fig.48

Asigurati-va ca magina este deconectata.
Transportati masina apucand-o de portiunea indicata in figura.

AATENTIE:
. Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

. Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea panzei
este instalata inainte de a transporta masina.
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INTRETINERE

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Curatati din cand in cand rumegusul si aschiile. Curatati
cu atentie aparatoarea panzei si componentele mobile
din interiorul ferastraului circular cu masa.

Pentru a mentine ferastraul circular cu masa intr-o stare

de functionare ireprosabila si pentru a asigura o durata

de exploatare maxima, ungeti din cand in cand compo-

nentele mobile si componentele rotative.

Locuri de ungere:

. Tija filetata pentru ridicarea panzei

. Articulatia de rotire a cadrului

. Tijele de ghidare a ridicarii de la motor

. Angrenajul pentru ridicarea panzei

. Sinele de ghidare pentru rigla de ghidare

. Axul parghiilor de blocare a mesei auxiliare
(dreapta)

. Partea glisanta a mesei auxiliare (dreapta)

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.49: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
port-perie. Pentru a inlocui periile de carbune, demon-
tati aparatoarea panzei si panza, slabiti parghia de blo-
care, apoi inclinati si fixati capul ferastraului la unghiul
de inclinatie de 45°. Culcati cu grija masina pe spate.
Apoi desurubati capacul port-perii. Scoateti periile de
carbune uzate, introduceti-le pe cele noi si fixati capa-
cele port-perie.
» Fig.50: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Set stativ pentru masa (accesoriu)

Consultati manualul de instructiuni pentru stativul feras-
traului circular cu masa care este livrat cu stativul feras-
traului circular cu masa ca accesoriu optional.

. Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

. Masa auxiliara (stanga)

. Masa auxiliara (spate)

. Rigla de ghidare

. Calibru pentru taieri oblice

. Cheie cotita 13-22

. Cheie de 19

. Cheie inbus de 5

. Racord (pentru conectarea la colectorul de praf)

. Placa auxiliara

. Set stativ

. Ghidaj glisant

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALIN

Mogpen

2704

(3a eBporcke 3emrbe) (3a HeeBponcke 3eMrbe)

OTBOP Ha OCOBUHYU 30 Mm 25 MM 1 25,4 mm

MpeyHuk ceunBa 260 mm 255 Mm / 260 mm
Makc. kanauuTteT pesama 90° 93 Mm 91 MM/ 93 Mm
45° 64 Mm 63 Mm / 64 Mm

BpauHa Ges onTepehersa (MUH ™)

4.800

Benuuyuna ctona ([ x LU)

(665 MM - 1.045 mm) x
(753 MM - 1.066 mMm)
ca foruM nnodama () v (3aaru)

567 MM X (753 MM - 1.066 MMm)
ca [jokoM nnoyom (1)

Lumenavje (O x L x B) kaga cTonosu HUCY U3BYYEHU

715 MM x 753 MM X 344 mm
ca fowum nnovama () v (3agrm)

665 MM x 753 MM X 344 mm
ca fokoM nroyom ([)

Heto TexunHa

34,9 kr 29,5 kr

BawTunTHa knaca

En

* Ha ocHOBY Haluer HenpecTaHor UcTpaxvBama 1 pa3soja 3afpXxaBaMo NpaBo M3MeHa rope HaBeAeHNX nogaraka

6e3 npeTxofHe HajaBe.

* TeXHWYKK Nogaum Mory ja ce pasnukyjy y pasnuyiutuM semrbamMa.

* TexxvHa npema npouenypv EMNTA 01/2003

Cumbonu

[one cy npvka3aHu cumbonu Koju ce ogHoce Ha
anar. lNpe npee ynotpebe obaBe3Ho ce yno3HajTe ca
HUXOBUM 3HAYEHEM.

S
=
@®
®
h5¢

MpouuTajte ynyTcTBO 3a ynotpeby.

NBOCTPYKA 3ALUITUTHA N3ONALINJA

HocwuTte 3awTuTtHe Hao4ape.

HewmojTe fa ctaBrbate pyky unu npcre
6nu3y ceumsa.

Camo 3a 3emrbe 4naHuue EY
EnekTpuyHe anarte He ognaxwuTte y kyhHe
otnartke!

Mpema eBponckoj cmepHuum 2002/96/E3
0 CTapyM eNeKTPUHHUM U eNEeKTPOHCKUM
ypehajuma 1 keHOM npeysumary y
HaLMOHarHo 3aKOHOAABCTBO, UCTPOLLEHN
eneKkTPUYHK anapaTu Mopajy ofBOjeHO
[a ce cakynrbajy 1 ofnaxy 3a eKonoLuku
NpUXBaTIbUBY MOHOBHY Npepagy.

HameHa
Anart je Hamen€eH 3a pe3ate apBerTa.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe fa ce NpukIby4n caMo Ha MOHOba3HN n3Bop
MPEXHOT HaroHa Koju oAroBapa nogauuma ca HaTnmcHe
nnoyunye. Anatv cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30S10BaHN y
cKnafy ca eBpOrncK1M CTaHdapaoM v 3aTo Mory Ja ce
NpUKIbyYe 1 Ha MpexHe yTUYHULE 6e3 yseMrbema.

Byka

TunuyaH HUBO Byke no oueHn A oppefeH je npema EN61029:
Hwueo 3ByuHor nputncka (Lya): 94 dB (A)
HwuBo 3By4He cHare (Lya): 107 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Hocute 3awTtuTy 3a cnyx

Camo 3a eBponcKe 3emMibe

E3 Oeknapauumja o ycknahjeHocTu

Mu, Makita Corporation, kao ogroBopHu npoussohau,
usjaBrbyjemo aa je cnepaeha Makita mawmuna:
OsHaka malumHe:
CtoHa TecTepa
Bpoj mopena/ Tun: 2704
npovi3BefeHa cepujckn n
YcknaheHa ca cnegehum eBponckum cmepHuLama:
2006/42/E3
W na je npousseneHa y cknapy ca cnegehum
CTaHAapavMa Unu cTaHaapan3oBaHUM AOKYMEHTUMA:
EN61029
TexHUYKy JOKYMeHTaLujy BoAM Hall 3BaHUYHN
npeacTasBHuK y EBponu, a 1o je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, EHrnecka

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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15. YknoHuTe Krby4yeBe, MCeYEHe AenoBe uta. ca
cTona npe ykiby4uMBakba npekugava.

HUKAOA HemojTe Aa HOCUTe pyKaBULLe TOKOM
pyKoBama.
17. Pyke ApXuTe Aarbe op nyTawe ceynmBa TecTepe.

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opexa 3a 16.

eJiIeKTpUu4He anarte

/A\YNO30PEHE MpounTajte cBa 6e36eAHOCHa 18. HWUKAJA HemojTe fia cTojuTe Mnu fa 6uno kome
ynosopeta 1 ynytcTea. Henowrosame fone [103BONUTE Aa CTOjW Y NPaBLY KpeTakba Ce4nBa TecTepe.
HaBe[eHUX ynosopet-a 1 yrnyTcrasa Moxe 1n3assartu 19. YBepwuTe ce Aa ceunBO He JOAMUPYje Pa3ABOjHM HOX

eneKTPUYHM yaap, noxap n/unu o36ursHy nospeay.

unu npeamet obpaae npe YKIby4nBaka npeknpaya.

CaquajTe CBa ynosopera n ynytctBa 20. [Mpe npumeHe anaTta Ha CTBapHOM NpeaMeTy obpage,
3a 6yayhe norpebe. nycTuTe ra aa paam nssectHo Bpeme. MNpernepajte
A Nu ce jaBrbajy BUGpaLuje Unu kKnumake Koje
OOOATHA BESBENHOCHA 61 MOrno Aa yKkaxe Ha foluy MHCTanauujy unm
MPABWUIIA 3A ANAT HeucnpaBHo GanaHcUpaHo ceunBo.
21. Anar He cMe Aa ce KOPUCTU 3a NpaBIbeke
*ne6oBa unu yceka.

CA"‘IYBAJTE OBO YNYTCTBO. 22. 3amMeHuTe ymeTak 3a CTO Kaja ce noxaba.
HocuTe 3awTuTHe Hao4ape. 23. HUKAJDA HemojTe aa o6aBrbaTe nogeliaBamwa

2. HemojTe aa kopucTuTe anaT ako cy 3anarbuse AOK anat pagu. Uckrbyuute anat npe 6uno
TEYHOCTU NN racoBU NPUCYTHU. KaKBOr nojellaBata.

3.  HUKADA HemojTe aa kKopucTuTe anat ca 24. KopwucTuTe WIMMNKY 3a rypake nNo notpedu.
MHCTanupaHoM GpPyCHOM NII0YOM 3a oAceLame. LLinnke 3a rypawe MOPATE pa kopuctuTe 3a

4. Mpe paga npernepajte naxrbuBo Aa CE4YMBO punoBatbe yckux npeamerta o6paae Kako 6u
He capXu nykoTuHe unu owTtehewa. Ogmax PyKe 1 NpcTH 6Mnu WTo farke oA cevunsa.
3ameHuTe Hanpcro unu owrteheHo ceumnso. 25. Llunky 3a rypame oanoxuTe cBaku nyT Kaaa je

5. KopucTtute camo ceunBa TecTepe koja npenopyuyje He KopuctuTe.
npousBohay 1 koja cy y cknapy ca cTaHAapaoM 26. TMoceOHy naxmy NocBeTUTE yNyTCTBUMA 3a
EN847-1 1 unju pa3aBojHu HOX HUje AeGrbYM oA WKpUHe cMmarbetbe pusnka og MOBPATHOT YAPA.
pe3a ceunBa TecTepe W HUje TarK o Tena ceunsa. MNOBPATHU YOAP je usHenagHa peakumja Ha

6.  YBek kopucTUTE NPUBOP NPEnopyyeH y OBOM NPUPYUHMKY. YyKIbelTekse, Grokupakse U HencnpasHo
Ynotpe6a Heoarosapajyher npubopa kao wro cy Gpycte nopasHate ceunsa Tectepe. MOBPATHU YOAP
nroye 3a OACeLake MOXe Aa AOBeae A0 NOBpese. y3pokyje u3baunsawe npegmera obpade u3 anara

7.  W3abepute oagroeapajyhe ceunBo Tectepe 3a yHasaz npewma pykosaouy. TOBPATHM YIAP MOXE
MaTepujan Koju ce pexe. [A OOBEAE A0 O3BUIbHUX TENECHUX MOBPE[A.

. W36eriute MOBPATHU YOAP Tako wTto heTte ceunBo

8. HemojTe na kopucTUTe ceunBa TecTepe

GP30DEIHOT YEeNMKa. OAPXABATH OLITPUM, OAPKABAH-EM PAHUHMKA
npousseaeHa on opsop 3 " napanenHuM ca CeymBoM, oapxaBaHwem pas3gBojHor

9. [aGucre ymarunu Gyky koja ce emutyje, HOXa W WITUTHMKA CEYNBa Ha MECTY M UCMIPaBHMM,
no6puHuTEe ce Aa ceunBo yBek Gyae oWTPO U YUCTO. HeoTnylTakeM npeaMeTa 06paze Aok He npohe

10. KopucTute ucnpasHo HaolWwTpeHa ceunsa NOTNYHO NpeKo ceunsa 1 HepasABajateM npeameTa
TecTepe. lpnapxasajte ce MakcumarnHe o6paje Koju je YBPHYT UM UCKPUBILEH UMK KOjU
6p3uHe O3HauYeHe Ha ceunBy TecTepe. HeMa npaBy MBULY 3a Bofjerbe AyX rpaHMYHMKa.

11.  OumcTuUTe BpeTeHo, Npupy6HULEe (HapounTo 27. HujepHy onepauujy HemojTe Aa o6aBrbaTe
NOBPLUMHY 32 MHCTanupamwe) U XeKC HaBpTatb npe cno6oaHom pykom. Cno6oaHa pyka nogpasymeBa
MHCTanupaa ceumBa. Jlowa nHcTanaumja moxe aa npuapxasate unu soljewe npeamera o6paae
y3pOKyje BUOpaumje/knumare Unu Knusame cevmBsa. pyKama, yMecTo rpaHU4HUKa UNu yraoHuka.

12.  KopucTuTe 3awITUTY 3a CEYMBO TecTepe 1 pa3faBojHU 28. HUKA[LOA HemojTe Aa cTaBrbaTe pyke OKO Unu
HOX 3a CBaKy onepawujy 3a Kojy Moxe Aa ce npeko ceunsa Tectepe. HAKALA HemojTe
KopucTK, ykrby4yjyhu onepauuje npoceuatba. Yeek Aa nocexete 3a NnpeAMeToM o6paae AOK ce
MHCTanupajTe WTMTHUK ceunBa npatehu ynyTtcTea CeunBO TecTepe NOTNYHO He 3ayCTaBMu.
nanoxexa y osom ynyTctey. Onepauyje npoceuara 29. Ws6erasajte Harno, 6p3o nomepatse npeameTa
Cy OHe Ko KOjuX CEYMBO pexe NOTNYHO Kpo3 o6page yHanpea. Kaga ceuerte TBpae
npeameT o6pane, Ha NPUMep kao koA pUNoBak-a npeamerte obpage, nomepajte UX yHanpea WTo
unu nonpeuyHor pesawa. HUKAIA HemojTe aa cnopuje. Hemojte na caeujate unu yephete
KOPUCTMUTE anar ca owTeReHUM LUTUTHUKOM CeunBa npeamet o6page AOK ra nomMepare yHanpea.
WNK ca WTUTHUKOM CeuYuBa NpuyBpLIheHnm AKo Ce CeunBo 3aycTaBu Unu Bnokupa y
KaHamnom, XuLom uta. CBaky HeucnpasHoOCT y pagy npeamety o6paze, oAMax UCKIbyuMTe anar.
WTUTHMKa OWTpULe Tpeba oaMax UCNIPaBUTH. WaByuuTe Kabn anata U3 yTMuHULE. 3aTUM

13. Opmax BpaTuTe WUTUTHUK M pPa3fBOjHU HOX yKIoHuUTe 6rnokaay.

HaKOH 3aBplUaBakba onepaumja koja 3axTeBa 30. HWKA[A HemojTe Aa yknatare nceveHe
yKnakake WTUTHNKa. nenose 6nu3y ceumBa HUTU Aa aoaupyjete

14. Hewmojte pa ceyete MeTanHe npegmerte Kao WTO Cy WITUTHUK CeYMBa AOK ce CeunBo okpehe.
ekcepy v 3aBpTHu. Mperneaajte Aa nu y npeavety 31. W36ujTe uBOpOBe M3 NpeagmeTa obpage MPE

obpape nMa ekcepa, 3aBpTatsa U APYror cTpaHor
MmaTepujana v YKIoHuTe ra npe onepauuje.

Hero WwTo no4yHeTe ca pe3awkbeM.
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32. HemojTe pa npumetbyjeTte cuny Ha kabn.
Hukapa HemojTe ga yynate kabn kako 6ucTe ra
MCKIbYYUIK U3 yTUYHULe. [ipXkuTe Kabn aarbe
op TonnoTe, yrba, BOAE U OWITPUX UBULA.

33. [lpawwuHa koja ce CTBOpPU Of ceveta caapxu
XeMuKanuje 3a Koje ce 3Ha ja Y3poKyjy pak, ypoheHe
HepocTaTke UNU Apyre penpoAyKTUBHe HepocTaTKe.
Hekn npumepu oBux xemukanuja cy cneaehu:

— onoBo U3 MaTepujana ocap6aHor 6ojom
Ha 6a3u onoBsa u,

—  apCeHUK U XPOM U3 XeMUjCKN TpeTupaHe
ApBeHe rpahe.

—  Pu3uk og usnarawa 0BUM MaTepujama je
PasnnumUT y 3aBMCHOCTM Of TOra KONMKO
yecTo ob6aBrLaTe oBy BpcTy nocna. fla 6ucre
yMabUnm usnarake oBUM XeMuKanuj

C ®YHK AAJA

Anaxma:

. Mpe nopelwaBatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBEpUTE Aa Nl je anar UCKIby4YeH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

MopewaBakw-e .ﬂyGMHe ceYera

» Cnuka6: 1.Pyuyka

[y6uHy pe3a moxeTe Aa nNpunaroguTe okpeTakem
pyuke. OKpeHnTE pyyKy y CMepy kasarbke Ha caTy Aa
6KCTE NOAUITIN NIUCT TECTEPE MU CyNPOTHO Of cMepa
Ka3arbke Ha caTy Aa GucTe ra cnycTunu.

paauTe y f06GPO NPOBETPEHOj NpocTOopMjU
u ca ono6peHom 6e36e4HOCHOM OnNpemMoM
nonyT Macku NpoTUB NpaLunHe Koje cy
cneuujanHo ausajHupade ga untpupajy
MUKPOCKONCKe YecTuLe.

34. MoexwuTe anat Ha ypehaj 3a npukynrbawe
npalunHe NPUIIMKOM TecTepucama.

35. LUTUTHMK MOXeTe Aa NoAUrHeTe TOKOM
nocraBrbaka npegmerta obpaae U pagu nakwer
ynwhekwa. YBeK npoBepuTe Aa nu je WTUTHUK
CNyLwWTeH U Aa je NOCTaBILEH PABHO Y3 CTO
TecTepe Nnpe Hero LTO YKIby4YuTe anar y cTpyjy.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

MOHTAXA

» Cnukal: 1. OTBOp npeyHnka 8 Mm

» Cnuka2: 1. CraHg. nognowika of 6 mm 2. [lpeeHun
3aBpTaks 6p.10 MUH. AyxuHe 40 Mm

» Cnuka3: 1. CraHg. nognowka of 6 mm 2. [Jo6po
npu4BpcTUTE 6 MM 3aBpTaks 3a
MOHTVpat-e 1 HaBpTak

[MocTaBuTe CTOHY TecTepy Ha A0BPO OCBETILEHY U paBHY
NOBPLLMHY Ha KOjoj MOXeTe Aa MaTe aobap ocroHall 1
paBHoTexy. Tpebaro 61 Aa je MOHTUpaTe y NPocTopy y kome
heTe nako pykoBaTu BENMYMHOM NpeameTa obpage. Momohy
4eTVpU BUjKa UNW 3aBPTHa NPUYBPCTUTE CTOHY TECTEPY 3a
pagHu CTO UMK MOCTOSbE CTOHE TecTepe kopucTehn oTBOpe Koju
Ce Hanase Ha fiHy CTOHe TecTepe. Mpunukom npuyspLuhnBarba
CTOHe TecTepe 3a pafHu CTO, yBepuUTe ce Aa Ha BpXy pagHor
cTOna NocToju OTBOP UCTE BENUYNHE Kao OTBOP Ha [HY CTOHE
TecTepe Tako [ja npalluHa MoXe Aa naja Kpo3 oTBop.

Ako TokOM pafa noctoju 61uno kakea TeHAeHUMja
npeBpTama, knnsawa Unm nomeparba CToHe TecTepe,
Tpeba nNpuYBpCTUTY pafHM CTO UK CTOHY TECTepy 3a MoA.

Opnarawe npubopa

» Cnukad: 1.YraoHuk
» Cnuka5: 1. [paHuyHuk 2. LLivnka 3a rypare

YraoHuk, nuct TecTepe N KibydeBe MOXeTe fa
OANOXWUTE Ca NneBe CTpaHe NoCToska, a rpaHNYHUK
MOXeTe [la O4NoXuUTe ca AecHe CTpaHe NocTorba.

HAMNOMEHA:

. KopucTtute noctaeky nnutke aybuHe kaga
pexeTe TaHke maTepujane Aa 6ucte gobunu
YUCTMjN pes.

MopewaBawe yrna 3akowemwa

» Cnuka7: 1.[lonyra 3a 3akrbyyaBarbe 2. MNokasvsay
ca cTpenuuom 3. PyyHu Todak

OnabaBuTe Nonyry 3a 3akrbyyaBake CynpoTHO 0O
cMepa Kasarbke Ha caTy, a 3aTUM OKPEHUTE PyYHU
ToYak 0K He MocTuUrHeTe xerbeHn yrao (0° - 45°). Yrao
KOCWHe Ha3HayeH je nokasuea4yem ca CTpenuLom.
HakoH noctusarba )erbeHor yrna, npuuBpcTuTe Nonyry
3a 3akrbyyaBate y CMepy kasarbke Ha caTy Aa 6ucre
06e3beannu nogeluaBamse.

AnaxmAa:
. HakoH nopelwasaka yrna KocuHe, obaBe3Ho
,Cl06p0 NpUYBPCTUTE NONYry 3a 3aKrbyy4aBame.

NMopewaBake NO3UTUBHUX cTonepa

» Cnuka8: 1. [lMpunaroasbvem 3aBpTaks 3a yrao of
90° 2. MpunaroareuByM 3aBpTaks 3a yrao
op 45°

» Cnuka9

OBaj anar je onpemMrbeH No3MTUBHUM CTonepuma Ha
90° 1 45° y ogHocy Ha noBpLUMHY cTona. [la 6ucte
NpoBEPVNY 1 NOAECUNN NO3NTUBHE CToNepe, NocTynuTe
Ha cneaehn HaunH:

OkpehuTe py4HM ToYak Tako Aa ra nomepuTe WTo

BuLwe moryhe. MNMocTaBnTe TPOYraoHu NeHMP Ha CTO U
npoBepwvTe Aa N je NUCT TecTepe nog yrrnom og 90°
nnun 45° y oaHOCY Ha NoBpLUKHY cTona. AKo je nucT
TecTepe nop yrrom npukasaHum Ha cnuum A, okpeHnTe
3aBpTH-€ 3a NoAeLlaBake Y CMepy Kasarbke Ha caTty;
ako je nop yrnom npukasaHum Ha cnuum b, okpexuTe
3aBpTHE 3a NnofeluaBake CYnpoTHO Of cMepa kasarbke
Ha caTy Aa 6vcTe npunarogmnu nosuTUBHE cTonepe.
HakoH nogeluaBarba NO3UTUBHUX CTOMEpa, NocTaBnTe
nmcT Tectepe nog yrnom og 90° y ogHOCY Ha NOBPLUMHY
cTona. 3aTM NofecuTe nokasuneay ca CTpenmLoM Tako
[a weroba AecHa nemua byge nopaBHaTa ca nno4vom ca
ckanom ropg yrnom oa 0°.

» Cnuka10: 1.lokasmBay ca CTpenuuom
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DdyHKUNOHMCaH€ NnpeknpaYva

3a npeknpayd Tuna nonyre
» Cnukaill: 1. [llpekugady

AnaxmA:
. I'Ipe YKIbyduBawa anarta y yTu4Huly, CBaku nyTt

npoBepuTE Aa N je anat UCKIbYYeH.

[a 6ucte akTMBMpanu anat, NnogurH1UTe Nonyry npekuava.
[la 6ucTe ra saycTaBunu, CNycTuTe Nomnyry npekugaya.
Mnouy nonyre npekuzaaya ca Wapkama MoXeTe Aa 3akrbyyate
npoBnayereM kaTaHLa kpos pesy ca nese cTpaHe.

» Cnuka12: 1. KataHay

3a npeKkungayd Tuna gyrMmerta
» Cnukail3: 1. [pekngay

AnaxmaA:

. Mpe pykosara, NpoBepuTe Aa N je anat
YKIbYYEH U UCKIbYYEH.

[a 6ucte aktuBupanu anart, nputucHute ayrme ON ( 1).
[a 6ucte ra 3aycraBsunu, nputucHute ayrme OFF (O ).

» Cnukal4: 1.[Monyra
» Cnukal15: 1. [owa nnova ()

Osaj anar je onpemrbeH nomohHum ctonom ([) ca
[ecHe cTpaHe rmaBHor cTtona. [la 6ucte kopuctunm
nomohHu cTo ([), noaurHuTe obe nonyre ca gecHe
cTpaHe, NoTnyHo ussyuute cto ([), a 3atum cnycTtuTe
nonyre Aa 6ucte ra o6e3begnnu.

Kapa kopuctute nomohHu cto ([1), noctaBute nnodvy ca
cKkarnom Ha NOMONHM CTO HaKOH OTMyLUTaka 3aBpTHa
Ha H0j MoMohy ofBwWjaya kako 61 noctao ycknaheH ca
NMo4YOM Ca CKanoM Ha rnaBHOM CTOny.

» Cnuka16: 1.[noua ckane 2. Lpad

NMomohHum cTo (3agHH)

(onuuoHanHu Npuéop 3a 3eMibe BaH
EBpone)

» Cnukal7: 1. [owa nnoya (Hasag) 2. Wpad

[a 6ucte kopuctunu nomohHu cTo (3aaHu), onabasuTe
3aBpTH-€ Ca J1IeBe 1 AeCHe CTpaHe WCroA cTona n
M3BYLIMTE ra yHa3af [0 XerbeHe AyxuHe. Ha xxerbeHoj
OY>X1MHU OBPO NPUYBPCTUTE 3aBpTaks.

HAMOMEHA:

. Ako kopuctute NoMohHu CTo (3aaHK) AOK
KOPUCTUTE rPaHNYHUK, N3BYLIUTE MOMONHM CTO
(3apHn) BUWe op 50 MM Tako Aa He yaapu 'y
ropHsU €0 rpaHnNYHuKa.

MomohHum cTo (J1) (onunMoHanHu

npuoop)

» Cnuka18: 1. lWpad 2. ora nnoya (JT)

MomohHu cTo (/1) (onuuoHanHn Nnpubop) moxeTe Aa
MOHTVpaTe ca nieBe cTpaHe cTona Aa 6ucte gobunu
LLUMPY NOBPLUMHY.

MOHTAXA

Anaxmwa:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaTty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbYYEeH 1 Aa nu je
yTVKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

Anat ce gocTaBrba 13 pabpuke 6e3 MOHTMpaHor nucTa
TecTepe v LITUTHUKa NucTa TecTepe. MoHTUpajTe ux Ha
cnegehun HaunH:

CraBrbake Unu ckuaamwe ceumBa

TecTtepe

Anaxmwa:

. YBek OyauTe curypHu aa je anat UCKiby4YeH
M U3BYYEH 13 YTUYHMLE NPe MOHTMPaka unm
yknarbama nucra Tecrepe.

. Kopuctute camo goctaerbeHn Makita HacagHu
KIbyY 32 MOHTUpPak-e UK yKknararbe nucta
TecTepe. AKO Cce He npuapxasaTe Tora, Moxe
Aa aohe A0 NpeKkoMepHOT 1N HeJOBOSbHOT
npuyBpLhrBama WeCcToyraoHor 3aBpTha. To 6u
MOrT0 Aa y3poKyje noBpeay.

. Kopuctute cnegehu nuct Tectepe. HemojTe aa
KOPUCTWTE NWUCTOBE TecTepe Koju HUCY Y cknagy
Ca kapakTepucTukama HaBefjeHUM y OBOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.

3a mogen |Makc. npey.| MuH. npey.| [lebrbuHa ceuvsa Ycek
2704 260 MM 230 MM |1,8 MM UnK Mak€ |2 MM WUNK BULLE

Anaxiba:

. MpoBepuTe NPeYHUK OTBOPA OCOBMHE NUCTa

TecTepe npe MoHTMpaka nmcra Tectepe. YBek
KOPWUCTWTE UCMpaBaH NPCTEH 3a OTBOP OCOBUHE
nmcTa TecTepe Koju HamepaBaTe [a KOpUCTUTE.

» Cnuka19: 1. OkacTu kibyy 2. XeKC HaBpTak
3. Krbyy

YmerTak 3a CTO yKnoHuTe ca cTona. [JpXuTe crnorbHy
npupy6HULY ca oKacTUM Kibydem 1 onabasute
LLIeCTOYraoH! HaBpTak CYNpOTHO Of CMepa Kasarbke
Ha caTy nomohy krbyya. 3aTuM yKNOHUTE CNOSbHY
npupyGHuLy.
MoHTupajTe yHyTpalluky npupy6HULY, NpCTEH, MUCT
TecTepe, CNOrbHy NPUPYOHWLY 1 LLECTOYraoHW HaBpTak
Ha 0COBWHY, Nasehu ga 3ynum nucTa Tectepe byay
yCMepeHu Haaore Ka npeaxeM feny crtona. Yeek
MOHTMpPajTe LeCTOyraoH HaBpTak Tako Aa My yBy4YeHa
cTpaHa by/ae okpeHyTa ka CrosbHOj NpUpy6GHULINL.
» Cnuka20: 1. YHyTpawkba npupy6Huua 2. MpcreH
3. CeuuBo Tectepe 4. Crnosrbalma
npupy6Huua 5. Xekc HaBpTak
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3a cBe 3eMsbe BaH EBpone

AnaxmA:

. CpebpHu NpcTeH CMOSbHOT NPeYHrKa of
25,4 Mmm cpabpurykm je MOHTUpaH Ha BpeTEHO.
LipHK NpcTeH cnosbHor npeyHuka og 25 mm
obyxBaheH je kao ctangapaHa onpema. MNpe
MOHTUpaa nucTa TecTepe Ha BPETEHO, YBEK
npoBepuTe Aa N je NCNpaBHU NPCTEH 3a OTBOP
OCOBVHe nucTa TecTepe, Koju HamepasaTe ga
KOPUCTUTE, MOHTUPAH Ha BPETEHO.

3a eBponcke 3eMmrbe

Anaxmba:

. MpcTeH cnorbHor npeyHuka og 30 MM habpuyku
je MOHTMpaH uamehy yHyTpallHe 1 crorbHe
npupybHuue.

. Ca noBpLuvHe NpupybHWLIe pefoBHO yknakajTe
HeuncTohy u nenrbuee matepuje jep 6u morne
[a y3pOoKyjy knusawe nucra Tectepe. Yesepute
ce [a je NVCT TeCcTepe MOHTUPaH Tako Aa 3ynum
Oyny nopaBHaTV y CMepy pe3aha (OKpeTarba).

[a 6ucte 06e36eaUnmn NUCT TECTEPEe Ha MECTY, ApXUTe
CnorbHy Npupy6HKLY ca OKacTUM KIby4YeM, a 3aTum
NPUYBPCTUTE LLECTOYraOHU HaBpTak y CMepy kasarbke
Ha caTty nomohy krbyya. MPOBEPUTE OA NN CTE

[OBPO NPUYBPCTUNN LUECTOYTAOHN HABPTAHS.

» Cnuka21: 1. Okactv kibyy 2. Krbyy

Anaxmwa:

. MobpuHKTe ce Aa LWecToyraoHu HaBpTak
ApXKUTe NaXrbyBo NoMohy krbyya. Ako Bam
cTUCaK NPOKNK3a, Kibyy MOXe fa cnajHe ca
LLeCTOYraoHOr HaBpTH-a, a Balla pyka Moxe Aa
yZapu y oLITpe vBWLE NUCTa TECTEPE.

MOHTVIpaI-be LUTUTHUKA NTIUCTa

TecTepe

» Cnuka22: 1. ltutHuk ceunsa 2. Pa3gBojHK HOX
3. [leo 3a MOHTUpaK-e LWITUTHKKA 3a
ceunBo (Ho kpaja)

» Cnuka23: 1. lWTuTHKK ceumnBa 2. Pa3aBojHu HOX

AnaxmwA:

. Mpe MoHTWpaka LWTUTHUKA NUCTa TecTepe,
nogecute AyouHy pesa Ha MakcumarHy BUCUHY.

3a TN WTUTHUKa NucTa Tectepe y
3emrbama nsBaH Eespone

YKMNOHWTE LieHTparnHu noknonaw,. YMeTHUTE pasfaBojHu
HOX Y [1€0 LUTUTHUKA NIUCTa TECTEPE 3a MOHTUPaH-e
(mo kpaja). MpuuBpcTUTE LWECTOyraoHe 3aBpTHe (A)
nomohy AOCTaBIbEHOT Kibyya.

3a €BpPOMNnCKU TUN WTUTHUKaA NUcTa

TecTepe
» Cnuka24: 1.Pa3aBojHu Hox 2. LLTuTHKMK ceunBa
3. Monyra

» Cnuka25: 1. LUTuTHMK ceunBa 2. Pa3aBojHU HOX

YKNOHWTe LeHTpanHu noknonaw. YMeTHUTe pa3aBojHU
HOX Yy [1€0 LITUTHMKA NUCTa TecTepe 3a MOHTUpaHe

(0o kpaja). NMpuuBpcTUTE LWECTOyraoHe 3aBpTh-e (A)
nomohy AoCTaBrbEHOT Kibyya.

MocTaBWTe WTUTHUK NUCTa TecTepe Yy xneb Ha
pasgBojHOM HoXy. O6e3beanTe WTUTHUK NUCTa TecTepe
TaKo WTo heTe okpeTaTu NONyry Ha Hemy.

3a TMnoBe WTUTHUKA NUCTa TecTepe y
3emrbama y EBponu n ussas Eepone

MecTo MOHTVpata pa3aBojHOr HoXa je habpuyku noaeLLeHo

TaKo Aa NUCT TecTepe U PasaBojHN HOX Byay Y paBHOj IMHNU]W.

MeRyTim, ako HUCY y paBHOj NuHWjW, onabaBuTe LWeCToyraoHe

3aBpThe (b) 1 noaecuTe Aeo WTUTHUKA NUCTa TecTepe

3a MOHTUpatsE ([0 Kpaja) Tako Aa pasABojHU HOX Byae

nopaBHaT AWPEKTHO 13a NncTa TecTepe. 3aTuM NpuYBpCTUTE

LuectoyraoHe 3aBpTibe (B) kako 61 6unu 06e3beneHu.

» Cnuka26: 1. CeuynBo 2. OBa gBa 3a3opa Tpeba aa
6yny jenHaka. 3. PaagBojHu Hox 4. Xekc
3aBpThM (B) 5. Xekc 3aBpThm (A)

AnaxmaA:

. AKO NUCT TecTepe 1 pasfBOjHU HOX HUCY
MCMpaBHO NopaBHAaTW, TOKOM paga MoXe
Aa gohe 4o onacHor cTawa yKIbellTera.
MpoBepuTe Aa Nu cy MCNpPaBHO NMOpPaBHATH.
Moxe fa gofhe A0 036UIbHMX TENEeCHNX
nospeaa TokoM kopuwhera anata 6e3
MCnpaBHO NoOpaBHAaTOr Pa3ABOjHOr HOXa.

. HWKALA HemojTe Aa obaBrbaTe noaeLlaBakba
nok anat pagu. Nckreyunte anat npe 6uno
KaKBoOr nofellaBama.

. HewmojTe na yknawate pa3fBojHU HOX.

Mopa aa noctoju paamak og oko 4 — 5 mm namehy
pasgBojHor Hoxa 1 3ybaua nucta Tectepe. OnabasuTe
LuecToyraoHe 3aBpTH-e (A), nogecuTe pasaBojHU HOX
Ha ogrosapajyhv HaumH, a 3aTm Jobpo npuyBpcTUTE
LecToyraoHe 3aBpThe (A). NpuuBpcTUTe ymeTak 3a
CTO, 3aTVIM NpoBepWTe Aa N WTUTHKK NCTa TecTepe
HeomeTaHo paav npe pesaka.

» Cnuka27: 1. Pa3nBojHu Hox 2. LUTUTHKMK ceumnBa

MoHTHN pakbe n nogewlaBakbe

rpaHNYHuKa

» Cnuka28: 1. Kyka 2. [Jyrme 3. lLUnHa Bogunuua

1) CTaBuTe KyKy Ha BpX rpaHWNYHMKa Y Hajaarby LUMHY
BONWLY Ha cTony unn nomohHom ctony (1), a 3aTum
MOHTUPa]Te W rypHUTE rPaHNYHUK Hanpes Tako fa ce apxad
rpaH1YHMKa NoBexXe ca HajbnKom LIMHOM BORULIOM.

[a 6ucte 604HO NOMeparnu rpaHUYHKK Ha WWHU BORMLMK,
OKpeHuTe Toukuh Ha apxady rpaHuyHMKa 4o nona.

[a 6ucte 06e3beqnnu rpaHUYHNK, NOTMYHO OKPEHUTE
Toukuh Ha ApXkady rpaHuyHKKa.

2) [la 6ucte 604HO NOMeEpPanu rpaHNYHNK Ha LUMHN
BONMUM, BpaTuTe TOUKMh Ha Apxady rpaHnYHKKa
notnyHo 6e3 nosnayexa nonyre Ha Toukuny.
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3) fa 6ucTe ra yknoHUnu, NoByLuUTE NONyry Ha Toukuhy
1 OKpEHUTE ra NoTNyHO yHanpea Aok NoBnayuTe nomnyry.
[la 6ucte ce yBepunu fa je rpaHUYHUK napanenad

ca nuctom Tectepe, 06e3beanTe rpaHUyHUK 2 -3

MM of nucTa Tectepe. lNogurHute nucT Tectepe A0
MakcumarnHe BucuHe. OsHaunTe jenaH og 3ybaua nucra
TecTepe onoBkoM. Mamepute pasparsuHy (A) u (B)
n3meRy rpaHMyHUKa U NUcTa Tectepe. Yamute obe mepe
nomohy 3ynyaHvika obenexeHor oroskoM. OBe [iBe Mepe
Tpeba na byay jenHake. AKo rpaHUYHKK HUje napanenaH
ca NUCTOM TecTepe, NocTynuTe Ha crnefehn HaunH:

» Cnuka29: 1.Ckana

» Cnuka30: 1. Xekc 3aBpThM

1. TlocTaBuTe rpaHUYHUK Y KIU3HW MOMNOXaj.

2. OrnaGaBuTe [Ba LIECTOYraoHa 3aBpTH-a Ha rPaHNYHIKY
MoMoRNy JOCTaBIbLEHOT LLIECTOYraOHOT KIbyya.

3. TlopewaBajTe rpaHNYHUK AOK He Byae napanenaH
ca NicTom TecTepe.

4. OkpeHuTe Hagone ToukMh Ha rpaHUYHUKY Npema
pykoBaoLly.

5. [MpuuBpcTnTE ABa LLECTOYraoHa 3aBpTH-a Ha
rPaHNYHUKY.

» Cnuka31

Anaxma:

. O6aBe3Ho nopecuTe rpaHNYHUK Tako Aa byae
naparnenas ca IMCTOM TECTEpE jep Y CYNpOTHOM
MOXe [a fohe [0 OnacHor CTakba noBpaTHor yaapa.

AKo rpaHn4HuK Huje moryhe nobpo 06e3beanTn,
nogecute ra y cknagy ca cneaehom npoueaypom.

(1) MocTtaBuTe rpaHUYHUK Ha CTO, @ 3aTUM
oKpeHuTe Toukmh Ao nona (nonoxaj
nomepatba). NpryBpctute 3aBpTtams (A) 4OK
rpaHnyHuK He Byae numobunucaH. 3atnm
onabasute 3a 1/4 no 1/2 okpeTa.

» Cnuka32: 1. [paHnyHuk 2. OTNyLITEHM Nnonoxaj
3. MokpeTHn nonoxaj 4. 3akrby4yaBake
nonoxaja

» Cnuka33: 1. [paHnyHuk 2. MokpeTHM nonoxaj
3. lWpad (B) 4. Wpad (A)

(2) NotnyHo npuyBpcTUTe 3aBpTaks (B), a 3aTnm
ra onabasuTe 3a oko 2 nyHa obpTa.

(3) BakrbyyajTe rpaHWyHKK Tako WwTo hete
[a NoTnyHO okpeHeTe Toukuh Ha Apxady
rpaHnyHnKa (Nonoxaj 3akrby4aBara).

(4) YBepwuTe ce fa je MOHTUpaHE U yKNawarke
rpaHnyHuka moryhe y opuruHanHom
nonoxajy (oTnyLTeH Nonoxaj).

(5) YBepuTe ce [a rpaHUYHKK MOXE rNaTko Aa Knnau
6e3 knumatba kafa je Toukuh Ha nona ceor nyTa.

AnaxmA:

. na3|/|Te Aa He NpUYBpCTUTE 3aBPTH-€ BULLIE
HEero LWTO je HaBedeHo y ynyTCTBY uaHad. Y
CynpoTHOM MoXxe Aa Aohe Ao owTehnsarma
npuuBpLheHnx aenoea.

MopurunTe rpaHnyHKK Aa byae nopasBHaT ca 604HOM
CTpaHOM nucTa Tectepe. YBepute ce aa je Bohuua
ApXaya rpaHuyHmnKa yecmepeHa ka ckanum 0. Ako Bofuua
Huje ycMepeHa ka ckanu 0, onabasuTe 3aBpTak Ha
Nro4n ca ckasiom, a 3aTuM nogecuTe nrovy ca ckasoMm.
» Cnuka34: 1.JlvHnja Bogmnuue 2. LWpadosu

lNoBe3uBaw€e Ha ycucuBad

Onepauwuje ycucuaya moryhe je o6aButu
noesesunBareM anata Ha Makita ycucmay nnm ckynrbay
npatumHe.

» Cnuka35

Anaxmwa:

. YBek kopucTuTe NoMohHa cpeacTBa Kao LTo cy
wTanuhu 3a rypake 1 Jacke 3a rypare kaga
nocToju onacHocT Aa he Balue pyke unu npcTu
npvhu nnucTy TecTepe.

. YBek ApxuTte npeameT obpage YBpCTO ca
CTOSIOM W FPaHUYHWUKOM WIIN YTaOHUKOM.
Hewmojte na ra casujate unu yspherte gok ra
nomepare yHanpeg. Ako je npegmeT obpage
caBWjeH Unu yBujeH, Moxe Aa Aohe Jo onacHor
nospaTHor yaapa.

. HWKALA HemojTe fa noBnayute npegmeT
obpaae Aok NUCT TecTepe paau. Ako Mopate Aa
nosy4yeTe npeameT obpazae npe AoBpLUaBaHa
pesa, NpBO UCKIby4MTE anat JoK YBPCTO APXKUTE
npeamet obpage. Cavekajte Aa ce nuct
TecTepe NOTNyHO 3aycTaBu npe noenavera
npegmeTta obpage. Y cynpoTHOM Moxe fa fohe
[0 onacHor noBpaTHor ygapa.

. HWKALA HemojTe fa yknawaTe ogpesanu
maTepujan Aok NUCT TecTepe paau.

. HWKAJLA HemojTe Aa cTaBrbate pyke unu npcre
Ha nyTawy nucrta Tectepe. Hapounto 6yaute
naxrbyBM ca KOCUM pe3oBUMa.

. YBek 406pO NpUYBPCTUTE rPaHNYHUK, Y
CynpoTHoM Moxe Aa Aofe Ao onacHor
nosparHor yaapa.

. YBek kopucTuTe nomohHa cpeacTsa Kao LWTo cy
wranvhu 3a rypake 1 aacke 3a rypawe kaga
pexxeTe mane unu ycke npeamete obpage.

NMomohHa cpeacTBa

LLtanuhu 3a ryparse, gacke 3a rypame unm nomMmohHu
rpaHUYHUK NPeACTaBrbajy TMNoBe NOMONHUX
cpeactasa. Kopuctute nx ga 6ucte npasunu 6e3begHe
1 curypHe pesoBe 6e3 notpebe Aa pykoBanay 4oaupyje
n1cT TecTepe 6mno kojum genom Tena.

[acka 3a rypame

» Cnuka36: 1.Mapanena nuua/veuue 2. Pyuyka
3. 3aBpTam 3a ApBo 4. 3anenute

Kopuctute komag wnepnnoye og 19 mm.

Pyuka 6u Tpebano ga 6yae y ueHTpy komaga
wnepnnoye. MpnyBpCcTUTE NENKOM U 3aBPTHKUMA 3a
APBO Kao LWTO je NpukasaHo. Manu komag apBeeta
AnmeHsuja 9,5 mm x 8 Mm x 50 MM mMopa yBek Aa
6ynae 3anenrbeH 3a LWUNEPNoYy Ja ce NUCT Tectepe
He 61 TYNK1O ako pykoBanaw Cry4ajHo 3aceye Aacky
3a rypare. (Hukaga HeMojTe aa kopuctute ekcepe y
Aacum 3a rypatse.)
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MomohHM rpaHUYHUK
» Cnuka37: 1. [Mapanena nuua/veuue

HanpaBute NoMOhHW rpaHNYHKK O AenoBa Lnepnnoye
o4 9,5 MM 1 19 mm.

[pBeHn cnorbHU cnoj (rpaHN4YHUK)

» Cnuka38: 1. [lpseHn 3aBpThu 6p. 10 (30BOILHO
[yradkv Aa npogpy Ao noroBuHe
cnoreHor cnoja)

[pBeHn cnorbHK cnoj Tpeba KopucTuTK 3a onepauuje
Kapa nucT Tectepe Aonasv 6nmay rpaHnyHmnka. CnorsHu
cnoj 3a rpaHnyHKk Tpeba Aa byae ucte BennYMHe kao
rpaHUYHUK. YBEpUTE ce Aa AoHM Ae0 CMOrbHOr crnoja
6yne nopaBHaT ca NOBPLUMHOM cTona.

PunoBame

AnaxmaA:
. anU'lVIKOM punoBaka yKNnoHUTe yraoHuk ca
cTona.

. Kapa pexete gyrayke unu Benvke npeameTe
obpage, yBek 06e3beamte ogrosapajyhy
notnopy usa ctona. HEMOJTE pa possonute
[a ce iyrayka nrnova nomMepa unm Mewa Ha
ctony. To he goBectu Ao 6nokupawa nucra
TecTepe u nosehahe MoryhHoCT noBpaTHoOr
yAaapa v nuuHux nospeaa. Motnopa Tpeba aa
6yne Ha UCTOj BUCUHU Kao CTo.

1. Mpunarogute aybuHy pesa Tako Aa byae mano
BuLwwa of AebrbrHe npeameTa obpage.
» Cnuka39

2. TocTaBWTe rpaHUYHKK Ha XErbEHY LUMPUHY 3a
punoBake, a 3aTUM ra 3akrbyyajTe oKpeTaemM
apuke. MNpe punosara NpoBepuTe Aa N je 3adkun
[0eo rpaHnyHmka gobpo npuyspLuheH. Ao Huje
[OBOSbHO NpuyBpLIheH, crieauTe npoueaype y
opersky ,MoHTVpate 1 NoaeLlaBake rpaHuyHuKa’.

3. YkrbyuuTe anat u 6naro rypajte npeamet obpage
Ka NUCTy TecTepe 3ajefHo ca rPaHNYHUKOM.

(1) Ao je wupvHa punosara 150 mm nnu
BULUE, NAXILMBO NomMohy AecHe pyke BoauTe
npeamet obpage. lleBom pykom apxute
npeamet obpage Ha MecTy Y3 rpaHUYHUK.

» Cnukad0

(2) Axo je wupuHa punoeata 65 - 150 Mm,
KopuctuTe wranuh 3a rypate 3a Bohewe
npegmerta obpage.

» Cnuka4d1: 1. lwunka 3a rypawe

(3) Axo je wmpwuHa punoBawa yxa of 65 MM,
wtanuh 3a rypake Huje Mmoryhe KopucTutu
jep 61 yaapwvo y rpaHnyHmk. Kopucturte
NOMONHW rPaHNYHUK 1 AACKY 3a rypakse.
MoMORHY rpaHnYHM NpUYBPCTUTE 3a
rpaHuyHuk nomohy age ,C“ cTere.

» Cnukad2: 1.[oMOhHM rpaHUYHKK

Boaute npeamet obpage pykom ok kpaj He
6yne oko 25 MM yaarbeH of NpeaHe UBuLe
ctona. Mpeamet obpape HacTasuTe fa BoauTe
nomohy facke 3a rypake 13Hag noMmohHor
rpaHnyHMKa JOK pe3 He Oyae AOBpLUEH.
» Cnuka4d3: 1. bnok 3arypate 2. NomohHu
rPaHNYHUK

lNMonpeyHo pe3aw-e

Anaxma:

. MpUIIMKOM MOMPEeYHOr pesarba, YKINoHUTe
rpaHn4YHUK ca cTona.

. Ka,u,a pexeTe ayradke unun senuvke npegmvere

obpape, yBek 06e3beanmTe ogroBapajyhy
notnopy 604HMM cTpaHama ctona. Motnopa
Tpeba fa 6yae Ha UCTOj BUCUHU Kao CTO.

. YBEK ApXKUTE pyKe Jarbe of nyTawe nucra
TecTepe.

YraoHuk

» Cnukad4: 1.lonpeyHo pesare 2. Koco pesame
3. 3aceuate neuua 4. KombrHoBaHo
KOCO pesatbe (YrrnoBu)

KopucTuTe yraoHuk 3a 4 BpcTe pesatba npukasaHe Ha

cnuum.

Anaxma:
. MaXrbMBO NPUYBPCTUTE TOUKUN HA YraoHMKY.
. M36erasajTe ncknunaasame npeamerta obpaae u

yraoHuka Tako LWTo heTe Nx YBPCTO NOCTaBUTH,
HapouuTo Kaja pexeTe nog yrnom.

. HWKALA HemojTe Aa ApxuTe Aeo npeameTa
obpaje HamereH 3a ofceLarse.

. YBek nogecute pasgarsuHy nameny kpaja
yraoHvka 1 nimcta Tectepe Tako Aa He
npematyje 15 mm.

Mo3uTuBHO 3aycTaBrbake yraoHuka

» Cnukad5: 1.[yrme 2. Mana nnova 3. 3aBpTak 3a
NO3WTMBHO 3ayCTaBrbake

YraoHuk nocefyje No3MTUBHO 3ayCTaBrbake Nnog yrnom
on 90°, 45° neBw v AeCHM YIMoBW yraoHvKa 3a 6p3o
nogeluaBate yrrnoea Hanerawa.

[a 6ucte nogecunu yrao Hanerara, onabasute Toukuh
Ha yraoHuky.

MognrHuTe masy niody Ha yraoHuKy 3a cro6ogHy
noctaBky. OKPEHUTE YraoHWK Ha XerbeHu yrao
Hanerawa. Bpatute many nnody Ha yraoHuky Ha
OpUrMHaIHN Nonoxaj u 4o6po NPUYBPCTUTE TOYKUN Y
cMepy kasarbke Ha cary.

Kopuwhehe yraoHuka

» Cnukad6: 1.XKneb 2. YraoHuk 3. lyrme
l'ypHuTe yraoHuk y aebene xrbebose y cTony.
Ona6aBuTte TOYkUh Ha YraoHWKy 1 NopaBHajTe

Ha xerbeHn yrao (0° go 60°). MocTaBuTe OpBO y3
rPaHNYHUK 1 MOMaKo ra BOAUTE YHanpes ka nucTy
TecTtepe.

NMomohHM cnosbHM cnoj apBeTa

(yraoHumk)

» Cnukad7

[a 6ucTe cnpeynnu knuMatrse gyradke nnove,
onpemMuTe YraoHVk NOMONHOM MI04OM FPpaHNYHUKa.
MpnyBpCcTUTE 3aBPTHUMa/HABPTHMMAa HAKOH OyLueHa
pyna, anu npuysplihnBaymn He cMejy Aa WTpye U3
crnoreHe nnove.
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Howeke anara

» Cnukad8

YBepuTe ce Aa je anaT UCKIbyYeH U3 yTUYHULE.
HocwuTe anart Tako wro heTe ra aopxaru 3a fAeo
npuKasaH Ha Cnmuu.

AnaxmA:

. Mpe Howeka anata yBek 06e3benuTe cee
NOKPEeTHe [ienoBe.

. CBaakw NyT npe Holleka anata npoeepute Aa
11 je WTUTHWUK NICTa TecTepe MOHTUPAH.

AP>XABAHE

Anaxiwa:

. Mpe Hero WTO NoYHeTe ¢ Nperneaom unu
ofpxaBakeM anara, nposepuTe Aa nv je anat
UCKIbYYeEH a yTyKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

. HemojTe aa kopuctute HadTy, 6EH3NH,
paspehuBay, ankoxon u cnuyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, aecpopmauuja unu owteherse.

MoBpeMeHO o4MCTUTE NpaLUUHY o TecTepucata 1
onurbke. MaxrbUBO OYUCTUTE LITUTHWK MUCTa TECTepe 1
NOKPETHE [eNOBE yHyTap CTOHE TECTEPE.

NoamasnBawe

[a 6ucte ogpxxanu CToHy TecTepy y 6ecnpekopHOM

pafHOM cTawy 1 fa 6ucte omoryhunv makcumanaH

pajHu Bek, NOBPEMEHO NOAMa3yjTe NOKPETHE U

poTtupajyhe genose yrbem unu MasmeoM.

MecTa nogmasusatba:

. HaBoj ocoBuHe 3a nogusarse nucTta Tectepe

. Llapka 3a poTvpake okBvpa

. OcoBuHe BofjuLe 3a nognaare Ha MoTopy

. 3ynyaHuK 3a noau3are nucTa Tectepe

LLinHe Bohuue 3a rpaHUYHKK

. Monyre 3a 3akrby4aBaHe 0COBMHE MOMONHOT
ctona (O)

. Knusuu geo nomohHor ctona (4)

3ameHa YrbeHUX 4YeTkmua

» Cnukad9: 1. [paHuua UcTpoLleHoCTn

YKNOHWUTE 1 PeAOBHO NPOBEpUTE YIibeHe YeTkuLe. 3ameHuTe
Kaja ce UCTpOLLE A0 rpaHuLie nctpoleHocTn. Oapxasajte
yribeHe yeTkue aa 6u 6une uucte v ga 6um ywne y
nexwwTa. Obe yribeHe YeTkuLe Tpeba 3aMeHNUTH y UCTO
Bpeme. YnotpebrbaBajte camo UAEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.
Momohy ofBuWjaya yknoHuTe nokronue Apxada yetkuua.
[a 6rcTe 3amMmeHUnU yribeHe YeTkuLe, YKMOHUTE
LUTUTHUK NUCTa TecTepe, a 3aTuM onabasuTe nonyry 3a
3aKkrbyyaBae, HarHuTe rmaBy TecTepe v NPUYBPCTUTE
je nop yrnom kocuHe og 45°. MaxrbmMBo NonoxuTe anat
yHa3aa. 3atum onabaBuTe noknonaw apxkaya YeTkuue.
YKnoHuUTe noxabaHe yrroeHe YeTKULE, YMETHUTE HOBE, @
3aTUM NPUYBPCTUTE MOKIOMLE ApXaya YeTkuua.

» Cnuka50: 1. Moknonau apxava vyetkuue 2. Oasujad

BE3BEOAH n NMOY3[AH pag anara rapaHTyjemo
caMo ako rnornpaske, CBako APYro oApxaBake Unm
nofeluaBame, npenycTuTe oBnawheHom cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opuriuHanHux pesepBHuX
nenosa Makita.

OonuuoHu AOOATHU

NMPUBOP

Anaxma:

. OBa onpema v npubop HaMeHeHu cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onncaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe fa foBefe A0 NoBpeaa.
[enose npubopa vnv onpemMy KopuctuTe camo
3a npeasuieHy HameHy.

[a 6ucTe casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAaTHUM
npmvbopom obpaTuTe ce NokanHoOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

Komnnert 3a nocrosbe ctona

(nopaTHM npnbop)

Mornenajte ynyTcTBO 32 yNoTpeby AOCTaBILEHO Y3
nocTorbe CTOHe TecTepe Kao OnuMoHanHor JoaaTHor
npubopa.

. CeunBa TecTepe ca YeNMUYHUM 1 KapougHUm

BPXOM
. MomohHu cTo (/1)

. MomohHu cTo (3aaHsK)
. IpaHnyHUK

. YraoHuk

. OkacTu krbyy 13-22

. Krbyy 19

. LLlectoyraoHnu krbyy 5

. CnojHuua (3a NoBesnBaH-e Ha CKynrbay npatuvHe)
. MomohHa nnoya

. Komnnet 3a noctorse

. KnusHa Bofuua

HAMOMEHA:

. MojeaviHe cTaBke Ha NUCTK MoOry GUTK
YKIby4eHe y cajipxaj nakoBaka anara kao
cTaHfapaHa onpema. Mory ce pasnukosaTy oA
3emMrbe A0 3eMIbe.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens 2704
(Ans ANs eBPONEnCcKUX CTpaH) (Ans ocTanbHbIX CTPaH)
OTBepcTvE Nog WNuHAENb 30 mm 25 MM unu 25,4 mm
[vameTp aucka 260 Mm 255 mm / 260 Mm
Makc. PexyLune BO3MOXHOCTH 90° 93 MM 91 MM/ 93 Mm
45° 64 Mm 63 Mm / 64 Mm
Uncro 06opoToB Ges Harpyski (MuH") 4800
Pa3mep ctona ([ x L) (665 Mm - 1 045 mm) x 567 MM X (753 mm - 1 066 MMm)
(753 MM - 1 066 MMm) C BCMOMOraTesibHbIM CTOIOM
C BcriomorarterbHbIM CTONOM (R)
(R) v 3agHum
Pa3amepsl ([ x L x B) ¢ y6paHHbIMK cTOnamu 715 MM X 753 Mm x 344 Mm 665 MM x 753 MM x 344 Mm
C BCromoraTeribHbIM CTONOM C BCromoraTtesibHbIM CTONOM
(R) v 3agHum (R)
Bec HeTTO 34,9 kr 29,5 kr
Knacc 6esonacHocTn =

« bnarogaps Hallel NOCTOSIHHO AeCTBYHOLLEN NporpaMme UccrnefoBaHuii U pa3paboTok, ykasaHHbIe 30eCh TEXHU-
Yeckue XapaKTepuUCTUKU MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapUTENBHOIO YBELOMIIEHMS.
* TeXHWYeCKVEe XapakTEPUCTUKM MOTYT pasnuyaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

» Macca B cooTBeTCTBMM C Npoueayponn EPTA 01/2003

CumBonsbl

Hwxxe npuBefeHbl CYMBOMbI, UCMONb3yeMble [ arek-
TPOWHCTpyMeHTa. MNepen vcrnonb3oBaHneM y6eamTecs,
YTO Bbl MOHUMAETE WX 3HAYEHME.

@ [:E:I MpoyuTaliite pykoBOACTBO MOMb30BaTENSI.

@ NBOVHAS N3onaums
@ @ HapesaiTe 3alWnTHbIE OYKU.
[epxunTe pyk1 1 NanbLbl Ha PacCTOSHAN
@ OT nonoTHa.
Tonbko ans ctpaH EC
E He yTununanpyitTe aaHHbIN 3NEKTPONHCTPY-

MEHT BMeCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMM!

B pamkax cobntoaeHust EBponerickoit
[vpektuebl 2002/96/EC no ytunusauyum
3MEKTPUYECKOro 1 3NEeKTPOHHOro o6opyao-
BaHUs N ee NPUMEHEHNS B COOTBETCTBUN

C HaLMOHarbHbIM 3aKOHOAATENbCTBOM,
anekTpoobopyAoBaHue B KOHLe Cpoka
cBoei cnyx0bl JOMKHO YyTUNU3NPOBAaTLCSA
OTAenbHO 1 NepefaBaThCs AN ero yTunm-
3aLum Ha NPeAnpUsTAE, COOTBETCTBYIOLLEE
NpUMeHsieMbIM NpaBuiam oxpaHbl Okpyxa-
1oLen cpeabl.

Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUo
[laHHbI UHCTPYMEHT NpegHasHayeH Ans pacnunmnea-
HUS nepeBsa.

NcTouHMK nuTanma

[laHHbIN UIHCTPYMEHT JOMKEH NMOAKMIOYATLCS K UCTOY-

HVKY NUTaHKS C HanpsbkeHeM, COOTBETCTBYIOLLUM

HanpsbKeHWo, YKasaHHOMY Ha MOEHTUMDVKaLVOHHON

nnacTuHKe, 1 MOXeT paboTaTk TONMbKO OT ogHOMa3-

HOTrO MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C

€BpOoneickMM CTaHAaPTOM JaHHbIN MHCTPYMEHT UMeeT

[BOVIHYIO U30MSALMIO M MOITOMY MOXET MOAKII0HaTLCS K

poseTkam 6e3 NpoBoAa 3a3eMneHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOO 3BYKOBOIO AaBMeHust

(A), namepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:
YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHns (Lya): 94 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MoLHOCTM (Lwa): 107 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 b (A)

Wcnonb3ynTte cpeacTBa 3awmThl cryxa

TonbKo Ans eBpONenCcKuX cTpaH

Deknapauus o coorBeTcTBUU EC

Makita Corporation, asBnsisicb OTBETCTBEHHbIM NpPO-
usBoauTeneM, 3asaBsieT, YTO creaylolime yCTpon-
cTBo (-a) Makita:
O603Ha4eHne ycTpoiicTBa:
HacTonbHbiit PacnnnoBoyHblit CTaHok
Mopens/Tun: 2704
SABMNAOTCS CEPUAHON NPoAYKUMEN u
CooTtBeTcTBYyeT (-10T) cnepytowmum aupektusam EC:
2006/42/EC
M n3rotoBneHbl B COOTBETCTBUM CO CreAyoWNMN CTaH-
AapTaMu Unu HopMaTUBHBLIMU AOKYMEHTaMK:
EN61029

PYCCKuA




TexHuYeckas AOKYMEHTaLMSA XpaHWUTCS Y oduLmans-
Horo npeacTaBuTens B EBpone:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
[OunpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUuKe 6e3onacHoOCTU AnA
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

AI‘IPEHYI‘IPE)KJ],EHVIE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKLUSAAMU U peKOMeHAauMssM1 No TeXHuke 6e3-
onacHocTU. HeBbINnonHeHne NHCTPYKLUIA U PEKOMEH-
Oaunin MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO SMEKTPOTOKOM,
noxapy W/unu TskenbIM TpaBMam.

CoxpaHMTe GpOLUIOpy C UHCTPYKLUUAMMU
N pekoMmeHpaunsamMu ans AanbHeunwero
ncnosfib3oBaHus.

AONOJNHUTEJIbHbIE NPABUIIA
TEXHUKU BE3OIMNMACHOCTW Ans

MHCTPYMEHTA

COXPAHWUTE AAHHbIE
VIHCTPYKLI,VII/I

2.

Ucnonb3yiTe 3alMTHbIE OYKMU.

He nonb3yiTecb MHCTPYMEHTOM B NPUCYT-
CTBUM NIErKO BOCNNaMeHSIOLMXCA XKMAKOCTEN
WINK rasos.

HUKOIOA He ucnonb3yute UHCTPYMEHT C
abpa3nBHO-OTPE3HbLIMU Kpyramm.

Mepea akcnnyaTtauuen TwaTenbHO oCMOTpUTE
AVCK 1 y6eautecb B OTCYTCTBUM TPELLMH UNU
noBpexaeHun. HemeaneHHo 3ameHUTe Tpec-
HYBLUMIA UNU NOBPEXAEeHHbIA ANCK.
Ucnonb3yiTe TONbKO LIUPKYNAPHbIE NUTbI,
peKoMeHOO0BaHHbIE U3rOTOBUTENEM, KOTO-
pble cCOOTBeTCTBYOT cTaHaapTy EN847-1.
Y6eauTechb, 4TO TONLLMHA PACKITMHMBAIOLLEro
HOXa He Gonblue WUPUHbI pe3a LMPKYNAPHOW
NUNbl U HE MeHbLLEe TOMNLMHbI CaMOW NUIbI.
Bcerpga ucnonb3yite NnpuHaAnexHoOCTH,
peKoMeHAoOBaHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBe.
Ucnonb3oBaHWe HeCOOTBETCTBYOLMX NPU-
HaANeXHOCTeNn, TakMX Kak, HanpumMep, oTpes-
Hble aGpa3uBHbIE KPYrv, MOXeT NPUBECTH K
TpaBMe.

Bbi6upanTe NUNbHbIA OUCK B COOTBETCTBUU C
MaTepuanom, KoTopblil Bbl 6yaeTe pesaTb.

20.

21.

22,
23.

He ucnonb3yitTe LMPKYNAPHbIE NUMbI, U3rO-
TOBIE€HHbIE U3 ObICTPOpPEeXYyLLen cTanu.

[ns CHUXeHUsA WyMa Npu NUNeHnn gucKkoBast
nuna Bceraa AomkHa 6bITb OCTPOW U YUCTOWN.
Wcnonb3yitTe NnpaBUNbLHO 3aTOYeHHbIe AUC-
KoBble Nunbl. CobnioaanTe MakCMManbHyH
CKOpPOCTb BpalLeHWUsi, yKa3aHHYI0 Ha ANCKOBOMN
nune.

MNepep ycTaHOBKOW NONOTHA o4ncTUTE
wnuHAenb, donaHubl (0CO6eHHO YCTaHOBOY-
HY0 MOBEPXHOCTb) U LIECTUFPAHHYIO FranKy.
HeHapnexallan ycTaHOBKa MOXeET BbI3BaTb
BUOpauun/6rueHua unm cockanb3biBaHne
[ucka.

Wcnonb3yiTe 3aWMTHBIN KOXYX ANCKA U pac-
KNMUHUBAaIOLWMUIA HOX NP BbINONTHEHWUM OGO
onepauuu, Korga ux MoXXHO UCNoNb30BaThb,
BKIlOYasi BCe onepauun pacnunmuBaHus.
Bcerpa yctaHaBnuBanTe 3alMTHbIA KOXYX B
COOTBETCTBUU C MHCTPYKLUSIMU, NPUBEAEH-
HbIMM B HacTosilem pykoBoacTBe. K onepa-
LMUSIM pacnuiMBaHuUs OTHOCATCS Takue, Npu
KOTOPbIX MOMIOTHO MOJNTHOCTbLIO NPOXOAMUT Yepe3
peTanb, Takue Kak NpoAornbHas Unuv nonepey-
Hasa pacnunoska. HUKOIAA He ucnonb3yite
WHCTPYMEHT C HEMCNPaBHbIM 3aLUTHbLIM KOXY-
XOM, He PUKCUPYWTE 3aLMUTHBLIN KOXYX NpU
nomMoluM BepeBKU, cTponbl U T. A. HemeaneHHo
yCTpaHsiiTe Nobble HeUCNPaBHOCTY 3aLUT-
HOro KOoXyXa.

Mo 3aBepLieHUn onepauum, aAns KOTOpon Heo6-
XOAMMO CHATb 3alUUTY, Cpa3y e yCTaHOBUTE
3alMTY M pacKIIMHMBAIOLMIA HOX Ha MECTO.
He nunuTte Mmetannuyeckue npeameTbl,

Takue Kak rso3am v wypynsbl. Nepen Hayanom
paboTbl ocmMoOTpUTE AeTanb U ydbeautecb B
OTCYTCTBUM rBO3A€eN, LWYPYNOB U APYTUX UHO-
POAHBLIX NPeAMEeTOB UMY yaanuTe Ux.

Mepepn BKNOYeHMEM MHCTPYMeHTa y6epute co
cTona raeyHble Kn4u, o6pesku U T. a.
HUKOIOA He HageBanTe nepyaTkv BO Bpems
paboThbl.

[epxuTe pyKu B CTOPOHE OT NMUHUM Npoxoaa
NMWNBHOrO NOJIOTHA.

HWUKOI[A He cToiTe 1 He pa3peluaiTe Apyrum
CTOATb Ha NIMHUW NPOXOAA NUITLHOIO NONOTHA.
MNepep BkNtoYeHMeMm BbikntovaTens yoeamn-
Tecb, YTO LIUPKYNSAPHasA Nuna He KacaeTcs
packnUHUBaloOLLEero HoXa Unu pacnunmBaemMon
petanu.

MNepen ucnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTA

Ha peanbHON AeTanu AanTe UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopabotaTb BxonocTyt. Yoeaurecb
B OTCYTCTBMM BUOpaLMm unm 6ueHus, kotopble
MOTyT CBUAETENbLCTBOBAaTb O HEMPaBUITbHOMN
ycTaHOBKe Unu gucbanaHce gucka.

[laHHbIW MHCTPYMEHT He crieAyeT UCNOoJb30-
BaTb ANA BbINONHEHUA npope3ei, danbLeBa-
HWSA UNK BbINOMHEHUA Na3oB.

3amMeHUTe U3HOLIEHHbIW BKNaAbIW cTona.
HUKOIOA He BbINONHAIWTE perynupoBKX Ha
pa6oTatowem UHCTpyMeHTe. MNepea BbinonHe-
HWe peryrnupoBOK OTKIMHOYNUTE UHCTPYMEHT.
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24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Mpyn Heo6x0AMMOCTU NONb3yNUTECH HAXKUMHON
nankow. OBA3ATEJIbHO ucnonb3yinTe HaXUm-
HY0 Manky npu NpoAoNibHOM pacnunMBaHUm
Y3KUX AeTaneit, 4To6bl Pyku 1 nanbLibl Haxo-
AWIIUCb Ha PacCTOSIHUM OT NONOTHA.

Ecnu Tonkarenb He ucnonb3yeTcsi, XpaHUTe
ero B HafleXXHOM mecTe.

O6paTuTe 0c060e BHUMaHME Ha MHCTPYKLIUM,
KacaroLwmecs cHukeHus pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3710 MrHOBEHHasi peakums Ha 3alem-
nieHue, 3rmb unu HapyLeHne COOCHOCTH
umpkynsapHou nunbl. OTOAYA npuBoauT K
oTGpacbiBaHMIO pacnunNuBaemon aeTtanm
obpaTHO No HanpaBeHUto K onepaTopy.
OTOAYA MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM
TPABMAM. Bo us6exaHme OTOAYU umpky-
nsApHas nMna Bceraa AoMKHa 6bITb OCTPOW,
nas paspesa AoMKeH 6bITb NapanneneH nune,
PaCKNMHUBAIOLMIA HOX M OrpaxaeHue Nunsi
AOMKHbI HAXOAUTLCA HAa MecTe B UCMPAaBHOM
cocTosiHun. Paspesaemyto getanb cneayet
oTnycKaTb TONIbKO NMocrie Toro, Kak oHa nos-
HOCTbIO Npounaet nuny. He cnepyer pesatb
nepekpyYeHHbIe UM U3OTHYThIE AeTann unu
AeTanu, He MMetoLMe NPSAMOro Kpas, pacnono-
XeHHOro BAONb HanpasBnsiolwen NNaHKu.

He BbINonHANTe HUKakne onepauun "Bpyy-
Hyto". "Bpy4Hyo" B JaHHOM KOHTEKCTe O3Ha-
YyaeT yaepxaHue unu nopavy oé6pabarbiBae-
MO fieTanu pykaMu BMeCTO HanpaBnsioLwemn
NIIaHKU UMK U3MEPUTENSA Yria pe3ku.
HUKOIOA He crubainTtecb U He HaKNOHANTECH
Hag NuNbHbIM nonotHoM. HUKOIOA He THU-
Tecb 3a o6pabaTbiBaemMon AeTanbio A0 Tex
nop, Noka NUnbHOe NONOTHO He OCTAaHOBUTCS
MNOMHOCTbIO.

WU36erante pe3kon 6bicTpor nogaum. Mpu
NUNeHun TPyAHO pacnuinBaembIx geTaneun
MaKCcUMMaribHO MeAreHHO nogaBanTe AeTanb.
Mpwu nopaye He crubainTe u He CKpyUMBanTe
pacnunuBaemyto aetanb. Ecnu nuna 3actpsana
WnW 3alemMunachb B pacnunvBaeMon aetanm,
HeMeANeHHO BbIKNIoUYUTE LIUPKYNAPHYIO Nuny.
BbIknounTe MHCTPYMEHT U3 ceTu. 3atem
ycTpaHUTe 3acTpeBaHMe.

HUKOIOA He y6upaiTe o6pe3ku B6n13m agucka
1 He NpUKacanTechb K 3alMTHOMY KOXYXY, ecnu
NUNbHbIA AUCK BpalyaeTcs.

NMEPEQ Hayanom nuneHus BbiGelTe Bce TBep-
Able BbiNaaalolme Cy4ku U3 pacnunuBaemon
peTtanm.

AkKypaTHO obpaljaniTechb CO LWHYPOM NUTaHUS.
Hukorpa He pepraiTe 3a WHypP ANA BbiKNtove-
HUA BUNKK 13 po3eTku. PacnonarainTte WwWHyp
Ha paccTOAHUM OT UCTOYHUKOB Tenna, Mmacna,
BOAbl M OCTPbIX Kpaes.

HekoTopble BMALI NbiNuY, BO3HUKAaIOLEN Npu
nuneHuun, cogepxaTt XMMUYECKUe BellecTBa,
KOTOpble MOTYT BbI3BaTb pak, BPOXAEHHbIe
AedeKTbl UNu okasaTb oTpULaTenbHoe BO3-
AeNCTBUE HAa PenpoAyKTUBHbIE (DYHKLUK
opraHuama. Huxe npvBeaeHbl NpMMepbl HEKo-
TOPbIX TAKUX XMMUYECKUX BELLECTB:

—  CBMHel M3 MaTepuanoB, OKpaweHHbIX
Kpackamu Ha OCHOBe CBUHLA U,

—  MbIWbAK U XPOM U3 XMMUYeCcKH o6pabo-
TaHHOW ApeBeCUHbI.

—  Puck BaweMy 300pOBbI0 OT BO3AEWCTBUA
AaHHbIX BeLecTB 3aBUCUT OT 4acToTbl
BbINONMHEHUs1 TaKoW paboTbl. ANA CHU-
XeHUA BO3AEUCTBUA TaKUX XMMMYECKUX
BellecTB Ha Ball opraHu3M: pa6ortanTte
B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MecTe C
COOTBeTCTBYHOLUMM CpeacTBaMu obe-
cneyeHus 6esonacHoOCTH, KaK, Hanpumep,
Nbifie3aWwmnTHbIMM MackaMu, KOTopble
MOTyT 3aiepXXMBaTb MMKPOCKONMYeCcKue
YacTuubl.

34. Mpu BbINONHEHUU NUNEHUs NoAgKNYUTe
WHCTPYMEHT K YCTPOWCTBY c6opa nbinu.

35. [nsa Toro 4to6bl 06NerYuTb BbiNONHEeHue
HaCTPOEK N YUCTKY UHCTPYMEHTA, 3alUUTHbIN
KOXYX MOXHO noaHAThb. Mepen BknoueHneM
WHCTPYMEHTa Bceraa ycTaHaBnvMBanTe Konnak
3alWMThI TaK, YTOObI OH 6bIN onyLeH BHU3 non-
HOCTbIO 1 XOPOLLO Npuseran K cTony nuinbi.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

YCTAHOBKA

YcTtaHoOBKa OTpPEe3HOro CtaHka co
CTOJIOM

» Puc.1: 1. [dnametp otBepcTusi - 8 Mm

» Puc.2: 1.6-mm ctaHaapTHas wainba 2. Wypyn Ne
10 gnuHol He MeHee 40 MM

» Puc.3: 1.6-mm ctaHpgapTHas waiba 2. Xopolo

3aTAHyTble 6-MM yCTaHOBOYHbIN 6ONT U
raiika

YCcTaHOBUTE HACTOMNbHbIA OTPE3HOW CTAaHOK Ha XOPOLLO
OCBELLieHHYI0 1 POBHYIO MOBEPXHOCTb, 0becneymnsato-
LLYIO ero yCTONYMBOE MONOXKeHNe. YCTaHOBUTE CTAHOK
Tak, 4To6bl BOKPYT HEro 6o 4OCTaTOYHO MecTa Anst
koM opTHOW 06paboTku AeTanen COOTBETCTBYIOLLErO
pa3mepa. 3akpenuTe CTaHOK CO CTONOM Ha BepcTake
VNN CTaHWHE YeTbIpbMSI BUHTaMM unm bontamu yepes
OTBEPCTWSA B HUXHeW YacTu ctaHka. [Mpu kpennexnum
CTaHKa Ha BepcTake cenante Ha BepxHei YacTu Bep-
CTaka OTBEepCTUE TOro Xe pasmepa, YTo U OTBepCThe Ha
HWXHeW YacTu cTaHKa, npefHa3HadeHHoe ans copoca
OnumnoK.

Ecnu Bo Bpemsi paboTbl OTPE3HOro CTaHka NnosiBASOTCA
NpW3HaKy1 ero onpoKMAbIBaHWS, COCKarb3blBaHUS U
nepemeLLeHns, 3aKkpenuTe BepcTak Ui CTaHUHY K nony.

XpaHeHune npuHapgnexHocTen

» Puc.4: 1.VI3meputens yrna pesku

» Puc.5: 1. Hanpasnsiowas nnaHka 2. HaxunmHas
pyyka

XpaHuTe n3amepuTens yrna pesku, ANCK U raeyHble

KIO4M crieBa OT OCHOBaHWS, a HanpaBnsoLLyio MNaHKy

- CNpaBa OT OCHOBaHWS.
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ONMUCAHUE

OPYHKLMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBefeHeM perynmpoBku Unn Npo-
BEPKU paﬁOTbI WHCTpyMEeHTa Bcerga npose-
pAiTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LWHYP
nUTaHnAa BbIHYT n3 pO3eTKVI.

PerynupoBka riny6uHbl pe3a

» Puc.6: 1.Pyuka

PerynupoBka rny6uHbl peaa BbINOMHAETCH MOBOPOTOM
py4yku. MNoBepHUTE pyyKy MO YAcoBOW CTPEerkKe, YToGbI
NOAHATL ANCK, UIN NMPOTUB YACOBOW CTPESKU, YTOBbI
onycTUTb ero.

NPUMEYAHME:

. [Mpu peske TOHKNX MaTepuanosB HAaCTpPonTe
HebonbLUyto rny6uHy, 4To6bI NoNy4nTL Gonee
YNCTBIN pa3pes.

PerynupoBka yrna ckoca

» Puc.7: 1. Pbiyar 6nokvpoBku 2. CTpenoyHbli ykasa-
Tenb 3. MaxoBumk

OcnabbTe pblyar umkcaummn, NoBepHyB ero NpoTne
4acoBOW CTPEenku, 1 NOBOpaYBanTe MaxoBuK JO
ycTaHoBKM Heobxoaumoro yrna (0° - 45°). Yron ckoca
KPOMKY ByaeT nokasaH CTperioyHbIM yKkasaTenem.
Mocne ycTaHOBKM HEO6XOAMMOTO yria NoBepHUTE
pblyar chmkcaumm no 4acoBow cTperike, YTobbl 3abnoku-
poBaTb HaCTPOWKW.

ABHUMAHME:

. [Mocne HacTpomnkM yrna ckoca KPOMKM XOpoLLO
3aTsHWTe pblyar hukcaLmu.

PerynupoBka

YyNopoB-OrpaHMunTenen

» Puc.8: 1. PerynupoBoyHbIi BUHT 90°
2. PerynupoBoYHbIi BUHT 45°

» Puc.9

[laHHbIA UIHCTPYMEHT UMEET YNopbI-OrpaHNYnTENn

Ha 90° 1 45° oTHOCUTENBLHO NOBEPXHOCTU cTona. [Ans
NPOBEPKU 1 PEFYNUPOBKM YNOPOB-OrpaHnunTenei
BbINOMNHUTE CreaytoLune onepauum:

MepemecTn MaxoBUK 40 yrnopa, MOBEPHYB €ro.
YCTaHOBUTE YronbHKK Ha CToN 1 ybeanTeck B TOM, 4TO
Yron HakrnoHa aucka oTHOCMTENbHO MOBEPXHOCTH cTona
coctansiet 90° unun 45°. Ecnu amck pacnonoxeH nog,
yrnom, nokasaHHbIM Ha Puc. A, noBepHuTe perynmpo-
BOYHbIE BUHTbI N0 YAaCOBOWN CTPENKe; eCrn ANCK pacno-
TNOXEH Nop YrnoMm, nokadaHHbIM Ha Puc. B, noBepHute
PErynmpoBOYHbIe BUHTbI MPOTUB YacOBOW CTPENKU,
4YTOGbI OTPEryNMPOBaTh YNOPbI-OrpaHUUUTENN.

[Mocne perynmpoBku YNopoB-OrpaHnymTenem yctaHo-
BUTe Anck nop yrnom 90° OTHOCUTENbHO MOBEPXHOCTH
ctona. 3atem oTperynmpymnTe nosnoxeHne CTperioyHoro
ykasaTens Tak, 4Tobbl ero npaBbiii Kpan COBMECTUIICS C
nenexHvem 0°.

» Puc.10: 1. CTpenoyHbin ykasatenb

[OencrTBue BbIKNoYaTens

PblvyaXxHbI BbIKNOYaTenb
» Puc.11: 1. lepekntoyaTens

ABHUMAHUE:

. Mepen BCTaBKOI LUTEKEpA MHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCErAa NpoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT OTKIHOYEH.

[ns BKMIOYEHNS MHCTPYMEHTA NMOAHUMUTE PbIYaXKHbIN
BbIKNtovaTesb. [INs BbIKOYEHNA UHCTPYMEHTa ony-
CTWUTE pblYaXHbIA BbIKMOYaTenb.

HaBecHyto NnacTuHy pbl4axHOro BbIKIKOYaTENs MOXHO
3acpukcmpoBaTh NpY NOMOLLM BUCAYEro 3aMka Yepes
3acoB C NeBOW CTOPOHbI.

» Puc.12: 1. Bucsaunin 3amok

KHonou4HbIN BbIKNIOYaTENb
» Puc.13: 1. lNepekntoyatens

ABHUMAHUE:

. Mepen paboTon y6eanTech, YTO UHCTPYMEHT
BKIOYAETCS W BbIKIKOYAETCS.

[ns BKNIOYEHWSI MHCTPYMEHTa HaxmuTe kHonky BKIT. (1)
[ns BbIKMIOYEHWS UHCTPYMEHTA HAKMUTE KHOTKY
BbIKN. (O)

BcnomorarensHbin cton (R)

» Puc.14: 1. Pbiuvar
» Puc.15:

WHCTpyMeHT 0GopynoBaH BCMOMOraTenbHbIM CTONIOM
(R), pacnonoxeHHbIM Mo NpaBytd CTOPOHY OT OCHOBHOIO
cTona. [nsa Toro 4Tobbl NCMONbL30BaTh BCMOMOraTenbHbIN
cton (R), nogHnmunTe 06a pblyara, pacnosnoXeHHble Ha
nepeAHen 4acTu, MONHOCTbIO BblABUHBTe cTon (R), a
3aTeM onycTuTe pblyaru, YTobbl 3adMKCMpPoBaTh €ro.
Mpw ncnonb3oBaHuK BcnomoratensHoro crona (R)
YCTaHOBUTE HAa HEM LUKaNbHY NNAacTUHyY, NpeaBapu-
TENbHO BLIKPYTUB U3 HEE BUHT NPU NMOMOLLM OTBEPTKU
Tak, 4To6bl OHa pacnonaranacb Ha O4HOM YPOBHE CO
LLKaINbHOW NNacTMHOWM Ha OCHOBHOM CTOfe.

» Puc.16: 1.lnactuHa co wkanow 2. BuHt

1. BcnomorarenbHbin cton (R)

BcnomoraTtenbHbIn cTon (3agHWi)
(nononHuTensHoe

npucnoco6neHne, TONbLKO Ans
cTpaH EBponbl)

» Puc.17: 1. BcnomoratenbHblii CTON (3a4HWi)
2. BuHT

[insa vcnonb3oBaHUs BCroMoraTernbHoro crona (3agHero)
ocnabbTe BUHTbI C EBOW W MPaBO CTOPOH Moz, CTOINOM U
BbIABUHBLTE €0 0 HYXKHOM AnuHbI. ocne AoCTMKEHMUs
HY>KHOW ANUHBI HAAEXKHO 3aTAHUTE BUHTLI.

NPUMEYAHUE:

. Mpn ooHOBPEMEHHOM MCMONb30BaHNW BCMOMO-
raTenbHOro ctona (3agHero) U HanpaensioLwen
nnaHK1 BblABUHLTE cToN Ha 50 mm GornbLue,
4YTOObI OH He yaapsincsi 0 BEPXHIO YacTb
HanpaensioLWwen NnaHku.
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BcnomoratenbHbin cTton (L)

(nocTtaBnsieTcsl oTAENbHO)

» Puc.18: 1. BuHT 2. BcnomorarenbHbin cton (L)
BcnomoratenbHbiv cton (L) (nocTtaBnsieTcs oTaenbHo)

MOXXHO YCTaHOBUTb Ha nesow CTOpPOHE OCHOBHOIO
cTona, 4To obecneynT AONONHUTENbHOE MECTO.

MOHTAX

ABHUMAHMVE:

. Mepen npoBeneHvem kaknx-nmbo pabot ¢
WHCTPYMEHTOM BCerga npoaepﬂl?lTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH, a LUHYP NUTaHUs BbIHYT 13
pO3eTKY.

WHCTpymMeHT nocTasnsieTcs ¢ 3asoaa 6es ycraHoB-
TNEHHbIX Ha HEeM AVCKOBOW NUMbI M 3aLLMTHOTO KOXYXa.
BbINonHANTe UX yCTaHOBKY B CreaytoLLeM Nopsiake:

YcTaHOBKa Unu CHATHE NUIIbHOIo

AUCKa

[ins Bcex cTpaH, 3a UCKITIOYEeHEeM
€BpOonemncKmx cTpaH

ABHUMAHUE:

. CepebpsiHoe KOMbLO Hapy>KHbIM AnameTpoM
B 25,4 MM yCTaHaBnN1BaeTCs Ha LWNWHAENb Ha
npeanpuaTUn-narotosutene. YepHoe KonbLo
Hapy>XHbIM AnaMmeTpom B 25 MM BKITIOHEHO B
KOMMNNEKT NOCTaBKu B Ka4eCTBE CTaHAAPTHOrO
o6opynoBaHus. Mepen ycTaHOBKOW Ancka Ha
LWINUHAENb, BCeraa yAoCTOBEPATECH B TOM, YTO
Ha LNUHAENb YCTAHOBIIEHO KOIbLO C Haanexa-
MM OTBEPCTMEM AN Bana.

Ons eBponemMckux cTpaH

ABHUMAHUE:

. Mexay BHYTPEHHUM 1 BHELLUHWMM dnaHuamm Ha
npeanpuaTun-u3roToBuTene yctaHaBsnmBaeTca
KOnbUO C BHELWWHUM ANaMEeTpOM B 30 MM.

. COLIepN(MTe NOBEPXHOCTb d)naHua B YNCTOTE OT
rpA3n N HanuUnNwmnx Yactuy, T. K. OHXU MOTYT Npu-
BECTM K Npockanb3blBaHuio avcka. Yoeantech
B TOM, Y4TO AUCK YCTAHOBIIEH TakK, YTO 3yOLbl
coBnagatroT C HanpasfieHNneM pesku.

ABHUMAHME:

. Mepen ycTaHOBKOW Unv CHATUEM Aucka, BCEraa
NpOBEPSANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @
LUHYP BbIHYT 13 PO3ETKM 3NEKTPONUTaHUS.

. [N cHATUS UNW YyCTaHOBKM AMCKa NOSb3Yyii-
TeCb TOMbKO CrneumanbHbIM TOPLOBbLIM KIOYOM
Makita. HecobntoneHue gaHHoro TpeboBaHus
MOXET NPUBECTU K NEPETSHKKE UMW HEOOCTaTou-
HOW 3aTskKe LecTurpaHHoro 6onta. 3To MoXeT
NpUBECTM K TPaBME.

. McnonbayiiTe cneayoLye ANCKOBbIE NUTbI.

He vcnonbayiiTe AVCKOBbIE MUMbI, KOTO-
pble He COOTBETCTBYIOT yKa3aHHbIM 3AeCb

XapakTepucTukam.

[ns mogenu | Makc. guametp | Mun. guametp | TonwmHa aucka Mponun

2704 260 mm 230 mm 1,8 MM unn MeHee | 2 MM unu Gonee
ABHUMAHMVE:
. I'IpOBepre AnamMeTp oTBepCTUA nNof WwnuHaenb

Bceraa ncnonb3ayinte ToNbKO TO KOMbLO ANs
OTBEpCTUS Nog WNUHAENb, KOTOPOe COOTBET-
CTBYET UCMONb3yeMOMY BaMu JUCKY.

» Puc.19: 1. KoneHyaTtblil raeyHbli Koy
2. llecturpaHHas rarka 3. MaeyvHbIn Koy

M3BnekuTe BKNaabIlW U3 cTona. Yaepxusante BHELLHWIA
naHeL, Npy NOMOLLM KONEHYaToro raeyHoro Krova u
ocnabbTe LWeCcTUrpaHHyto raiky, noBepHyB ee NpoTuB
4aCOBOWN CTPENKX NPV MOMOLLM rae4YHoro knioya. 3atem
CHUMWTE BHELLHWI (hnaHew,.
YcTaHoBUTE BHYTPEHHWI chraHeLll, KOmnbLO PeXyLLUWiA AUCK,
BHELUHWUI cbnaHeL 1 LWeCTUrpaHHyHo raiky Ha WnuHaenb
Tak, 4Tobbl B NepeaHelt Yacty cTona 3ybubl Aucka Obinm
HanpasneHbl BHK3. Beeraa yctaHasnuBaiiTe WecturpaH-
HYIO ranKy YTOMMEeHHOW YacTb K BHELLUHEMY dhnaHLy.
» Puc.20: 1. BHyTpeHHui dnaxey 2. Konbuo
3. MNMunbHbI anck 4. HapyxHbIn dnaHew,
5. lWecTturpaHHas ravika

[Ons Toro 4To6bl YCTAHOBUTL AUCK, YAepXuBanTe
BHELLHWI donaHeL, Npy NOMOLLM KONEHYaToro rae4Horo
KIo4a, 1 3aTsiHUTE LIECTUrPaHHYIO rariky, NOBEpHYB ee
NPOTVB YaCOBOW CTPENKM NPU NOMOLLIM Fae4HOrO Krtova.
XOPOLIO 3ATAHUTE LUECTUMPAHHYHO FAKY.

» Puc.21: 1. KoneHuatblli rae4HbIi koY 2. MaeyHbIi

KoY
ABHUMAHUE:
. ByabTe 0CTOpPOXHbI, yAepX1Bas LLECTUrPaHHYO

raniky rae4HbIM Krrodom. Ecnv saxsat ocrniabHet
1 KIK0Y COCKOSb3HET C raiiku, Bbl MOXeTe yaa-
puTbCA pyKoit 06 OCTpbIE Kpast Aucka.

YcTtaHoBKa 3a THOIO KOXKyXa

» Puc.22: 1. 3awuTHbIi kKoXyX 2. PacknuHvBatoLmnii
HoX 3. YcTaHOBOYHas YacTb (nognopka)
3aLMTHOrO KOXyXa

» Puc.23: 1. 3awuTHbIN KOXyX 2. PacknuHyBatoLmnii
HOX

ABHUMAHMUE:

. I'Iepe,u, yCTaHOBKOl;I 3aLNTHOrO KOXyXa oTpery-
nupyiTe rny6GuHy pesku Tak, YTobbl OHa BbINOM-
HAnacb I'IpVI MakcumMarnbHOM yrne BO3BbILLEHUA.

3awunTHbIe KOXYXWU, nocTaBnsiemblie B
HeeBponeﬁcme CTpaHbl

CHUMUTE LieHTpasbHyto KpbILLKy. BcTaBbTe packnu-
HMBAIOLLMIA HOX B YCTAHOBOYHYHO YacTb (NoAMNopKy)
3aLLWTHOrO KOXyxa. [py NomMoLLM NOCTaBNSEMOro
Kntoya 3aTsiHUTE GONThI C LWECTUrPaHHLIMM FONOBKaMu
(A).
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3awuTHbIe KOXYXW, NnocTaBlisieMblie B

eBponemnckme cTpaHbl
» Puc.24: 1. PacknuHuBatowmii HOX 2. 3aluUTHbIN
KoxXyx 3. Pbiuar

» Punc.25: 1. 3awmTHbI KOXyX 2. PacknuHunsaioLmii
HOX

CHUMWTE LeHTpanbHYo KpbILLKy. BcTaBbTe packnuHusa-
IOLLWIA HOX B YCTAHOBOYHYHO YacTb (MOANOPKY) 3aLLUTHOMO
KoXxyxa. Mpy NOMOLLIM NOCTaBSAEMOrO KIllova 3aTsHUTE
60onThbI C LIECTUIPAHHBIMK rorfioBkamu (A).

YcTaHOBUTE 3aLUMUTHBIN KOXYX B Na3 Ha PackiMHUBaloLLEM
HoXe. 3adprKCHpynTe 3aLLUMTHBIN KOXYX, MOBEPHYB pblyar.

3awmTHbIe KOXYXU, NOCTaBnsieMble B
HeeBponenckue U eBponenckme CTpaHbl

MecTonornoxeHne yCTaHOBKYM PaCcKMHUBAIOLLETO HOXa
OTperynmpoBaHo Ha 3aBofe Takum obpasom, 4Tobbl pac-
KNVHUBAIOLLMIA HOX pacnonarancs no npsmMoi nuHuu. Tem
He MeHee ecnn JaHHOe MONOXeHWe HapyLueHo, ocnabbre
6ONTbI C LECTUrpaHHbIMM ronoBkamm (A) n oTperynupyimte
YCTaHOBOYHYHO YacTb (MOAMNOPKY) 3aLLMTHOTO KOXYyXa Tak,
4T06bI PACKIIMHMBAIOLLMIA HOX pacronarancs TO4HO nog
auckom. 3atem 3aTsiHuTe 60NThI C LECTUrPaHHON roNoBKOW
(B), 4To6bI 3adMKCHPOBaTL NOAMOPKY.
» Puc.26: 1. [nck 2. O6a 3a3opa AOMKHbI ObITb MAEH-
TUYHbI. 3. PacknuHusatowmin Hox 4. bont
C wecTurpaHHow ronoskoi (B) 5. bont ¢
LuecTUrpaHHom ronoskon (A)

ABHUMAHUE:

. PaccornacoBaHvie aucka n packnuHuBaroLLero
HOXa MOXeT BbI3BaTb OMAacHOE 3axaTie BO BpeMst
paboTbl. Y6eamTech B TOM, 4TO OHU BbIPOBHEHbI
[OMMKHBIM 06pa3oM. HapyLueHne perynnpoBky pac-
KIMHMBAIOLLETO HOXa MOXET NPUBECTYU K CEPbE3HBIM
TpaBMaMm BO BPEMS 3KCMITyaTaLyMm UHCTPYMEHTA.

. HWKOTIA He BbINOMHSANTE perynmpoBKu Ha
paboTatoliem MHCTpyMeHTe. MNepen BbinonHe-
HVe perynpoBOK OTKITIIOYNTE NHCTPYMEHT.

. He n3BnekanTte packnMHUBaIOLLMIA HOX.

Mexay packnHUBatoLLMM HOXOM 1 3yGLiamm aucka JOmkeH
6bITb 3a30p nopsigka 4-5 mm. OcnabbTe LecTUrpaHHble
60nTbl (A), OTPErynupyiite packnMHUBAIOLLMIA HOX COOTBET-
CTBYIOLLMM 06PA30M W HAAEKHO 3aTSHWUTE LUECTUTPaHHbIe
6onThl (A). BcTaBbTe BKNaabil B CTOM U Nepes Havanom
pesku npoBepbTe PaboToCcnocoGHOCTb OrpaxaAeHUs AncKa.
» Puc.27: 1. PacknuHuaowmi Hox 2. 3allUnUTHbIN
KOXKYX

YcTtaHoBKa n perynupoBka

Han paBnmou.l.eFl NIIaHKn

» Puc.28: 1. Kpioyok 2. Kpyrnas pyuka
3. Hanpaenswwuii pensc

1) YcTaHOBWTE KPHOYOK, PacnomnoXeHHbIN Ha KOHLEe
HanpaensioLwWen NNaHk1, B AanbHIO0 HanpaBnsioLLyo
cTona wnu BcrnomoratensHoro ctona (R), a 3aatem ycra-
HOBUTE U1 NoJaiTe HanpaBnsioLLyo NNaHKy Brepes Tak,
4YTOObI AepKaTerlb HanpaBnsoLLei NnaHK1 BoLwen B
3auenneHue ¢ GnmkHen HanpaensoLLen ctona.

[ins GokoBOro nepemeLLeHUs HanpaBnsioLLe cTona noBepHUTe
PYyYKy Ha fiepkaTene HanpaenstoLen nnaHky Ha non-obopora.

[Ons doukcaunm HanpasnsoLwe NnaHku NoBepHUTe
PYyyKy Ha Aepkarerie NonHOCTbIo.

2) [ins 6OKOBOro NepeMeLLeHNst HanpaBnsoLLEn MNaHK1

N0 HanpaBnsoLLEN CTona NOMHOCTbI0 MOBEPHUTE PyYKy Ha
[iepxatene HanpasnstoLLei NnaHk1, He OTTAIMBas pblyar.
3) Ansa Toro 4Tobbl CHATL ee, NOTAHWUTE 3a pblyar Ha
pyyKe 1, OJHOBPEMEHHO C 3TUM, NOMHOCTLIO NOBEPHUTE
pyuKy Brepes.

[ins Toro 4ToBbl 06eCNeYNTb NapannensHOCTb YCTaHOBKY
HanpaBensoLLet nnaHk1 Aucky, 3adukeupyiite ee Ha pac-
CTOSIHUM 2-3 MM OT Aucka. MogHUMKTe AUCK Ha Makcumarb-
Hyt0 BbICOTY. LiBETHBIM KapaHAaLloM HaHecuTe MeTKy Ha
OAMH 13 3y6LI0B pexyLLero aucka. Miamepste pacctosiHue
(A) v (B) Mmexay HanpaBnsioLLeii NNaHKoW 1 pexyLLum
[uckoM. BeinonHsiite o6a nsmepenus ot 3ybLa ¢ MeTkom.
Pesynbratbl 0601X N3MepeHnin JOMKHbI BbITb NOEHTUYHDI.
IMpu HapyLLeHUW NapannenbHOCTV PacnoNOXeHNs HanpaB-
NSOLLEN NNaHK1 U Aycka BbIMOMHUTE creayoLlee:

» Puc.29: 1. llkana

» Puc.30: 1. BbonTbl C WecTurpaHHOn ronoBKom

1. YcTaHoBWTE HanpasnsoLLY NNaHKy B Nonoxe-
HWe ANnsi NnepeMeLLeHus.

2. Tpu NoMoLLM NOCTABMSIEMOTO LIECTUFPAHHOIO
Kntoya ocnabeTe ABa 6onTa ¢ WeCTUrpaHHbIMU
ronoBKaMu Ha HanpaensaoLen NnaHke.

3.  Otperynupyite nonoxeHne HanpaensoLwemn
nnaHKku Tak, 4Tobbl OHa pacnonaranack napan-
NenbHO AMCKY.

4.  TloBepHUTE py4Ky Ha HanpasnsALLen NnaHke
BHW3 NO HanpaBieHuWIo K ornepaTopy.

5.  3atsHuTe aBa 6onTa C WeCcTUrpaHHbIMK ronoB-
KaMu Ha HanpaensoLen NnaHke.

» Puc.31

ABHUMAHUE:

. Ob6s3aTensLHO OTPerynupyiTe HanpaBnstoLLyo
nnaxky, 4Tobbl oHa bbina napannenbHa OTHOCK-
TerbHO AuUcka, MHaye MoXeT NPOoU3oNTH onac-
HbI OTCKOK.

Ecnuv HanpaBnstoLLyto niaHKy HEBO3MOXHO HafeXHO
3aKpenuTb, OTPETyNUPYNTE ee B COOTBETCTBUM CO Crle-
AyloLen npoueaypo.

(1) YcTaHOBMTE HanpaBnsALWYO MNaHKy Ha
cTone, v 3aTeM NOBEPHUTE PYYKy Ha Momn-o-
6opoTa (nepemMeLaemMoe MonoxeHune).
3arsarueaiiTte BUHT (A) fo Tex nop, noka
HanpaBnsoLas nnaHka He byaet Henoa-
BWXXHO 3acpukcupoBaHa. 3atem ocnabbre
3aTar Ha 1/4 - 1/2 obopoTa.

» Puc.32: 1. Hanpaensiowas nnaHka 2. PazomkHyToe
nonoxenwue 3. Nepemellaemoe nonoxe-
Hue 4. MNonoxeHne cTonopeHust

» Puc.33: 1. Hanpaensiowas nnaHka
2. MNepemetaemoe nonoxexue 3. BuHT (B)
4. BuHT (A)

(2) MonHocTblo 3aTAHMTE BUHT (B), a 3aTem
OTKPYTWTE €ro Ha 2 nomnHbix obopoTa.

(3) 3admkcupyiTe HanpaBNSIOLLYIO NNaHKY,
NoBepHYB PyyKy Ha AepxaTene (nonoxeHune
CTONOPEHUS).

(4) YbeaomTechb, YTO HANPaBIAOLLYHO NAAHKY
MOXHO YCTaHOBUTb U BEPHYTb B UCXOAHOE
nonoxexwve (ocnabneHHoe NonoxeHue).
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(5) Yb6eauTtech, 4To HanpaensLLan NnaHka
MOXET NnaBHO U 6e3 ApoxaHus nepeme-
LaTbCsl, Korga pyyka HaxoaMTCst Ha NonnyTn
CBOEro xoAa.

ABHUMAHUE:

. He 3aTaruBaiiTe BUHTBI CUITbHEE, YEM YKa-
3aHO B NPUBEAEHHbIX BbILLE UHCTPYKLMSIX.
HecobntoneHve atoro TpeboBaHns MOXeT Npu-
BECTM K MOBPEXAEHWIO KPEMNEXHBIX AeTanen.

BbicTaBbTe HanpaBnsoLLYIO NaHKy Ha OAUH YPOBEHb

¢ BbokoBoW YacTbio Ancka. Ybeantech B TOM, YTO
yKasaTernb Ha AepxaTene HanpasnsioLLe nnaHku
nokasbiBaet Ha genenue 0. MNpu OTKNOHEeHWUN ykasaTenb
ot fgenexus 0 ocnabbTe BUHT LUKaNbHOW NNacTUHbLI U
oTperynupyiTe ee.

» Puc.34: 1. Ykazatenb 2. BuHTbl

AOKINH4YeHne K nbifiecocy

[ns obecneyeHns YucToTbl Npu paboTe nogcoeanHUTe
K MIHCTPYMEHTY Mbinecoc unu neinec6opHuk Makita.
» Puc.35

SKCIMIYATAUUA

ABHUMAHME:

. Bcerga ncnonb3yinte noapyyHble cpeacTsa,
Takue, Kak HaXMMHbIE Narnku n 6pycbsi, ecnu
CYLLIECTBYET ONACHOCTb TOTO, YTO PYKM UK
nanbLbl MOTyT BbITb OKOMNO AncKa.

. Bcerna kpenko npuxumarite obpabartbiBaemyio
OeTanb K CToNy 1 HanpaensioLwen nnaHke nnm
n3mepwuTento yrna pesku. He crubaiite u He
nepekpyuyvBaiiTe ee npu noaadve. N3ornytas
UKW NepekpyyYeHHas AeTanb MOXET Bbi3BaTh
onacHyto oTaady.

. HWKOIOA He BbITSIrMBaiiTe o6pabartbiBaemyto
netanb, ecnv amck kpytutesa. Ecnv Bam Heo6-
X0OMMO BbITSIHYTb 06pabaTbiBaeMyto aeTarnb
[0 3aBepLUeHNst pacnuna, cHa4yana BblIKNio4nTe
MHCTPYMEHT, Kpernko yaepxveasi obpabatbiBa-
emyto fetanb. [Mepen BoiTArBaHnem obpaba-
TbIBaEMOW AeTanu NofoXAnuTe, noka AMCK norn-
HOCTbIO OCTaHoBWTCS. HecobntoaeHne gaHHoro
TpebGoBaHMsi MOXET NPUBECTM K OMACHbBIM
OTCKOKaM.

. HWKOTOA He y6upaiite oTpe3aHHble maTepu-
anbl, eCrv ANCK KPYTUTCS.

. HWKOIOA He nomeLuaiTe pyku unv nanblpl Ha
nyTn NpoxoAa pexyLuero avcka. byaste oco-
6EHHO OCTOPOXHbI MPY BbIMOMHEHWUN Pe3kn nog
yrnom.

. Bceraa HagexHo 3akpennsinTe HanpaensoLLyto
NnaHKy, MHaye MoryT NPOn3onTM onacHble
OTCKOKM.

. Bceraa nonb3yitecb NogpyyYHbIMY cpeacTBamu,
TaKUMK Kak HaXMMHbIE Narnku n 6pycbsi, Npu
pe3ke HEGOMbLUUX UMK Y3KUX AeTanei.

MNMoapy4Hble cpeacTBa

nO,El,py‘-IHbIMVI cpencTteamMu ABMATCA HAXXUMHbIE Nanku,
HaXXUMHble 6pbe9| nnn BcnomMmoraTtenibHble NnaHkKu.
I/lcnonb3y|7|Te MX ANS BbINONHeHWs 6e3onacHbIX, yBe-
PEeHHbIX pacnunos, 4YTOObI onepartop He Kacarnca guc-
KOM Kakon-nnbo yactu Tena.

HaxxnmHowm 6pycok

» Puc.36: 1. dacka/kpaw napannenbHbl 2. Pyyka
3. Wypyn 4. Ckneuntb BMecTe

Mcnonbaynte 19-MM Kycok krneeHow haHepbl.

Pyudka gomkHa pacnonaraTbCs No LEHTPY Kycka
haHepbl. CkpenuTte Npu MOMOLLYM KNes 1 LLYpYnoB, KakK
nokasaHo Ha pucyHke. Bcerga npuknensaiite Hebonb-
e AepeBsiHHble Bpycku pasmepom 9,5 MM x 8 MM x 50
MM Ha chaHepy, YTOObl He JONYCTUTb 3aTynneHns aucka
npw ero cny4aitHoM nonagaHuu Ha HaxuMHow 6pyc.
(He BbuBaiiTe reo3am B HaxumHow 6pyc.)

BcnomoraTtenbHas nnaHka
» Puc.37: 1. ®ackal/kpai napannesnbHbl

M3roToBbTE BCMOMOraTenbHy NnaHky n3 dpaHepHbIX
netanei paamepomM B 9,5 1 19 mm.

OepeBsHHas obnuLoBKa

(HanpaBnsiOLWen NiaHKn)

» Puc.38: 1. lypynbl Ne 10 (c AnuHoM, AOCTaTOYHOM
NS BKPYYMBaHWUSA HAMOMOBUHY TOMLLMHbI
06nuLoBKN)

[Mpu BBINONHEHUN Taknx onepauui, Koraa AuCK Npo-
XOAMUT pAOOM C HanpaBnsAoLLEen NNaHKon, Bceraa
ncnonb3yTe gepeBsHHy0 06nuuoBKy. [lepeBsiHHasA
06nULIOBKa HanpaBnsoLWen NnaHkvM AoMmKHa UMEeTb pas-
Mep, paBHbIV pa3Mepy nnaHku. Y6eamtecs B TOM, YTO
HWXHSAS YacTb OBNMLIOBKMN HAXOAUTCS HA OQHOM YPOBHE
C MOBEPXHOCTbIO cTONa.

I'Ipop.on bHadA pacnunoBKa

MABHUMAHME:

. Mpn npofonLHON pacnuoBke CHUMawTe co
cTona usmepuTens yrna pesku.

. Mpwn pacnunoBke ANWMHHBIX MK GonbLUNX obpa-

6aTbiBaeMbIx AeTanew, Bceraa obecneyvsaiite
Haanexallyto NoaAepXKKy 3a npegenamum ctona.
HE nosBonsite onnHHOM JOCKE ABUraTbCs

UM CMeLLaTbCs Ha cTone. OTo NpuBeaeT K
3aLleMIIeHUI0 ANCKa U NMOBbILLEHUIO BEPOSITHO-
CTM OTCKOKa 1 NnYHOM TpaBMbl. Onopa JormkHa
HaxoOMTbCA Ha TOW e BbICOTE, YTO U CTON.

1. OtperynupyiTe rny6uHy pacnuna Tak, 4Tobbl oHa
Oblla HEMHOTO MeHbLUE, YeM TOMLLMHA AeTanu.
» Puc.39

2. YcraHOBWTe HanpaBnsALLYIO NMaHKy Ha HeobXxo-
OVIMYIO LUMPWHY pa3pe3a 1 3admKcupyiTe ee Ha
MecTe, noBepHyB pyyKy. Mepen peskoit y6eamn-
Tecb B TOM, YTO 3a[HSIst YacTb HanpasnstoLLen
nnaHku1 HagexHo 3akpenneHa. Ecnu aTo He Tak,
BbINOMHUTE OMepaLun, onncaHHble B pasaene
"YcTaHOBKa W perynupoBKka HanpaensioLle
nnaHkm".
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3. Bkno4nTe MHCTPYMEHT, U OCTOPOXHO nofjante
obpabaTbiBaemyto AeTanb K ANCKY BAOMb Hanpas-
nNSoLWen NNaHku.

(1) Ecnwu wmpuHa paspesa coctaensiet 150 Mm u
6onee, 6yabTe OCTOPOXHbI NpK Nofaye aetanu
npasoW pyko. [leBoil pykon yaepxusaiiTe
feTanb NpkaTomn K HanpasnsoLLEen niaHke.

» Puc.40

(2) Ecnu wupuHa NnpoaonbHOro pacnuna paeBHa
65 - 150 MM, UCMONb3YNTE HAXMMHYIO Nanky
Ans nogayv obpabatbiBaemon getanu.
» Puc.41: 1. HaxumHasa pyuka

(3) Ecnu wuprHa pe3kn meHblue 65 MM, nonb-
30BaTbCH HAXXMMHOW Nankon Hemnb3s, T. K.
oHa ByneT ynapatbcsi 06 orpaxaeHue gucka.
Mcnonb3yiiTe AONOMHUTENbHYIO MNaHKy 1
HaXMMHOW Bpyc. YcTaHOBUTE JOMNONMHUTENb-
HYI0 MNaHKy Ha HanPaBnAOLLYO NaHKy Npu
nomoLymn AByx 3axumos "C".

» Puc.42: 1. BcnomoraTenbHas nnaHka

[MonasanTe getanb pykon Ao Tex nop, noka
ee KoHel| He ByaeT pacnonaraTbCsi Ha pac-
CTOsiHUM 25 MM OT NepeaHero kpas crtona.
[Insa Toro 4yTobbl 3aBEPLUNTL pacnunMBaHue,
npoposKaiiTe noAaeath AeTarnb Npy NOMOLLY
HaXXMMHOro Bpyca, pacnonoXeHHOro Ha Bepx-
HeWi YacTn BCOMOraTenbHON NMaHKu.

» Puc.43: 1. HaxvumHon 6pycok 2. BcnomoratenbHas

nnaHka

nepeyvyHas pacnunoBKa

ABHUMAHME:

. Mpw ocyLecTBNEHUN NONEPEYHON pacriuoBkm
CHMMaiiTe BCrioMoraTesibHyo MnaHKy co cTona.

. Mpu pacnunoBke ANUHHBIX UK 6onbLlunx obpa-
GaTbiBaeMbIX AeTanen, Bceraa obecneynsante
Haanexatuyto nogaepXKy ¢ 60KoBbIX CTOPOH
ctona. Onopa AomkHa HaxoaWUTbCS Ha TOW Xe
BbICOTE, YTO M CTON.

. He nomellante pykv Ha nyTv npoxoaa pexy-
Lero aucka.

Ynop-orpaHMunTenb M3amMepuTens

yrna pe3ku
» Puc.45: 1. Kpyrnas pyuka 2. Manas nnactuHa
3. BUHT ynop-orpaHnuntens

M3mepuTtensb yrna pesku uMeeT ynopbl-orpaHnymMTenm
Ha 90° 1 45° BnNpaBo 1 BNeBo Ans GbICTPON HACTPOWKK
YFNOB Pe3ku.

[ns HacTpoiku yrna pesku ocnabbre pyyky namepu-
TEnNs yrna pesku.

MogHMKTE HeGOMbLLYIO NNaHKy Ha U3MepuTene yrna
pesaku, YToGbI BbINMOMHUTE NPOU3BOSIbHYHO HACTPONKY.
YcTaHOBUTE N3MEPUTENb Yrna pe3ku Ha Heobxoarmoe
3HaveHwue. YcTaHoBWTe HeGonbLUYIo NNaHKy n3aMepu-
Tens yrna pesku B UCXOAHOE NOMOXeHNe 1 XOpOoLUIO
3aTsiHUTE PYYKY, NOBEPHYB €€ N0 YaCoBOW CTPErKe.

Ucnonb3oBaHue namepuTtensa yrna

pe3ku

» Puc.46: 1.TMa3 2. NamepuTens yrna pesku
3. Kpyrnas pyyka

3afBVHLTE U3MEPUTEND YrTa Pe3ku B TONCTbIEe Nasbl B
ctone. OcnabkTe pyyKy Ha USMepuTerie U COBMeCTUTE
¢ HeobxoammbiM yrriom (ot 0° oo 60°). MpucnonnTe
AeTanb 3anoanuuo K nnaHke U 0OCTOPOXXHO noganTe ee
K ANCKY.

BcnomorarenbHas AepeBAHHanA

obLluMBKa (M3mepuTenb yrna pe3ku)

» Puc.47

[Ons npenoTBpalleHust kadaHusl ANMHHOWM OOCKM, yCcTa-
HOBMTE Ha U3MepUTENb yrna pesku BCromMoraTenbHyo
HanpaensoLyio Aocky. 3akpenuTe ee bontamu/ran-
Kamu, NpOCBeprIMB OTBEPCTUSI, HO NPY 3TOM KpenexHble
[eTanu He AOSHKHbI BbICTYNaTb Ha MOBEPXHOCTU AOCKH.

ﬂepeHOCKa UHCTPYMEeHTa

» Puc.48

OTKIIOUNTE UHCTPYMEHT OT CETW NMUTaHWS.
MepeHocuTe UHCTPYMEHT, yAepKuBas ero Tak, kak
NoKa3aHo Ha PUCYHKe.

U3meputens yrna pesku

» Puc.44: 1.[MNonepeyHasi pacnunoska 2. Pe3ka noa
yrnom 3. Peska co ckocom 4. CocTaBHas
pe3ka nog yrnom (yrnbl)

WcnonbayiiTe namepuTens yrna pesku Ans 4 Tunos

pacnunoBKK, MOKa3aHHbIX Ha PUCYHKE.

ABHUMAHUE:
. OCTOpO)KHO 3akpennTe py4yky Ha nameputene
yrna pesku.

. He ponyckaiite cnonsaHusa getanv n usmepu-
Tens, Ans Yero KPenko yaepxusainTe nx, 0co-
6EHHO Npu peake Noa yrrom.

. SANPELWAETCHA pepxatbcs unu bpatbest 3a
npeanonaraemyto « OTNUNNBAEMYIO » YacTb
obpabaTbiBaemon getanu.

. Bcerga HacTpauBaiite paccTosiHie Mexay
TOPLIOM U3MepUTENS yrna peaku U pexyLimm
[IMCKOM TakK, 4ToGbl OHO He NpeBbILano 15 Mm.

ABHUMAHME:

. lMepen Tem, kKak NEPEHOCUTb UHCTPYMEHT,
BCerga sakpennanTte Bce NoABMXKHbIE YacTu.

. [Nepen nepeHOCKON MHCTPYMEHTa Bceraga ycra-
HaBnMBauTe orpaxaeHue gucka Ha MecTo.

TEXOBCIYXXUBAHUE

ABHUMAHUE:

. Mepen npoBepkoy UnNu NpoBeaeHNEM Texobeny-
XuBaHus y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIHO-
YeH, a WTekep OTCOeAMHEH OT PO3ETKU.

. 3anpeLlyaetcs UCNonb3oBaTb 6EH3NH, NUTPOVH,
pacTBopuTenb, CNUPT U T.N. ATO MOXET npuee-
CTU K U3MeHeHuIo LiBeTa, AedopmaLn 1 Nosie-
NEHWIO TPELLMH.
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Mepuroanyecky ounLLaiTe UHCTPYMEHT OT CTPYXKU 1
Lenok. OCTOPOXHO OYNLLANTE 3aLUUTHBIA KOXKYX U ABU-
XKYLLMECS YacTu BHYTPY OTPE3HOro CTaHKa CO CTOMNOM.

Cwma3ska

[ina nogaep>KaHWs OTPE3HOro CTaHKa Co CTONOM B

Hapnexatiem paboyem COCTOSHUM U YTOBObI MaKcu-

MarnbHO NPOAMUTL CPOK ero cnyx6bl, Nneprognyeckn

cMasblBaiiTe ero ABMXKYLUMECS U BpaLLatoLLMecs Yactu

Macrnom Unu cMaskom.

Touykun cmasku:

. Pesb60Bo Ban Ans NogHATUAA AUCKa

. LLlapHup ans noBopoTa pambl

. Banbl nogbeMHbIX HaNpaBnsoLLMX Ha
anekTpoasuratene

. PenykTop Ansi NOAHATUS Aucka

. HanpasnsioLwime HanpasnstoLen nnaHku

. Pblvaru coukcaumm Bana BcnoMoraTerisHoro crona
(R)

. MopgBwxkHas yacTb BcnomoraTensHoro ctona (R)

3ameHa yrosibHbIX LLEeTOoK

» Puc.49: 1. OrpaHnuutenbHas MeTka

PerynsipHo BbIH/MaTe 1 NPOBEPANTE YronbHbIe LLETKN.
3ameHsTe NX, eCrn OHN U3HOLLEHbI 40 OrPaHNYUTESNb-
HOW oTMeTKW. CofepXuTe yronbHbIe LLETKW B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM ANS1 CKONbXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
HuK. MNpun 3aMmeHe HeoBXoAMMO MeHsITb 06e yronbHble
LLeTKN OfHOBPEeMeEHHO. Vicnonb3ayiTe TONbKO OANHAKO-
Bbl€ YrOnbHbIE LLETKU.
[N CHATUSI KONNAYKOB AepKaTenen LeToK UCMOrb-
3yiiTe OTBEePTKY. [INsi 3aMeHbl YromnbHbIX LLETOK CHUMUTE
orpaxpaeHvie ancka u auck, 3atem ocnabere pblyar k-
cauumu, HaKNMOHWUTE PEXYLLYIO FONOBKY U 3adukeupyiTe
ee nof yrnom ckoca KpoMkm B 45°. OCTOpOXHO nopante
MHCTPYMEHT Ha3aj. 3ateM OTKpyTUTE KONnavok Aepxa-
Tens WeTkn. VI3BNeKMTe N3HOLLEHHbBIE YTONbHbIE LLETKH,
yCTaHOBUTE HOBbIE ¥ 3aPMKCUPYITE NX NPY MOMOLLN
KONMa4KoB AepKaTernen LWeTok.
» Puc.50: 1. Konnavok gepxatens weTkn

2. OTBepTka

[Ons o6ecneyeHnss BESONMACHOCTU n
HAOEXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, nioboe apy-
roe TexobcnyxvBaH1e Unu perynupoBky Heobxoanmo
NpoM3BOANTb B YNOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPAX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMeM TONbKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLLUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B J@aHHOM
pykoBogcTee. Mcnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAcCaAoK MOXET
NpPeACTaBnsaTb ONACHOCTb NOMyYeHUsI TPaBM.
Mcnonb3ynte npuHagnexHoCcTb Unu Hacaaky
TOSbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Hau4eHuio.

Ecnv Bam HeobxoaynMo cogencTBume B NOnyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

KoMnnekT cTaHUHbI

(NpMHapnNexXHoCcThb)

OnucaHve cTaHUHbI, NOCTaBMNSEMOW C OTPE3HbIM CTaH-
KOM CO CTOJIOM, MPUBEAEHO B MHCTPYKLUM MO 3KCMya-
Tauumn SONOMHUTENbHBIX NPUCTIOCOBNEHNI.

. CrarnbHble 1 TBepLoCnIaBHbIe NUIbHbIE ANCKU

. BcnomoratenbHei cton (L)

. BcnomoratenbHbli cTon (3agHuii)

. Hanpasnstowas nnaHka

. N3mepuTtenb yrna pesku

. KoneHyaTtbili raeyHbIn kntoy 13-22

. Kntoy 19

. LecTurpaHHbIv Koy 5

. CoepavHeHve (ans NoacoeanHeHus

nbinecbopHuka)
. BcnomoratenbHas nnactuHa
. KomnnekT cTaHuHbI
. MoaBwxHas HanpasnstoLwas
NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl crmcka MoryT BXOAUTb B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTBe CTaHaapT-
HbIX NpucnocobneHunin. OHK MOryT OTNMYaThCs B
3aBKCHMOCTM OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

2704

(ons eBpONencbKUX KpaiH) (ons HeeBpoNENCbKMX KpaiH)

OTBip WnuHAens 30 mm 25 mm Ta 25,4 mm

[iameTp gucky 260 mm 255 Mm / 260 mm
Makc. pixxyya CrpoMOXHICTb 90° 93 Mm 91 MM/ 93 Mm
45° 64 Mm 63 Mm / 64 Mm

LLIBuAKicTL Ge3 HaBaHTaxeHHs! (xB.")

4800

Po3wmip ctona ([ x L)

(665 MM - 1045 MMm) x
(753 mm - 1066 mm)
i3 gonomixHummn ctonamm (R)
Ta (3agHin)

567 MM X (753 MM - 1066 MMm)
i3 nonomixHum ctonom (R)

Poawmipu (O x LU x B) 3 He po3knageHnMu ctonamm

715 MM x 753 MM X 344 mm
i3 gonomixHumun ctonamm (R)
Ta (3agHin)

665 MM x 753 MM x 344 MM
i3 fonomixHum ctonom (R)

Yucra Bara

34,9 kr 29,5 kr

Knac 6esneku

BT

* Yepes Te, WO MY HE MPUMMHSAEMO NPOrpaMu AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKM

MOXYTb BYTV 3MiHEHI 6€3 NonepemKeHHs.

* Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapakTePUCTUKMN MOXYTb ByTW pisHUMMU.

» Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

CumBonu

[ani HaBegeHi cumBonu, siki 3aCTOCOBYIOTLCS ANst
nosHaveHHs obnagHaHHs. Mepen kOpUCTYBaHHAM
nepekoHawTecs, Lo Bu posymieTe iXHE 3HA4YEHHS.

S
@
@0®
®
A

MpounTaiiTe iHCTpyKLIitO 3 ekcrnyaTauii.

MOABINHA 130NALIA

BpasiraiiTe 3axucHi okynspu.

Tpumait pykn abo nanbLi Ha BiacTaHi Bif
[LUCKY.

Tinbku ans kpait €C

He Bukupaiite enektpuyte obnagHaHHs
pasom 3 NobyToBUM CMITTSIM!

BipgnosiaHo fo €Bponencebkoi AMpekTUsm
2002/96/EC npo yTunisaLiio enekTpu4Horo
Ta eneKkTPOHHOro obnagHaHHs Ta ii 3acTo-
CyBaHHAM 3riAHO 3 HOpMamK HaLlioOHaNbHOTO
3aKOHOAABCTBA, enekTpoobragHaHHs, ske
BUIALLNO 3 nagy, HeobxiaHo 36upaTn okpemo
Ta BiANpaBnATM Ha nepepobHe NiANpUEMCTBO,
AIKe BiANOBiAae BUMOram OXOPOHU JOBKINNS.

MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans pisaHHA AePEBUHM.

[>xepeno XuBnNeHHs

IHCTPYMEHT MOXXHa MigKMioyaTh NnLLe 4o [xepena CTpymy, Lo
Mag Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3 3aBOACHKMMI XapakTe-
pUCTUKaMW, i BiH MOXe npawoBaTi nuLie Bia 0AHOGA3HOro
[Kepena nepemiHHOro CTpymy. I[HCTpYMeHT Mae noaBiliHy
i30nLito 3riHO 3 EBPOMEVICKM CTaHAAPTOM i, OTXe, MOoXe
MigKMo4aTMCS [0 PO3eTOK Be3 Knemm 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb LWyMy 3a wwkanoto A y TUNOBOMY BUKOHaHHI,

BM3Ha4eHuI BignosiaHo 0o EN61029:
PiBeHb 3BykoBOro tucky (Lya): 94 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTY>HOCTi (Lwa): 107 b (A)
Moxwubka (K): 3 aBb (A)

KopucTyiTtecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

Tinbkn ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBiAHICTb
ctaHgapTam €C

Hawa komnanis, Makita Corporation, sik Bigno-
BiflanbHU BUPOOHMK, HAaronoLye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHS:
HacTinbHa guckoBa nuna
Ne mopaeni / Tun: 2704
€ CepiliH1MM BUPOGHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponenicbkum Alupektusam:
2006/42/EC
Ta BmMpobneHi y BiANOBIAHOCTi 40 Takux CTaHAapTIB Ta
CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTIB:
EN61029
TexHi4yHa [OKYMeHTaLis 3HaXOAUTLCS Y HALLIOrO YMOBHO-
BaXKeHOro NpeAcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis
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Tomoyasu Kato
OupekTtop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMNOHIA

3aCTepe)KEHHﬂ CTOCOBHO TEXHiku 6e3neku

npu po6oTi 3 enekTponpunagamm

AYBAFA! MpounTanTe yci 3acTepexxeHHs CTOCOBHO
TexHiku 6e3neku Ta Bci IHCTpyKUii. HegoTpumanHsa gaHnx
3acTepexeHb Ta IHCTPYKLi MOXe NPU3BECTU [0 YPaKEHHS!
CTPYMOM Ta BUHUKHEHHSI NoXexxi Ta/abo cepino3Hux Tpaem.
36epexiTb yci iHCTPYKUIii 3 TeXHiKN 6e3-
neku Ta ekcnnyaTtauii Ha ManbyTHE.

NOOATKOBI MPABUIA BE3MNEKW NPU

KOPUCTYBAHHI IHCTPYMEHTOM
35EP|FA|/|TE LI BKA3IBKW.

2.

3.

10.

1.

12.

OpsiraiTe 3aXMCHi OKynsApu.

He cnip kopuctyBaTuCA iHCTPYMEHTOM Npu
HasiBHOCTi 3aMMMUCTUX PiAMH Ta rasis.
3abopoHseTbCsA BCTaHOBNIOBaTH abpa3uBHe BiA-
pi3He Kono Ha iIHCTPYMEHT Ta KOPMCTYBaTUCS HUM.
Mepea noyaTkom po6oTH cnif peTenbHO nepe-
BipUTKU NONOTHO Ha HasiBHICTb TPilWMH abo
nolKkomKeHHs. Cnia HeranHo 3amMiHUTK Tpic-
HyTe a6o MoLKoAXeHe NOoMoTHO.

Cnia KopucTyBaTUCA TiNbKU NUIbHUMW AUCKaMK,
L0 peKOMeHA0BaHi BUPOOGHMKOM Ta siKi Biano.i-
parTb EN847-1, Ta ToBLWMHA 3ano6iXXHOro HoXa
He NOoBWHHa 6yTH GinbLue WMPUHU Npopi3y Bif,
NUNBHOTO ANCKY Ta MEHLL NONOTHA AUCKY.
3aBXau BUKOPUCTOBYI NPUHANEXHOCTI PEKOMEH-
AOBaHi B LN iHCTPYKLIi. BukopucTaHHs HeHanex-
HOro NpunaaAas, Hanpuknag abpasMBHUX BiApi3-
HUX AUCKIB, MOX€ NPU3BECTU A0 NOPaHEHHS.
O6upanTe NUNLHUIA AUCK BiANOBIAHO A0 MaTe-
piany, wo 6yane pizatucs.

He cnip 3acTtocoByBaTh ANCKU NUIKK, LLO
BUIOTOBIEHI 3 LUBUAKOPiI3anbHOI cTani.

[ns Toro, Wo6 3MeHWNTU BUPOGNEHUI WymMm,
AUCK NOBUHEH 6YTKM 3aBXAN FOCTPUM Ta YUCTUM.
Cnig BUKOPUCTOBYBATU NPaBUITbHO 3arocTpeHi
AVCKW NUIKu. JloTpMMynTecb MakcuManbHOI
LWBUAKOCTI 3a3HaY€HOI Ha ANCKY MUIIKK.

MNepen BCTaHOBNEHHSAM AUCKY CRif NOYUCTUTH
WNUHAENb, hnaHLui (ocobnuBo NoBepxHO
BCTaHOBMEHHS) Ta WeCTUrPaHHY ramky.
HenpaBunbHe BCTaHOBMNEHHS MOXe NPU3BeCTn
Ao Bibpauii/konnBaHHA a6o NPOCNU3aHHA OUCKY.
Cnif KOPMCTYBaTUCSA KOXYXOM MUNBHOTO JUCKY Ta
3ano06iXXHUM HOXeM KOXHOTO pa3y KOnu Lie MOXNUBO,

y TOMY YKCRi NiA Yac HACKPi3HOro pi3aHHA. 3aXMCHUIA
KOXyX ANCKY cnif 060B'A3k0BO BCTaHOBNIOBATH

3rifiHO A0 IHCTPYKLiA, 3a3HAaYEHMX Y LibOMY NOCIGHMKY.
HackpisHe pizaHHs BigGyBaeTbCs Konu AUCK Npopisae

21.
22.
23.

24,

25.
26.

27.

28.

29.

HacKpi3b AeTanb fK Nif Yac NO3A0BXHbLOrO, TakK i none-
peyHoro pizaHHa. SABOPOHAETLCA kopucTtyBaTucs
{HCTPYMEHTOM i3 HeCpaBHNUM 3aXMCHUM KOXYXOM
[AMcKy abo KpinuTK KOXyX 3a [JONOMOTrO0 MOTY3KH,
CTpyHM i T.A4. Cnif HeraiHo cKoperyBaT 3aXMCHUIA
KOXYX Yy pa3i 1oro HenpaBMmnbLHOro (hYHKLiOHYBaHHS.
060B'sI3KOBO CIlig BCTAHOBUTU 3aXUCHUN
KOXYX Ta 3ano6iXXHMI HiXX 3HOBY nicns 3aBep-
LWeHHA po6oTun, Aka NoTPeBye 3HATTA KOXKYXY.
3abopoHsieTbCA pisaTn MeTanesi npeameTH, a
came uBsAxu Ta rBuHTU. MNepen noyaTkoM po6oTn
OrnsAHbLTe AeTanb Ta 3abepiTb yci UBAXU, TBUHTH
Ta iHWKMIA CTOPOHHIN MaTepian 3 geTani.

Mepepn yBiMKHEHHAIM 3a6epiTb KItoui, Biapi3ku
i T.4. 3i cTony.

HIKOJIN He opsarante pykaBuub nia 4ac po6oTu.
He Tpumait pyku Ha niHii nunbLHoOro Ancky.
3ABOPOHAETLCA cTosiTn abo A03BONATM KOMYCb
LLie CTOAITU Ha OAHIN NiHil 3i LLNAXOM NUABLHOTO AUCKY.
MNepep yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, W06 NONOTHO
He Topkanocs 3ano6ixHoro Hoxa a6o geTtani.
Mepen BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY Ha chak-
TUYHIN geTani, 3anuwTe MOro AKUUCb Yac Ha
XxornocToMy xofi. 3BepHiTb yBary Ha Bi6pauito
Ta KOJNMXaHHA, WO BKa3ylTb Ha NoraHe BCcTa-
HOBIeHHs1 abo 6GanaHcyBaHHA AUCKY.
IHCTpYMeEHT He cnip 3acTocoByBaTH ANs Npopi-
3aHHA OTBOPIB, BUNUIIOBAHHSA X0mno6kiB abo nasis.
Cnip 3amiHWTV BKNaguLL CTONy Y pasi Oro 3HOLYBaHHSA.
3ABOPOHEHO BukoHyBaTh 6yab-fKi perynto-
BaHHS NiA Yac po6oTu iHcTpymeHTa. Mepen
perynoBaHHAM chnif BiAKMIOYUTU IHCTPYMEHT.
KopucTyiics wuToBXxayeM npu Heo6XiaHOCTI.
LitoBxaui CIlIl BuKkopucToBYBaTH ANA NO3Q0BX-
HbOTO pi3aHHsA BY3bKUX AeTaneun Ans Toro, wob
TpMMaTK PyKu Ta NanbLi Ha BiACTaHi BiA AUCKY.
306epirai WITOBXa4, KON HE KOPUCTYELLCA HUM.
OcobnuBy yBary cnif NPUAINUTH IHCTPYKLIAM 3i 3MeH-
weHHs pusnky BIAOAYI. BIAOAYA ue HecnogiBaHa
peakuis 3awiemneHoro, 3acTpsrnoro abo amiweHoro
nunsHoro avcky. BIAJAYA cnpuumnHsie BiacTpintoBaHHs
AeTani 3 iHCTpyMeHTY Ao onepatopa. BIAOAYA MOXE
MPU3BECTMW 10 CEPMO3HOO MOPAHEHHS [ins Toro,
o6 yHukHyTH BIAJAYY, nonoTHo noBuHHO GyTy 3aBXAN
roCTpUM, HanPsIMHa NNaHka NoBMHHA Gy TH BCTaHOBNEHa
napanenbHo NOMOTHA, 3anoBiKHNI HiX Ta 3aXUCHUIA KOXYX
[ANCKY NOBUHHI GyTH B po604OMy NONOXEHHi Ta y npaves-
[aTHOMY CTaHi, He Cnif BiANyckaTh AeTanb AOKM BOHa He
©OyAe BLITOBXHYTa NOBHICTIO A0 NONOTHA, Ta He CIiA pisaTh
Y300BX CKpy4eHy abo 3ropHyTy AeTanb a6o npu BiACyTHO-
CTi TPUKYTHUKA ANS CAPAMYBaHHSA Y3[0BXK NNaHKM.

He cnip 3pivicHioBaTty pizaHHs "3 pyku" "3 pyku"
O3Hayvae, WO 3aMiCTb BUKOPUCTAHHA HanpsAMHOT
nnaHku abo KyToBoOro wabnoHy, BU NiATpMMy€ETe
abo cnpsiMoByeETe AeTanb CBOIMU pyKamum.
HIKOJIU He cnip xanaTv NUNbHUIA QUCK.
HIKOJIU He cnip TArHyTMCA OO AeTani AOKK
NUNBbHUW AUCK NOBHICTIO HE 3yNMUHUTLCH.

Cnip yHukaTy piskoi, weuakoi noaavi. Mia yac pisaHus
TBepAUX AeTanei nogaBanTe ix ik MOXHa NoBinbHilwe.
3abopoHAETLCA THYTH abo CKpy4yBaTH AeTanb Npu
nopaui. Ko NonoTHO 3aknuHMno abo sawemunocs

B [ieTari, HeraiHo BUMKHiTb iIHCTpyMeHT. Bukniouitb
iHCTpyMeHT i3 ciTi. MoTiM cnia ycyHyTy 3aweMneHHs.
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30. 3ABOPOHSIETbCA 3abupatu Bigpisku 6ins aucky
a60 TopKaTUCA KOXyXa AUCKY Mif 4ac poGoTH AMCKY.

31. NEPE[ noyaTKoMm pi3aHHsA cniav BUGUTH
nocna6neHi kanwu i3 peTani.

32. He nowkomxynTe WwHyp. Hikonn He cMukaiTe WHyp, WwWo6
BUTATTM 1OTO i3 po3eTkn. TpuMail WHYp Ha BiAcTaHi Big
[Kepena Tenna, MacTun, BOAM Ta roCTPUX KpaiB.

33.  IHKonwM nun, Wo yTBOPHOETLCA Nif Yac Pi3aHHs, MICTUTb
XiMiYHi pe4OBUHM, AKi CNPUYUHAIOTHL 3aXBOPIOBaHHA Ha
pak, Nopoku po3BUTKY a6o iHLWi penpoAyKTUBHI LKOAW.
Hwuxye HaBeaeHi Aeski 3 LUX XiMiYHUX PeYOBUH:

—  CBWHeLb, IKNA YTBOPKETLCSA Mif Yac pisaHHA maTe-
piany 3 6apBHUKOM Ha CBUHLEBil OCHOBI, @ TaKOX,

—  MULW'AK Ta XPOM, AIKi yTBOPHOIOTLCSA NifA Yac
pi3aHHs XimiuHO 06pobneHoro nunomarepiany.

—  Pu3uK BNNMBY Taknx pe4oBUH 3anexuTb Bif
4acTOTM BUKOHAHHA BaMU Takoro BUay po6otu.
[ins Toro, Wo6 3MeHWMUTN BNAUB TaKUX XiMiYHUX
peyoBuH: cnif npaytoBaTi B Ao6pe NpoBi-
TPOBaHOMY NPUMILLEHHI Ta i3 3aTBepAKXEHUMU
3acob6amu iHAMBIAYanNbHOrO 3aXUCTY, TaKUMKU K
NUNO3axMUCHi Macku, AiKi cnelianbHO NPU3HayYeHi
Aans ¢inbTpauii MiKpOCKONIYHUX YacToK.

34. Mip vac pizaHHsA cnipg npuegHaTn NpucTpin ansa
360py Nuny A0 iHCTPYMEHTY.

35. MoxHa nigiiMaTi 3aXMCHUIA KOXYyX Mg Yac BcTa-
HOBMNEHHSA AeTani Ta ANSA NONeriweHHs YNCTKK.
Mepep yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY A0 Mepexi
cnip 3aBXxav nepeBipATH, OO KOBMaK KOXyXy
6yB onyLleHMIn Ha NNOWMWHI NTMNLHOrO CTony.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

BCTAHOBIJIEHH

» Puc.1: 1. liametp otBOpYy 8 MM

» Puc.2: 1.CraHgapTHa wanba 6 mm 2. [BUHT ans
aepesuHn Ne 10 goBxuHoto 40 Mm

» Puc.3: 1. CraHpapTHa waiiba 6 mm 2. YcTaHOBOYHUI

60onT 6 MM Ta raiika, HagilHo 3aTArHITL

[TlnckoBy nuny cnin poamiLLyBaTy B Micwj, Lo AoBpe ocBiTnio-
€TbCS, Ta A MOXHa TBEPAIO Ta CTIiko CToATM Ha Horax. Moro cnia
BCTaHOBMIOBATY Ha AiNsHL, A€ € AOCTaTHBO MicLs AN TOrO, Wo6
MOoxHe Gyno BinbHO NepecyBaTy AeTani BianoBigHOTO po3Mipy.
[lnckosa nuna noBuHHa 6y Tn NpUKpinneHa 3a JONOMOro ABOX
rBUHTIB abo 6onTiB [0 BepcTaTy abo CTiiku Ans AMCKOBOT N
yepes OTBOPY, PO3TALLOBAHI B HUXHIN YacTUHi AuckoBoi nunu. Iig
yac 3akpinneHHs AMCKOBOI MUK Ha CTEHAI cnif nepesipuTy, Wwob
OTBIp y BEPXHili 4acTWHi cTeHaa ByB TOro X po3mipy, LLO 1 OTBIp B
HVKHII YaCTUHI AMCKOBOI MMM Yepe3 Hboro BUMaaana Tupca.
FAKLWo nig Yac ekcnnyartauii 3'ABNSAETbCA TeHAEHLIS A0 nepe-
BepTaHHs1, CNoB3aHHs abo pyxy AMCKOBOI MUK, TO cTeHa abo
CTilika AMUCKOBOT NV NOBUHEH BYTW NPUKPINNEHNIA A0 nony.

36epiraHHA NpUHanNeXxHocTen

» Puc.4: 1. KyTtoBuin wabnoH
» Puc.5:

KyToBWi1 LWabrioH, NONOTHO Ta KNkovi MoxHa 36epiratit niBopyy
OCHOBM, @ HaNPsIMHY NMaHKy MoxXHa 36epiraTh IPaBopyy OCHOBY.

1. Hanpasnsitoya nnaHka 2. LLtoBxay
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IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

Mopsaaok perynioBaHHsA MUOUHU

pi3aHHA

» Puc.6: 1.Pyuka

[MnBWHY pizaHHA MOXHa peryntoBaTy LUMSXOM NoBep-
TaHHA pyykun. [OBEPHITL PyyKy NO rOAUHHUKOBI
CTPINui, Wob NigHATX NOMOTHO, Ta NPOTU FOANHHUKOBOT
CTPINKm - Wo6 onycTuTw.

MPUMITKA:

. [ns pizaHHsA TOHKMX geTaner abo Ans YncTi-
LLIOrO pi3aHHs CniA BUKOPUCTOBYBaTW Many
rMUBWHY pisaHHs.

PeryntoBaHHA KyTa Haxuny

» Puc.7: 1. CtonopHuit Baxinb 2. CTPiNoYHWIN nokax-
4nk 3. MaxoBumk

MocnabTe Baxinb 6nokyBaHHS NPOTU YACOBOI CTPINKN
Ta NoBEPHITb MaxoBUK Ha HeoBXiaHWUI kyT (0° - 45°). KyT
Haxwuny BKa3yeTbCsi CTPINIOYHUM MOKaXKUYMKOM.

Micns oTpumaHHs HeoBXigHOTO KyTa Crif 3aTArHyTU
BaXinb GNOKyBaHHs MO rOAUHHWUKOBIN CTPINLi ANs Toro,
o6 3aKpiNUTK BigperynboBaHy BEMUYMHY.

A OBEPEXHO:

. Micns perynioBaHHA KyTa Haxvny cnig nepe-
BipuTK, W06 Baxinb 6nokyBaHHsS 6yB HagilHO
3aTArHYTUN.

PeryntoBaHHS ynopiB-o6mexyBauiB

» Puc.8: 1.[BuUHT perynioBaHHs Ha 90° 2. MBUHT
perynioBaHHs Ha 45°

» Puc.9

BepcTaT obnagHaHuin ynopamu-obmexysadamu nig,
90° Ta 45° BigHOCHO NoBepxHi cTony. [ins nepesipku

Ta perynioBaHHsi ynopis-obmMexyBadiB crif BUKOHaTH
HacTynHy npoueaypy:

MepecyHbTe MaxoBUK IKOMOra Aarnblue, NoBepTarym
1oro. BCTaHOBITb TPMKYTHY NiHiliKy Ha CTin Ta nepe-
BipTe, 4n 3HaxoAMTbCa nonoTHo nig 90° abo 45° fo
noBepxHi cTony. AKLLO0 NONOTHO po3TalloBaHe nif
KyTOM, LLO BKa3aHWi Ha man. F, To cnig noBepHyTH
rBUHTW perynoBaHHs N0 rOAWHHUKOBIV CTPINL; SKWO
BOHO po3TalloBaHe nig KyToM, WO BKasaHui Ha man. B,
Crif NOBEPHYTU FBUHTMW PETYNIOBaHHSA NPOTU FOANHHW-
KOBOT CTpinku, Wob BigperynoBaTti ynopu-obmexysadi.
Micns peryntoBaHHS ynopiB-o6mMexxyBayiB Crif BCTaHO-
BUTK nonotHo nig 90° go nosepxHi. MoTim Bigperynto-
Te CTPINOYHUI NOKAXUMK TaK, LWob oro npaewui kpan
6yB cymiLLeHni 3 noginkoto 0°.

» Puc.10: 1. CTpinoYHMi NoKax4nk
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[na BaxinbHOro nepemMukaya
» Puc.11: 1. TlNepemukady

A OBEPEXHO:

. Mepen BKNIOYEHHAM iHCTPYMEHTY 10 Mepexi,
cnif, 3aBXAN Nepe.ipaTy, Wob iHCTpyMeHT 6yB
BUMKHEHWIA.

[ns Toro, Wwo6 3anycTuT BepcTar, NigHiMiTh Baxinb
nepemvikava. [ins 3ynvHku cnig onycTuTy Baxine
nepemvkava.

Baxinb nepemukaya i3 LapHipom MoxHa 3abnokysaTy,
NPOCYHYBLUW 3aMOK Yepe3 3acyB, pOo3TalloBaHWi 3nisa.
» Puc.12: 1. 3amok

ﬂnﬂ KHOMKOBOIO nepemMukKava
» Puc.13: 1. MNepemukay

A\ OBEPE)XHO:

. Mepen noyatkom poboTK crig nepesipuTH, WO
BepCTaT BMUKAETbCS Ta BUMUKAETbLCS.

[insa Toro, Wo6 3anycTuTn BepCTaT, Chia HaTUCHYTH Ha
kHonky BMK. (I).

[ns Toro, wob 3ynMHUTK BepcTar, cnig HaTUCHYTU Ha
kHonky BUMK. (O).

HdonomixHuu cTin (R)

» Puc.14: 1.Baxinb
» Puc.15: 1. JonomixHun ctin (R)

IHCTPyMeHT obnagHaHuii gonoMixkHnm ctonom (R) 3
npaeoro 60Ky Bii OCHOBHOrO cTona. [1ns BUKOPUCTAHHS
ponomixHoro ctona (R) cnig nigHaT obuasa Baxeni

3 nnepeaHbOro NpaBoro 60Ky, MOBHICTIO BUTATHYTU CTin
(R), a notim onycTuTW Baxkeni Ans Toro, o6 noro
3akpinuTu.

Y pasi BukopuctaHHsa gonomixHoro ctona (R) Ha gono-
MiXXHOMY CTORI Cnif, BCTAHOBUTY LUKany nicnsi nocna-
6rneHHs FrBUHTa 3@ [JOMOMOTOt0 BUKPYTKW TakUM YMHOM,
106 BOHa NPOAOBXKyBana Lukany OCHOBHOrO cTona.

» Puc.16: 1. llkana 2. BUHT

[donomixHum cTin (3agHin)

(nopaTkoBa NpUHaNEXHICTb ans
HeeBPONENCbKUX KpaiH)

» Puc.17: 1. [JonomixHui cTin (3agHit) 2. MBUHT

[Insi BUKOPWCTaHHS AOMNOMIXKHOrO cTona (3aAaHbLoro)
noTpibHo nocnabuTy rBMHTYK 3 NiBoro i Npasoro 6oky nia
CTONOM Ta BUTSFHYTU Oro Ha3ag Ha HeobXiaHy O0B-
KUHY. [lOCArHyBLUN HEOBXIOHOT AOBXUHN TBUHT NOTPIGHO
HafiiHO 3aTArHyTU.

NMPUMITKA:

. Y pasi BUKOPUCTaHHA [ONOMDKHOro cTona
(3agHbOro) pasoM i3 BUKOPUCTaHHAM HanpPsIMHOT
NNaHKu, Crif BUTATHYTU (3a4Hi) LOMOMDKHUIA
cTin 6inbLw Hix Ha 50 MM, Wob BiH He 6uBcs 06
BEPXHili KpaW HanpsIMHOI NNaHKN.

DonomixHun cTin (L) (aoaaTkoBa

NPUHANEXHICTb)

» Puc.18: 1. IBuHT 2. JonomixHui cTin (L)

OonomixHui cTin (L) (nogaTkoBa NpUHanNeXHiCTb) Moxe
OyTV BCTAHOBNEHWMI 3 NiBOro 60Ky cTony Ans oTpu-
MaHH$ 6inbLIoro npocTopy.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, 4K LLOCb BCTAHOBMOBATU Ha iHCpr-
MEHT, I'IepeKOHaI7ITeCH B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BepcTaT noctaBnsieTbes i3 3aBoay 6€3 BCTaHOBNEHOMO
nonoTHa Ta KoXyxa nonotHa. 36upatw ix cnig HacTyn-
HUM YYHOM:

BcTaHOBMNEHHS Ta 3HATTA NONOTHA

nunu

A\ OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsinTe, Wob BepcTaT 6yB
BMMKHEHWIN Ta BiOKMIOYEHWI Bif CiTi nepen
BCTaHOBMNEHHAM abo 3HATTAM NonoTHa.

. [ns BcTaHOBNEHHsA abo 3HATTS NoNoTHa cnif
BMKOPUCTOBYBATM TiNbK1 TOPLEBUI KoY BUPOO-
HMUTBa koMmnaHii Makita, wo gogaetbes. AKWwo
L0 BUMOTY He BUMKOHATW, TO 6ONT i3 WwecTu-
rpaHHOI0 roniBKOK MoXe ByTu 3aTArHyTUin abo
3aHaaTo cunbHO, abo HegocTaTHbO. Lie moxe
NpU3BECTU 4O NOPAHEHb.

. BukopuvcToByiiTE HacTynHi nonoTHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATK MNOMOTHA ANSA NN, K He
BiNOBIAAlOTb XapakTepUCTMKaM, Lo HaBeeHi B
i iHCTPYKUIT.

[na mogeni | Makc. giametp | MiH. giametp| ToBLUMHa nesa BanaguHa

2704 260 Mm 230 Mm 1,8 MM ab0 MeHLLe | 2 Mm aBo Binblue
A OBEPEXHO:
. MepeBipTe giameTp OTBOPY LUNWUHAENS NONoTHa

nepes TMM, ik BCTAHOBIIOBaTK MOMOTHO. Ans
nornoTHa, sike BM 36UpaeTecb BUKOPUCTOBYBATH,
cnif 3aBXav BUKOPUCTOBYBATH BIAMOBIAHE
KinbLe ANs AiameTp OTBOPY LUNWUHAENS.

» Puc.19: 1. Koninyactui kntod 2. LWecTturpanHa
ravika 3. Kniou

3HiMiTb BCTaBKy 3i CTONy. YTpUMyiTe 30BHiLWLHIN dna-
Helb 3a JOMOMOrO KOMiHYacToro kntoya Ta nocnabre
LUECTUIPaHHy ranky npoTn roguHHWKOBOI CTPInku 3a
[0MnoMoroto kntova. MoTim 3HIMITb 30BHILLHI hnaHeLb.
3MOHTYIiTe BHYTPILLHi dnaHeLb, KinbLie, NONOTHO, 30B-
HiLWHIN pnaHeub Ta WECTUrpaHHy ranky Ha WnuHAeni,
nepesipuBLUK, Wo6 3y6Li nonotHa 6ynu HanpaeneHi BHN3
Ha nepepaHii YacTuHi ctony. Cnia 3aBxan BCTaHOBMOBATU
LeCTUrpaHHy raiky nornmbneHoto YacTUHOW A0 (raHLs.
» Puc.20: 1. BHyTpiwHin donaHeupb 2. Kinbue

3. Auck nunu 4. 30BHiLLHIN hnaHeub

5. llecturpaHHa ranka
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[Onsa Bcix KpaiH kpiMm EBponencbKux

A OBEPEXHO:

. CpibnsicTe kinbLe 30BHILWHIM giameTpom 25,4
MM BCTaHOBIIOETLCS Ha WNUHAENb Ha 3aBOAi.
YopHe KinbLe 30BHILLHIM giameTpoM 25 MM
BXOAMUTb [0 CTaHAapTHoro komnnekty. Mepen
BCTaHOBIIEHHSIM MOMNOTHA Ha LWNWHAENb chif
3aBXau NepeBipaTy, Wob Ha WNUHAENb BCTa-
HOBMIOBANOCh KinbLe nig OTBip ANS WNMHAENs
Ha NOMNoTHI BiANOBIAHOTO PO3Mipy.

Ona €Bponencbknx KpaiH

A\ OBEPEXHO:

. Kinbue 30BHiWHIM giameTpom 30 MM BCTaHOB-
TNIOETLCA Ha 3aBOZi MiX BHYTPILLHIM Ta 30BHiLL-
HiM pnaHuamu.

. [NoBepxHIo hnaHus cnig TpuMaTn O4ULLEHO
Bia 6pyay Ta iHWMX MaTepianis, Wo npucra-
I0Tb, OCKINbKM Lie MOXe BM3BaTW NPOCMN3aHHs
nonotHa. lNepesipTe, Wo6 nonoTHo 6yno BcTa-
HOBIEHe TakMM YMHOM, LLo6 1noro 3ybui 6ynu

CYMiLLieHi i3 HanpsMOM pi3aHHs (06epTaHHS).

[ns Toro, wob 3akpinuT1 NONOTHO, CNif YyTPUMyBaTH
30BHILLHIN hraHeLlb 3@ ONMOMOIOK KOMiHYacToro Krva
Ta 3aTArHyTU NO rOAVHHWUKOBIV CTPINL KNio4eMm Lec-
Turpanny raiiky. MEPEBIPTE, LLIOB LWECTUTPAHHA
TAVKA BYNA HALIVHO 3ATAMHYTA.

» Puc.21: 1. KoniHuactum kntoy 2. Kntoy

A\ OBEPEXHO:

. HagiiHo yTpuMmyiiTe LWecTurpaHHy ramky 3a
[0MNOMOroto Kntova. AKLLOo yTpuMaHHs byae
HeHafiHUM, TO KITHOY MOXe 3iCKOYMTU 3 raiku, a
pyka nonacTu Ha rocTpi KPOMKU NONOTHa.

BcTtaHOBneHHs KOXyXa NMoJfioTHa

» Puc.22: 1. Koxyx nonotHa 2. 3ano6ixHuiA Hix
3. YacTrHa BCTAHOBMEHHS KOXYXa NonoTHa
(posnipka)

» Puc.23: 1. Koxyx nonotHa 2. 3anoBixHuiA Hix

A OBEPEXHO:

. I'Iepe,u BCTAHOBJTEHHAM KOXYyXa NosioTHa CJ'Ii,Cl,
BiAperyntoBaTy rmMubrHy pisaHHs Ha MaKcu-
MalnbHe 3Ha4YEeHHSA.

[Ana Koxyxa nonoTHa
HeEBPONENCHLKOro TUNy

3HiMIiTb LeHTpanbHy KpuLLKY. BcTaBTe 3anobixkHui
Hi>X B MOHTa)HY YacCTMHY KOXyXxa NonoTHa (po3nipky).
3aTarHiTb 601TH i3 WecTUrpaHHMU roniskamu (A) 3a
[0MOMOTOI0 Krtova. Lo HaJaeTbesl.

[nsA koXyxa NnoroTHa EBPONenNCbKOro

TMny

» Puc.24: 1. 3anobikHuii Hix 2. Koxyx nonotHa
3. Baxinb

» Puc.25: 1. Koxyx nonotHa 2. 3anobixkHui Hixx

3HiMiTb LieHTpanbHy KpuLKy. BcTaBTe 3anobikHni

HiK B MOHTaXHY YaCTUHY KOXyxa MomnoTHa (po3nipky).
3aTaArHiTe 60nTH i3 LWecTUrpaHHUMK roniskamm (A) 3a
[I0MOMOroHo Krtoya. Lo HafaeTbes.

BcTaHoBITb kOXYX NONOTHA B Na3 Ha 3anobixHoOMy Hoxi. 3akpiniTb
KOXyX MONOTHA HAAIBLLM BaXiNb HA CTEPXEHb Ha Oropoxi.

[nA KoXyxa nonoTHa EBpoOnNencbLKOro
Ta HeeBPONencbKOro Tuny

Micue BcTaHOBNEHHS 3anobixXHOTO HOXa BigperynboBaHe Ha
3aBOfi TAaKUM YMHOM, LLI0G 3anoBiKHUI HiXK Ta MOMOTHO 3HaX0-
[UNUCh Ha OfHi npsiMii. OHaK, SKLO BOHU HE 3HAXOAATbCS Ha
OAHiN NpsMiid, cnig nocnabutu 6onTY i3 WecTUrpaHHUMK ronis-
kamu (B) Ta BifperynioBaTit MOHTaXHy 4aCTUHY KOXyXa NOMOTHa
(po3nipKy) Takum YMHOM, 106 3anoBixHWit Hix GyB BUCTaBNEHWIA
ofipasy x 3a nonoTHoM. [1oTiM 3aTsrHiTb 6oNTH i3 LWecTUrpaH-
HUMK roniBkamu (B) ansi Toro, Wo6 3akpinuTh po3nipky.

» Puc.26: 1.lNonotHo 2. Lli gBa 3a3opu noBuHHI ByTn
piBHUMUN. 3. 3anobixHuii Hix 4. BonTw i3
LwecturpaHHnmMm roniskamu (B) 5. BonTw i3
LecTurpaHHMmm roniskamu (A)

A OBEPEXHO:

. AKLLO NOMOTHO Ta 3anobiXKHUI HiXX He BUCTaBMEHI
BipHO, TO Mif Yac ekcnnyarauii icHyBaTme puaunk
Hebe3neyHoro 3aTuckaHHs. MepesipTe, W06 BOHM
6ynu BipHO BMCTaBneHi. SAKLO 3anobixXHNIA HixX
He BUCTaBMeEHUI BipHO, TO Mia Yac ekcnnyarauii
BepcTaTa MoXHa OTPUMaTH CEepo3He NOPaHEHHS.

. 3ABOPOHEHO BukoHyBaTh 6yab-ski perynto-
BaHHsI Nig Yac poboTu BepcTaTta. Mepen BUKo-
HaHHSIM perynioBaHHSA Cnif BiAKMYMTM BEpCTaT.

. He 3HimainTe 3anobixkHnM Hix.

Mix 3anoBikHUM HoxeM Ta 3yBLsMW NONoTHa NOBUHEH
6yTu 3a3op 4-5 mm. MocnabTe wecTurpanHi 6ontu (A),
BiAperynionTe BiANOBIOHAM YMHOM 3anobiXHUI HixX, @ NOTim
HafiiHO 3aTArHITh LWecTurpanHi bontu (A). BctaHoBiTh
BCTaBKy Ha CTifn, a NoTiM nepe.ipTe, W06 KOXyX NonoTHa
npautoBaB rnagko, nepes TUM Sk MOYMHATH pi3aHHS.

» Puc.27: 1. 3anobixHuin Hix 2. Koxyx nonoTtHa

BcTtaHoBneHHs Ta perynoBaHHA

HanpPAMHOI NNaHKN

» Puc.28: 1. Ckoba 2. Pyyka 3. HanpsimHa peiika

1) BcTaBTe ravyok Ha KiHLUi HanpsiMHOT NNaHKW y AanbH0
HanpsiMHy Ha cToni abo gonomixHomy ctoni (R), BcTa-
HOBITb HaNPAIMHY NNaHKy Ta NPOLITOBXHITb ii BNepen,
o6 i Aepkak 34enuBcs i3 HANBNXKYOK HaMPSIMHOH.
[ns Toro, Wwo6 nepecyHyTV HanpsMHy NnaHKy BGik

Ha HanpPAMHIW, cnig NepecyHyTn pyyKy Ha Aepxaky
HanNPsIMHOI NMNaHKy NO CTEPXHIO HANOMNOBUHY XOay.

[ns 3akpinneHHa HaNPsIMHOT NNaHKK cif NOBHICTIO
HafiT! pyyKy Ha CTepXXEeHb Aepkaka HanpsIMHOI NMaHKU.
2) insa Toro, Wo6b nepecyHyT! HanpsMHy nnaHky B6ik Ha
HanpsMHi, Cnig NOBEPHYTU PYYKY Ha AepXkaky NnaHku,
He nepecyBaloymn Baxinb Ha py4ui.

88 YKPAIHCBKA



3) Ans Toro, Wwo6 T 3HATH, CNif NepecyHy TN Baxinb

Ha pyuli, Ta NEPeCyHyYTH PyuKy No CTEPXXHEBI BNepes,
OfHOYaCHO BIATATYHOUM BaXinb.

[ins Toro, Wwo6 nepeBipUTH NapanenbHiCTL HAaNPSIMHOI NNaHKN
MOMOTHY, CMiA 3akpinuTK ii Ha BigcTaHi 2-3 MM Bif NoNoTHa.
MigHIMiITE NONOTHO A0 MakcUMarnbHoOi BUCOTU. [o3HayTe oanH
i3 3ybuiB nonoTHa kpeigot. 3amipsiTte BiacTaHb (A) Ta (B)
MiX nnaHkoto Ta nonotHom. O6uasa 3amipy cnig BUKOHATU

i3 3ybLeM, Lo nosHaveHui kperpoto. Lli aBa samipu noBuHHI
6yTY piBHMMM. FKLLO HaNpsiMHA NaHKa He € napanernbHOK
MOMOTHY, TO CIif, BUKOHATU HACTYrNHy NpoLeaypy:

» Puc.29: 1. Macwrab

» Puc.30: 1. BonTu i3 wecturpaHHo roniBkoo

1. PosTtallyiTe nnaHKy y nepecyBHOMY NMOMOXEHH.

2. MocnabTe gBa 6onTa i3 WeCcTUrpaHHNMM ronis-
KaMmu 3a OMOMOTOHO KIoYa, L0 AOAAETHCS.

3.  Bigperyntoiite HanpsIMHY NaHKy NapanenbHO NOMOTHY.

4. OnycTiTb PyyKy NO CTEPXKHIO HA HAMPSAMHY NNaHKy
B6ik oneparopa.

5.  3ardarnite ABa 6onTa i3 LWecTurpaHHUMu ronis-
Kammn Ha HanpsMHIN nnaHLi.

» Puc.31

A OBEPEXHO:

. MepesipTe, W06 HanpsiMHa nnaHka 6yna napa-
NenbHO NOMOTHY, iHaKLIE MOXe TPanuTUCh
Hebe3neyHa Bigaava.

AKLWo HaNPAMHY NNaHKy He MoXHa MiLHO 3adikcyBaTy,
il cnip BigperyntoBaTyt HACTYMHUM YMHOM.
(1) BcraHoBITb HanpsIMHY NNaHKy Ha CTin, a NoTiMm
nepecyHbTe pyyKy Mo CTEPXHEBI HAMONOBUHY
Xxoay (PyxoMe MonoxeHHs ). 3aTArHiTb rBUHT
(A). Wob HanpsiMHa NnaHka He pyxanachb.
Motim nocnabTe 1oro Ha 1/4-1/2 noBopoTy.
» Puc.32: 1.Hanpasnstoua nnaHka 2. PosbnokosaHe
nonoxeHHst 3. Pyxome nonoxeHHs
4. 3abnokoBaHe NOMNoXeHHs

» Puc.33: 1.Hanpasnstouya nnaHka 2. Pyxome nono-
XeHHs1 3. TBUHT (B) 4. MBUHT (A)

(2) Motim noBHicTIO 3aTArHITL rBUHT (B) Ta
nocnabTe 1oro Ha 2 NoBHUX 060pPOTU.

(3) 3abnokyiTe HaNPsIMHY NNaHKy NOBHICTIO
nepecyHyBLUW MO CTEPXHIO PYYKY Ha Aep-
aKy nnaHku (3abrnokoBaHe NONOXEHHS).

(4) MepesipTe, W06 HANPSIMHY NNaHKy MOXHa
Oyno BCTaHOBMNOBATK Ta 3HIMATK y NoYaTko-
BOMY MOMOXEHHi (PO36r10KOBaHE MOMOXEHHS).

(5) MMepeBipTe, W06 HanpsiMHa nnaHka rnagko
nepecyBanacb 6e3 XMTaHHsi, Konu pyyky
nepecyHyTO HaMooBUHY XOAY.

A OBEPEXHO:

. Cnig 6yTn 06epexHnm, LWob He 3aTAarHyTH
rBUHTK Binblue, HiXX BKazaHo BULLE. AKLLO LibOro
He 3pobuTK, TO 3adikcoBaHi AeTani MOXyTb
6yTN NOLLKOMXEHI.

MinBeniTe HAaNPAMHY NNaHKy ypiBeHb i3 CTOPOHOD
nonotHa. MepesipTe, WO6 HanNpsiMHa nNiHis Ha Aepxaky
nnaHkn Bkadysana Ha noAinky 0. Ao HanpsMHa niHisa
He Bka3sye Ha 0, cnig nocnabutu rBUHT Ha NnaHL;j i3
LUKanoto Ta BigperynoBaT LWKarny.

» Puc.34: 1. HanpsimHa niHist 2. MBUHTK

Migkno4YyeHHA Nunococa

Po6oTy MOXHa BUKOHYBaTH i3 MEHLLUMM 3a6pyaHEHHSM,
nigKNoYMBLLK Liew BepcTaT Ao nunococa Makita abo
nNpuCTpoto 36MpaHHSA nuny.

» Puc.35

3ACTOCYBAHH

A OBEPEXXHO:

. Cnig 3aBxan BUKOPUCTOBYBATH "[ONOMIXH
3acobu", Taki sk WToBxadi abo Gnoku WToBxaya,
Konu icHye Hebe3neka HabnwxeHHs pyk abo
nanbuiB JO NOMOTHA.

. Cnig 3aBXAM MiLLHO NpUTUCKaTK AeTanb Ao
cTona Ta HanpsiMHoi nnaHkn abo KyToBoro
wabnony. [i HemoxHa aruHaTi abo nepekpyuy-
BaTW Nig Yac nogadi. AkLLo geTtans 3armHaT abo
nepekpy4yBaTh, MOXe TpanuTucb Hebe3nevHa
Bigaava.

. 3ABOPOHEHO Butsratu getans, konu obepta-
€TbCSA NONOTHO. SAKLWoOo AeTanb Tpeba 3HATU A0
3aKiHYeHHS pi3aHHs, cnig cnovaTky BUMKHYTU
BepcTart, MiLHO Tpumatoum aetans. Mepen Tum,
K 3HIMaTK aetanb, AOXAITbCA 0KM NOMOTHO
NOBHICTIO 3YNMHUTBLCA. AKLLO LibOro He 3pobuTwy,
MOXe TpanuTuch HebGe3neyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO sHimaTu BigpizaHuin matepian,
Konwv nonoTHo obepraeTbes.

. 3ABOPOHEHO cTtaBuTu pyku abo nanbLi Ha
wnsxy nonoTtHa nunu. Cnig 6yt ocobnmso
06epexHNM i3 pisaHHAM Mig KyTOM.

. Cnig 3aBXAN MiLHO dikcyBaTh HanpsiMHy
NnaHKy, iHakLie MoXxe TpanuTuch HebeanevHa
Biggava.

. Cnipg 3aBXAN BUKOPUCTOBYBATU "[ONOMIXHI
3acobun", Taki Ak WwroBxadi abo 6roku LWToBxaya,
nifg Yac pisaHHa Manux Ta By3bkux poboumx
netanen.

LonomixHi 3acoou

LLiToBxaui, 6roku wroBxaya abo AonoMixHa oropoxa
- Lie TMNK JoNOMiXHMX 3acobiB. [x cnig BUKopUcTOBY-
BaTK, WO6 BNKOHYBaTK 6e3neyHi Ta BNeBHEHi Mpopian
6e3 TopkaHHS NonoTHa byab-5Kolo YacTUHOM Tina
oneparopa.

Bnok wrtoBxaya

» Puc.36: 1.MNapanenb nosepxHi/kpato 2. Pyyka
3. Wypyn 4. CknetoBaHHSA

Cnig BrukopucToByBaTh WIMATOK haHepu 19 mm.

Pyuka noBmHHa 6yTv nocepeauHi wmaTka daHepu.
3akpiniTe KNeem Ta rBMHTaMu Ans AepeBUHU, SK
nokasaHo Ha MasntoHKy. HeBenvkuii LumaTok aepe-
BVHM po3mipom 9,5 MM x 8 MM x 50 MM noBuHeH ByTn
npukneeHnin o daHepw, Wob 3anobirtv 3aTynneHHo
nonoTHa, y BUnagkax, Konu onepaTtop NOMUIKOBO pixe
6nok wroexaya. (3a6o0poHEHO BUKOPUCTOBYBATH LIBAXM
B Groui WwWToBxava).
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HopnaTtkoBa oropoxa
» Puc.37: 1.Mapanenb noBepxHi/kpato

3pobiTb AOAATKOBY OropoXy 3i LMaTKiB dhaHepu 9,5 Mm
Ta 19 mm.

JNnuboBa powka (HanpsiMHa nnaHka)

» Puc.38: 1. IBuHTM ans gepesuHn Ne 10 (gocTtaTtHbO
0oBri Ans Toro, wob yBiT! B 06LIMBKY
HanonoBuHy)

JInuboBa AoLLKa NOBMHHA BUKOPUCTOBYBATUCH A1 one-
paLiii, KoM NoNoTHO NPOXOAUTb BM3bKO A0 HanpsIMHOT
nnaHku. JlnuboBa AoLlka HanpPsIMHOI NNaHku Aepesu-
HO NOBWHHA ByTU OAHOTO PO3MIPY 3 HANPSIMHOK NNaH-
Kkoto. MepeBipTe, Wo6 H13 NULLLOBOI AOLIKN BYB ypiBEHb
3 NOBEPXHEI0 CTONy.

A OBEPEXHO:
. IMig yac pospisaHHs cnif 3HATU KYTOBMIA LIAGNOoH
3i ctona.

. Y pasi pisaHHsi JoBr1x abo Benukux aetanen,
ONst HUX cnif 3abe3nevnTy HanexHy onopy 3a
mexamu ctony. HEMOXXHA pnossonstu. wo6
[oBra JoLka pyxanace abo 3milyBanacbh Ha
ctoni. Lle moxe npu3Bectu 4o TOro, Lo NOnoTHO
3irHeTbCs Ta 36iNbWMTLCA PU3KK Bigaadi Ta
nopaHeHHsi. Onopa NoBMHHa MaTy OOHAKOBY i3
CTONOM BUCOTY.

1. Bigperyntoiite rmmnbuHy pisaHHs AeLlo BULLE, aHK
TOBLUMHa geTani.
» Puc.39

2.  BwucTaBTe HanpsiMHy NnaHKy Ha HeobXiaHy
LUMPUHY pO3pi3aHHs Ta 3abnokyinTe ii nepecy-
HYBLLUM MO CTEPXXHIO py4Ky. [Nepen po3pizaHHsaM
cnig nepekoHaTUCh, WO 3aHil KiHeLb HanpsMHOT
NNaHKW HaginHo 3adpikcoBaHMiA. AKLLO BiH 3adik-
COBaHWUI HEAOCTAaTHBO, CMif BUKOHATW Npoueaypy,
onvcaHy B po3gaini "BctaHOBNEHHA Ta peryrto-
BaHHSA HaNPSMHOI NnaHkn".

3. YBiIMKHITb BepcTaT Ta 06epexHo noganTe geranb
Ha NOMOTHO Y3A40BX HANPSAMHOT NNAHKK.

(1) Konu wupuHa po3spisaHHs gopiBHioe 150 MM
abo 6inbLe, nig Yac nogadi getani cnig obe-
pexHo JonomaraTv npaBoto pykoto. JliBoto
pYKOIO Cnig TpUMaTtu AeTasb B MOMOXEHHi
Y300BX HAaNpsAMHOT NaHku.

» Puc.40

(2) Konu wmpuHa po3pisaHHs AOpiBHIOE 65 MM
- 150 mm, ans nogadi getani cnig ckopucTa-
TUCb LLITOBXa4yeM.
» Puc.41: 1. llToBxa4

(3) Konu wmpuHa po3spisaHHs cknagae meHw 65
MM, LITOBXa4 BUKOPUCTOBYBaTU HEMOXHa,
OCKifNbKW BiH BUTUMETbCA 06 KOXYX MOMoTHA.
CkopucTanTecb 4OAATKOBOK OropoXeto Ta
6rokom LuToBXa4va. 3akpinitb 4oOaTKkoBy Oro-
POXY Ha HaNpsIMHIl NNaHLi 3a 4ONOMOroK
OBox 3atuckis "C".

» Puc.42: 1. [opaTtkoBa oropoxa

lMopaBanTte fetanb BPYYHY AOKK KiHELb He
Oyne 3HaxoAMTUCH Ha BiAcTaHi 25 MM Big
kpato ctony. MNponoBxyiiTe nogasatu Aetanb
3a gonomoroto 6noka LwroBxava, BCTaHOBMe-
HOro 3BepXy 4OAATKOBOI Oropoxi, 40 3akKiH-
YeHHS pi3aHHs.

» Puc.43: 1. bnok wroexaya 2. [logatkoBa oropoxa

lNMonepeyHe pi3aHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mig Yac nonepeyHoro pisaHHa cnig 3HATU
HanpsAMHy NraHky 3i cTony.

. Y pasi pisaHHst oBrux abo Benvkux aetanew,
ANs HYX cnig 3abe3neynTn HanexHy onopy 3a
mexamu ctony. Onopa NoBUMHHA MaTy OAHAKOBY
i3 cTOnom Bu1COTY.

. Cnif 3aBxan CTEXUTH. OB pyKM He 3Haxoam-
NUCb Ha WnsXy NonoTHa.

KyToBui wa6noH

» Puc.44: 1.lNonepeyHe pizaHHs 2. Koce pizaHHs
3. PizaHHs nig kyTom 4. Koce pisaHHs
(kyTn)

BurikopucToByiiTe KyTOBWI LIABNOH NS BUKOHaHHS 4

TUNIB pi3aHHs, K NOKa3aHO Ha MarsltoHKY.

A\ OBEPEXHO:
. HaginHo 3advikcyviTe pyyKy KyToBOro wabnoHa.
. He npwvnyckaiTte cnoB3aHHs getani abo

wabnoHa, HafiHo 3akpinMBLUKM iX, 0cOBNMBO Nig
yac pi3aHHs nig KyToMm.

. 3ABOPOHEHO 6paTtuch 3a nepeabdayysaHy
"BiApi3Hy" YacTuHy getani.

. Cnipg 3aBxAan perynioBaTtu BiACTaHb MiX KiHLEeM
wabrnoHy Ta NOfIOTHOM NUAWN TaKUM YUHOM, LLOG
BOHO He nepeBuLLyBano 15 mm.

Ynop-o6mexyBay KyTOBOro wabrnoHa
» Puc.45: 1.Pyuka 2. maneHbka nnactuHa 3. MBUHT
Ansa ynopa-obmexysada

KyToBwuit wabnoH mae ynop-obmexxysay Ha 90°, 45°
BMpaBo Ta BMiBO ANA LUBUAKOTO BCTAHOBNEHHS KyTiB
pi3aHHs.

[ins BCTaHOBMNEHHS KyTa pi3aHHs Ha LWwabrnoHi cnig
nocnabuTtu pyyky Ha LwabnoHi.

MigHiMiTe ManeHbKy NnaHky Ha KyToBOMY LIabnoHi ans
BiflbHOro nepecyBaHHs1. [0BEpHITb KyTOBUIA LWAbNoH

Ha HeobXxigHWI KyT. [oBEpPHITE ManeHbKy NNaHKy Ha
KyTOBOMY LUABMNOHi B NOYaTKOBE NONOXEHHS Ta HaAiNHO
3aTArHITb PYYKY NO rOAWHHUKOBIN CTPInL.

BMKOpMCTaHHﬂ KyTOBOIO wabrnoHa
» Puc.46: 1.Ma3 2. KytoBuii wabnoH 3. Pyyka

BcTaBTe kyTOBUIA WABMNOH B LUMPOKI Na3n Ha CTofi.
MocnabTe pyyky Ha WabnoHi Ta BUCTaBTe MOro Ha
HeobxigHui kyT (0° - 60°). 3aBeaiTb AeTanb ypiBeHb
3 HanpsiMHoto Ta o6epexHo nopaviTe ii Bnepea Ha
NONOTHO.
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JopaTtkoBa NnMubOBa AOLUKA

(KyTOBMM LWABMNOH)

» Puc.47

[nsi 3anobiraHHA XMTaHHIO JOBrUMX AOLLOK Ha KyTOBUI
WwabrnoH cni BCTaHOBUTU J0AATKOBY NMLbOBY [JOLUKY.
BakpiniTb ii 3@ gonomoroto 6onTie/raiok, npoceepa-
TIMBLUM OTBOPW, OAHAK KPINSeHHsi He MOBUHHE BUCTY-
naTu Ha NOBEPXHi NNaHKu.

MepeHeceHHs BepcTaTa

» Puc.48

MepesipTe, W06 BepcTaT 6yB BUMKHEHWI 3 CiTi.
MepeHocuT BepcTaT cnif Tpumatouy Moro, sik nokasaHo
Ha MartoHKy.

A OBEPEXHO:

. Mepen nepeHeceHHsIM BepcTaTa Chif, 3aBxau
3aKpINAsATY BCi YaCTUHW, LLO PyXarTbCs.

. Mepen nepeHeceHHsIM BepcTaTta Chif, 3aBxau
nepeBipsTK, Wo6 koxyx nonoTHa 6yB BipHO
BCTaAHOBMNEHWIA.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OFNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiZ Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3piAXyBay, CNMpT Ta NOAIGHI peyoBUHU.
IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aedopmalii Ta NosiBY TPILLWH.

Cnip nepioanyHo BUYMLLATH TUPCY Ta Tpicku. Cnig
peTenbHO OYMCTUTU KOXKYX NONOTHA Ta AeTani, Lo pyxa-
10TbCS1, BCEpeanHi po3nunioBasibHOro Bepcrara.

[nsa Toro, Wwo6 po3nuntoBanbHWi BepcTaT byB y rap-
HOMY CTaHi, a Takox o6 3ab6e3neunTn makcMmanbHui
TepMiH crnyx6u, AeTani, Wo pyxatTbca Ta obepTa-
10TbCS, CMif NepioanYHO 3mallyBaTu.

Micus 3mallyBaHHs:

. Pisb6oBuii Ban ans obepTaHHs nonoTHa

. LLlapHip Anst noBepTaHHsa pamu

. HanpsimHi ons nigHaTTs moTopa

. MexaHi3M nigHATTA nornoTHa

. HanpsamHi HanpsAMHOT nnaHkn

. Ban Baxenis 6nokyBaHHs gonomixHoro ctona (R)
. MepecyBHa yacTuHa gonomixHoro ctona (R)
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3amiHa By

» Puc.49:

PerynsipHo 3HimaiiTe Ta nepesipsiTe BYrinbHi WiTKW.
3amiHtoliTe iX, Konu 3HOC CArae rpaHNYHOI BigMITKW. ByrinbHi
LLiTKX MOBMHHI BYTW YNCTUMU Ta BINIbHO PyXaTuChb Y LLiTKO-
Tpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHoBaTh 061ABI BYrinNbHi
LWiTKW. BUKOPUCTOBYITE NULLIE OAHAKOBI BYTiNbHI LITKN.
3HiMITb KpULLKY Aepxaka LLiTKV 32 4OMOMOrOL BUKPYTKM.
[ns 3amiHn rpadhiToBUX LLITOK CNif 3HATM KOXYX NOMOTHA Ta
NOMOTHO, @ NOTIM NOCNabuTh Baxinb 6GNOKyBaHHSA, HAXUNUTA
roniBky nunu Ta 3adikcysaty ii nig kyTom 45°. O6epexHo
noknagiTb iHCTpyMeHT Ha 6ik. MoTim nocnabTe koBnavok
fepxaka LWiTkn. 3HIMiTb 3HOLLEHI rpadiToBI LLiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKW AepKaKa LLiTOK.

» Puc.50: 1. Kosnayok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka

Ons Toro, wo6 niatpumysaTt BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06cnyroByBaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEH LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "Makita", e BUKOPUCTOBYHOTLCS
nvwe ctaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalyeHHst abo npunaaas pekoMeHgoBaHo Ans
BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo onu-
CaHi B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyaTauii. BukopuctaHHs siko-
roch iHLLOMO OCHalLeHHs abo npunasas Moxe cnpu-
YUHUTM TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHst abo npunagas
CIii BAKOPUCTOBYBATM NULLE 38 NPU3HAYEHHSM.

bHUX LLITOK

1. ObmexyBarnbHa BigmiTKa

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTH gornomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

KomnnekT cTinku ctony

(NpyHanexHicTb)

[lvB. IHCTPYKUIIO Ha CTINKY ANs pO3nNuNoBanbHOro Bepcrara,
LLI0 HaAAETbCS A0 CTIlKW, sIKa € A0AATKOBOK NPUHANEXHICTIO.

. MonoTHa Nunu 3 TBepAOCNNABHO PiXXy4yoto nnac-
TUHO Ha KiHUi

. LonomixHui cTin (L)
. [onomixxHuin cTin (3agHii)

. HanpsiMHa nnaHka

. KyToBuit ua6rnoH

. Koninyactuii kntoy 13-22
. Kntoy 19

. LLlecTurpaHHum ko4 5

. MydTa (ans nigkntoYeHHs NpUCTpoto Ans 36u-
paHHs nuny)

. [onomixHa nnaHka

. KomnnekT cTikn
. MepecyBHa HanpsaMHa
NPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUcKy MOXyTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAAPTHE Npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexHO Big,
KpaiHu.
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